











































































































Numele si prenumele verificatorului Nr. 3 - 651- 088 £ / 10.04. 2020.

dr.ing.Antoniu D. Domsa, Tel.: 0746.043281 Conforn registrului de evidenta
Firma: S.C. VIOTON S.R.L.
Str. FAGULUI Nr. 42 , 400483 Cluj-Napoca 7

Tel: (0264) 440202,

REFERAT

privind verificarea de calitate conform cu Legea 10/95, Legea 123/2007, Legea 177/2015 si Legea
163/2016, la cerintele:

A. Rezistenta mecanica si stabilitate;

B. Securitate la incendiu;

C. Igiena, sanitate $i mediu inconjuritor;

D. Siguranti si accesibilitate in exploatare;

E. Protectie impotriva zgomotului;

F. Economie de energie $i izolare termica;

G. Utilizare sustenabili a resurselor naturale,

a proiectului: ,,Construire capeld P, in satul Budesti-Finate, comuna Budesti, judetul Bistrita-
Nisaud” sat Budesti-Fanate, com, Budesti, judetul Bistrita-N#siud - instalatii electrice

Specialitatea: Instalatii electrice - Ie

Verificarea s-a executat pentru faza PT si face obiectul fact. 3451 /10.04.2020;

1. Date de identificare;

Proiectant general ' S.C. 2 GMG Construct S.R.L
Cluj Napoca, str. Gh. Dima or. 394/ 34
Proiectant de specialitate S.C. CSP PROIECT LINE S.R.L. mun. Cluj Napoca,

P-{a Girii, nr.4-5;Aut.ISU seria A. Nr.4077/.2014,
Atestat ur, 11483/ 2015, ANRE

Investitor/Beneficiar Comuna Budesti, judetul Bistrita-Nasdud
Amplasament sat Budegti-Fanate, com.Budesti, jud. Bistrita-Nasaud
Data prezentérii proiectului la verificare 06.04.2020

Proiectant ing Silviu Pop, aut. 42269/2016, Gr.IIA,B; ANRE ;

2. Caracteristicile principale ale proiectului si ale constructiei:

2.1 Proiectul dezvolti instalatia electricd pentru o clidire noud, o capeld mortuard, numai cu parter §i
se compune din camera principald, pentru ritual, doud camere depozit, cu materiale specifice
pentru funeralii §i spafii comurne
Se proiecteazi instalatiile electrice de distributie, monofazati, interioard, pentru iluminat
general interior/exterior, instalatic de iluminat de siguranti (evacuare, antipanicd) si prize
monofazate, instalatia de putere (climatizare cu AC-3 Kw), precum si instalafia de protectie la
clectrocutdri pentru atingeri indirecte, accidentale si instalajia de protectie la trsnet, cu priza de
piméantare artificial, nou proiectatd, comund pentru cele doui instalatii de proteciie..
Alimentarea cu energie electrici este asiguratd dintr-o firidd de brangament din refeaua
electrici stradald a S.C. Electrice S.A., cu un bloc de misurd gi protectie trifazic (BMPT), prin
cablu armat CYADY 5x4 mm?, in montaj ingropat, la tabloul electric de distributie general (TE D).
Proiectul de bransament electric nu face parte din prezenta documentatie.
2.2 Functia principala: cladire publici;







































































































C.8.

C 248-93

Buletinul
Constructiilor nr. 2/94

Instructiuni tehnice pentru realizarea

betoanelor de nisip

D. REGLEMENTARI PRIVIND VERIFICAREA CALITATII SI RECEPTIA
LUCRARILOR DE CONSTRUCTII SI INSTALATII

D.1. C 56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si ; Buletinul
receptia lucrarifor de constructi si | Constructilor nr. 1-
instalatii aferente 2/86
D.2. C 26-85 Normativ pentru incercarea betonului | Buletinul
prin mefode nedistructive Constructiifor nr. 8/85
si 2187
D.3. C 54-81 Instructiuni tehnice pentru incercarea | Buletinul
betonului cu ajutorul carotelor Constructiilor nr. 2/82
D.4, C 56-2002 Normativ pentru verificarea calitatii si | Buletinul
receptia lucrdrilor de instalatii aferente | Constructiilor. nr. 19-
constructiifor. 2072004
D.5. C 117-70 Instructiuni  tehnice pentru folosirea | Buletinul
radiografiei la determinarea defectelor | Constructiilor nr. 8/70
din elementele de beton armat
D.6. C 200-81 Instructiuni  tehnice pentru  controlul | Buletinul
calitatii betonului la constructii | Constructiiler nr. 6/82
ingineresti  ingropate, prin metoda
carotajului sonic.
D.7. C 150-99 Normativ privind calitatea imbinarilor | Ordin  81/N/2010  al
sudate din otel ale constructiior civile, | MLPAT
industriale si agricole
E. STANDARDE SI REGLEMENTARI TEHNICE
CIMENT
E.1. SR EN 197-1:2002 Ciment. Partea 1. Compozitie, specificati si criterii de
SR EN 197-1/A1:2004 | conformitate ale cimenturilor uzuale
SR EN 197-1/A3:2007
E.2. SR EN 196-1; 2006 Metode de incercare a cimenturilor. Partea 1: Determinarea
rezistentelor mecanice
E.3. SR EN 196-2; 2013 Metode de incercare a cimenturilor. Partea 2: Analiza chimica a
cimenturilor
E.4. SR EN 196-3+A1: | Metode de incercare a cimenturilor. Partea 3: Determinarea
2009 timpului de priza si a stabilitatii
E.5. SR EN 196-6: 2010 Metode de incercare a cimenturilor. Parfea 6: Determinarea
finetii
E.6. SR EN 196-7: 2008 Metode de incercare a cimenturilor. Partea 7: Metoda de
prelevare si pregatire a probelor de ciment
E.7. SR EN 196-8: 2010 Metode de incercare a cimenturifor. Partea 8: Caldura de
hidratare. Metoda prin dizolvare
E.8. SR EN 197-1; 2011 Ciment. Partea 1: Compozitie, specificati si criterii de
conformitate ale cimenturilor uzuale
E.9. SR EN 197-2: 2002 Ciment. Partea 2: Evaluarea conformitatii
E.10. | SR EN413-1:2011 Ciment pentru zidarie. Partea 1: Compozitie, specificatil si criterii
de conformitate
E.11. | SR EN 413-2:2005 Ciment pentru zidarie. Partea 2: Metode de incercare
E.12. | SR227-5/96 Cimenturi. Incercart fizice. Determinarea caldurii de hidratare.
AGREGATE
E.13. SR EN 13055-1-2003 | Agregate usoare. Partea 1: Agregate usoare pentru betoane,
mortare si paste de ciment
E14. | SR EN 13139-2003
Agregate pentru mortare
E15. | SR EN 13139-2003-
AC-2004 Agregate pentru mortare
E.16. | STAS 4608-80 Agregate naturale grele pentru betoane si mortare cu lianti
minerali. Metode de incercare.
E.17. | STAS 2386-79 Agregate minerale usoare. Conditii tehnice generale de calitate




E.18. | STAS 7343-80 Agregate minerale usoare. Granulit.
E.19. | STAS 8177-68 Agregate din zgura expandata pentru betoane usoare
APA
E.20. | SR EN 1008-2003 Apa de preparare pentru beton. Specificatii pentru prelevare,
incercare si evaluare a aptitudinii de utilizare a apei, inclusiv a
apelor recuperate din procese ale industriei de beton, ca apa de
preparare pentru beton
ADITIVI
E.21. | SR EN 934-2+A1:2012 | Aditivi pentru beton, mortar si pasta. Partea 2. Aditivi pentru
beton. Definitii, conditii, marcare si efichetare.
E.22. | SR EN 934-8:2002, Aditivi pentru beton, mortar si pasta. Partea 6. Esantionare,
SR EN 934-6:2002/ | control si evaluarea conformitatii
A1:2006
E.23. | SR EN 934-5:2008, Aditivi pentru beton, mortar si pasta. Partea 5: Aditivi pentru
beton aplicat prin pulverizare. Definitii, conditii, conformitate,
marcare si etichetare
HOTEL
E.24. | ST 009-2005 Specificatie tehnica privind produse din otel utilizate ca armaturi:
cerinte si criterii de performanta
E.25. | SR EN 719-1994 Coordonarea sudarii. Sarcini si respensabilitati.
PLASE SUDATE
E26. | SR EN ISO 15630- | Otel pentru armarea si precomprimarea betonului. Metode de
2:2011 incercare, Partea 2: Plase sudate
E27. | SR EN ISO | Fonte si ofelur. Prelevarea si pregatirea probelor pentru
14284:2003 determinarea compozitiei chimice.
E28. |SR EN 1SO 6892- | Materiale metalice. Incercarea la tractiune. Partea 1: Metoda de
1:2010 incercare la temperatura ambianta
E.29. | SR ENISO 7438:2005 | Materiale metalice. Incercarea la indoire.
E.30. | SR 438-1:2012 Produse de otel pentru armarea betonului. Partea 1: Otel beton
laminat la cald. Marci si conditii.
E.31. | SR 438-3:2012 Produse de otel pentru armarea betonului.Partea 3: Plase
sudate
BETOANE
E.32. | SREN 206-1:2002 Beton. Partea 1: Specificatie, performanta, productie si
conformitate,cu amendamentele SR EN 206-1:2002/A1:2005,
SR EN 206-1:2002/A2:2005 si erata SR EN 206-
1:2002/C91:2008
E.33. | SR 13510:2006 Beton. Partea 1. Specificatie, performanta, productie si
conformitate. Document national de aplicare a SR EN 206-1, cu
erata SR 13510:2006/C91:2008
E.34. | SR EN 3518:2009 Incercari pe betoane. Determinarea rezistentei la inghet-dezghet
prin masurarea variatiei rezistentei la compresiune sifsau
modulului de elasticitate dinamic relativ
E.35. | SR ENISO 9001:2008 | Sistere de management al calitatii. Cerinte
SR EN {SO 9001:2008
/AC; 2009
E.36. | SR EN 12350-1:2008 | Incercare pe beton proaspat. Partea 1: Esantionare
E.37. | SREN 12350-2:2003 Incercare pe beton proaspat. Partea 2: Incercare de tasare
E.38. | SREN 12350-3:2003 Incercare pe beton proaspat. Partea 3: Incercare Vebe
E.39. | SREN 12350-4:2002 | Incercare pe beton proaspat. Partea 4: Grad de compactare
E.40. | SREN 12350-5:2002 | Incercare pe beton proaspat. Partea 5: Incercare cu masa de
raspandire
E.41. | SR EN 12350-7:2009 Incercare pe beton proaspat. Partea 7: Continut de aer. Metode
prin presiune
E.42. 1 SR EN 12390-1,2002 Incercare pe beton intarit. Partea 1: Forma, dimensiuni si alte
SR EN 12390-1:2002 | conditii pentru epruvete si tipare
{AC:2006
E.43. | SR EN 12390-2:2009 Incercare pe beton intarit. Partea 2: Pregatirea si pastrarea
epruvetelor pentru pentru incercari de rezistenta




E.44. | SR EN 12390-3:2009 Incercare pe beton intarit. Partea 3: Rezistenta la compresiune a
epruvetelor

E.45. | SR EN 12390-5:2009 Incercare pe beton intarit. Partea 5. Rezistenta la intindere prin
incovaiere a epruvetelor

E.46. | SREN 12390-6:2002 | Incercare pe beton intarit. Partea 6 Rezistenta la fntindere prin
SR EN 12390-6 despicare a epruvetelor

/ AC:2006
E.47. | SREN 12390-8:2009 | Incercare pe beton intarit. Partea 8: Adancimea de patrundere a
apei sub presiune

E.48. | SREN 12504-1:2009 | Incercare pe beton in structuri. Partea 1: Carote. Prelevare,
examinare si incercari la compresiune

E.49. | SREN [12504-2:2002 | Incercari pe beton in structuri. Partea 2: Incercari nedistructive.
Determinarea indicelui de recul

E.50. | SR EN 12504-3:2006 Incercari pe beton in structuri. Partea 3; Determinarea fortei de
smulgere

E.51. | SR EN 12504-4:2004 | Incercari pe beton in structuri. Partea 4. Determinarea vitezei de
propagare a ultrasunetelor

E.52, | SREN 13670-1:2002 Executia structurilor de beton.Partea 1. Conditii comune

E.53. SR EN 13791:2007 Evaluarea in-situ a rezistentei la compresiune a hetonului din
structuri si din elemente prefabricate, cu erata SR EN
13791/C91;2007

E.54.
SR EN 14487-1:2006 Beton pulverizat. Partea 1: Definitii, specificatii si conformitate

E.55. | SR EN 14487-2;2007 | Beton care se aplicd prin pulverizare. Partea 2: Executie

E.56. | NE 01211 -2007 Normativ pentru producerea betonului si executarea lucrarilor din
beton, beton armat si beton precomprimat. Partea 1: Producerea
betonului

E57. SR EN 1992-1-1 Eurocod 2: Proiectarea structurilor de beton. Partea 1-1: Reguli

generale si reguli pentru cladiri

Principalele reglementari iegislative:

Legea privind calitatea in constructii nr. 10/1995
Regulament privind conducerea si asigurarea calitatii in constructii- aprobat prin HG nr. 261/1994
Regulament de receptie al lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora- aprobat prin HG

273/1994

22DOMENIUL DE APLICARE

Documentele de referintd, ardtate mai sus, se vor aplica la procurarea materialelor, punerea
lor in operd, la executarea, verificarea si receptia lucrérilor, asa cum se arat in cuprinsul caietului

de sarcini.







5. EXECUTIA LUCRARILOR

5.1. Operatiuni pregititoare;
5.1.1. Lucrérile ce trebuiesc efectuate Thainte de inceperea executiei

tencuielilor exterioare:

- controlul suprafetelor ce urmeaza a fi tencuite

- terminarea fucrdrilor a cdror executie simultand sau ulterioard cu execugia
tencuielilor ar putea provoca deteriorarea acestora

- suprafetele ce se tencuiesc si nu prezinte abateri mai mari ca cele admise;

- suprafetele suport sé fie curate, plasa de rabif si fic bine intinsa gi legata

- rosturile zidariei si fie curiitate 3-5 mm iar suprafetele de beton vor fi aduse in stare
rugoasi

5.2. Executia amorsiri

- suprafetele de beton ale zidariei de cirimidd se stropesc cu apd, apoi se

amorseazd cu un gprit de ciment gi api in grosime de 3 mm;

- 1in cazul aplicarii de tencuieli cu grosime redusi (5-10 mm) pe tencuieli existente
se va respecta aceeagi tehnologie ca in cazul tencuielilor cu grosimi normale si anume:
amorsare, $prif, tinci, toate reduse corespunzitor incat sd se incadreze in grosime normald;

- amorsarea se va face cAt mai uniform, fard discontinuit{i fird prelungiri

pronuntate, avand o suprafatd rugoasd si aspra la pipdit.
5.3. Executia grundului

- grundul in grosime de 15-20 mm se va executa, pe suprafefele de beton (plasé de
rabif dupi cel pufin 24 ore de la aplicarea gpritului, (smirului) i dupd cel putin 1 ora in cazul
suprafetelor de cardmida

- partea superioari a peretilor si tavanele incéperilor cu indltime mai mare de 3,00 m
se vor executa de pe platforme de Iucru continue;

- mortarul folosit la grund este cel previzut in antemdsuritori (M10T-M100T)

- smirul prea uscat se udi cu apd inaintea exccutarii grundului

- pe suprafetele de b.c.a. pe care se executd tencuiala din praf de piatrd, grundul va
fi de 10-11 mm grosime din mortar 1 :2:6 (ciment, var, nisip 0,3 mm), consistenfe 12-13 cm

- grosimea grundului se va incadra in grosimea reperelor de trasare (stélpisori) §i se
va verifica obfinerea unei suprafete verticale si plane, fard asperitati, neregularitdti, goluri;

- interzis aplicarea grundului pe suprafete inghetate sau dac# existd pericolul ca
grunul s3 inghete Inainte de Intérire;

- pe timp de arsitd se iau méasuri contra uscérii rapide;




- inainte de aplicarea tincinlui (a tencuielilor speciale) suprafaa grundului trebuic sa

fie uscatd §i sd nu aibd granule de var nestins.

6. EXECUTAREA STRATULUI VIZIBIL

6.1. Stratul vizibil al tencuielilor interioare — tinci ~ va avea compozitia ca si a grundului,
insa cu nisip fin de pénd la 1 mm;
6.2. Grosimea tencuiclilor de 2-5 mm se va obtine din aruncarea cu mistria a mortarului la

intervale de timp, iar intrc ele,sd se niveleze suprafata de tinci cu drisca.

6.3. Grosimea tinciului la perefi de b.c.a. va fi de 1-3 mm din acelasi mortar ca pentru

grund, cu nisip de 0-1 mm.

6.4, Gletul de var la incaperile zugrivite se va realiza prin inchiderea porilor tineiului cu
strat subtire de 1-3 mm de var i adaos de ipsos, 100 kg la 1 me de var pasti;

6.5. Gletul de ipsos executat pe suprafefele ce urmeazi a fi vopsite se va realiza prin
acoperirea tinciului cu un strat subtire de cca 2-3 mm de pastd de ipsos;

6.6. Gletul de ipsos se va realiza numai pe un strat suport care are un anumit grad de
umiditate, In cantititi strict necesare, tnainte de terminarea prizei ipsosului,

6.7. Tencuielile interioare pe perefi de b.c.a se va executa dupd trecerea a cel putin 15 zile
de la executia zidariei.

6.8. La tencuielile sclivisite, stratul vizibil se netezeste cu drisca de ofel §i se executd

numai din pasti de ciment,

6.9. In cazul executiei tencuielilor interioare la o temperaturd exterioard mai mica de + 5°
C, se vor lua masurile speciale previizute in “Normativul pentru executarea lucrarilor pe timp
friguros”, indicativ C16-84.

6.10. intreruperea lucrului nu se face la mijlocul suprafetelor pentru evitarea petelor §i

diferentelor de nuante.

7. CONDITII TEONICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR SI RECEPTIA LOR

7.1. Suprafefele suport ale tencuiclilor vor fi verificate §i recepfionate conform
instructiunilor pentru verificarea i receptionarea lucrarilor ascunse.

7.2 In timpul execufiei se vor verifica respectarea tehnologiilor de execufie, utilizarea
tipului i compozitia mortarului indicat in proiect precum si aplicarea straturilor succesive, In
grosimea prescrisa.

7.3. Se va urmdri aplicarea masurilor de protectie Tmpotriva uscarti forfate sau inghetului.

7.4. Rezultatul incercirilor pe epruvetele de morlar se vor prezenta investitorului in termen

de 48 ore de la obtinerea buletinului pentru fiecare lot de mortar.




7.5. Incercarile de control, la care rezultatele sunt sub 90% din marca prescrisd, conduce la
refacerea lucririlor, cazuri ce se inscriu in registrele de procese verbale.
7.6. Receptia pe faze de lucrdri se face in cazul tencuielilor interioare prin verificarea:
a -rezistenfei mortarului
b -numdrul de straturi aplicate si grosimile respective, cel putin un sondaj la 100 mp
¢ -aderentei fa suport si intre straturi sondaj la 100 mp
d -planeitatea suporturilor gi liniaritatea muchiilor bucati cu bucata
Abaterile admisibile sunt cuprinse in anexa.
7.7. La receptia preliminard a lucrdrilor se efectueazi direct de citre comisie aceleagi
verificéri, dar cu o frecventd de minimum 1/s din frecvenfa precedent.
7.8. Verificarea aspectului tencuielilor se va face vizual cercetdnd suprafafa tencuits, forma
muchiilor, intrénde i iesinde.
7.9. Suprafetele vor fi uniforme, ca prelucrare gi culoare fara deniveldri, ondulaii, fisuri,
impugcaturi, urme de reparatii locale,
Se va controla corespondenta mortarului §i modul de prelucrare a fefei vazute cu
prevederile din proiect sau mostre aprobate.
7.10. Muchitle de racordare, spaletii i glafurile golurilor trebuie sd fie vii sau rotunjite,
drepte, verticale sau orizontale.
7.11. Verificarea planeititii suprafetelor tencuite se face cu dreptarul, in orice directie pe
suprafata tencuitd.
7.12. Grosimea stratului de tencuiald se va verifica prin batere de cuie sau prin sondaje in
locuri mai putin vizibile,
7.13. Aderenta stratului de tencuiald la stratul suport se va verifica prin ciociinire cu un

ciocan de lemn, un sunet de gol aratd calitatea necorespunzitoare si necesitd refacerea intregii

suprafete dezlipite.







Mortarele de la statiile centralizate pot fi introduse in lucru numai dacé transportul este

insotit de o fisd care sd confina caracteristicile tehnice ale acestora.

Consistenfa mortarelor pentru executarea tencuielilor exterioare vor trebui si
corespunda urmétoarelor taséri ale epruvetei etalon:

- pentru sprit:

aplicarea mecanizati a mortarului 12 cm
aplicarea manuald a mortarului Ocm
aplicarea pe blocuri de b.c.a. 14-1 5 cm

- pentru smir:
aplicarea manuald a mortarelor 5-7 cm
aplicarea mecanizaté 10-12 ¢cm
- pentru grund:
aplicarea manuala a mortarelor 7-8 ecm

aplicarea mecanizata 10-12 cm

pentru stratul vizibil al tencuielilor exterioare decorative (praf de piatrd, similipiatra,)
prin probe 7-8 cm, consistenta se va determina prin probe in functie de granulometrie si

materialul utilizat, temperaturd, umiditate etc.cu acordul beneficiarului.

5. EXECUTIA LUCRARILOR

5.1. Operatiunt pregatitoare:
5.1.1. Lucririle ce trebuiesc efectuate fnainte de inceperea executiei

tencuielilor exterioare:

~controlul suprafefelor ce urmeazi a fi tencuite

-terminarea lucrérilor a caror executie simultand sau ulterioard cu execufia
tencuielilor ar putea provoca deteriorarea acestora

-suprafetele ce se tencuiesc sd nu prezinte abateri mai mari ca cele admise;

-suprafefele suport si fie curate, plasa de rabif si fie bine Intinsi i legaté

-rosturile zidariei s fie curifate 3-5 mm iar suprafetele de beton vor fi aduse in stare
rugoasa

-pe suprafefele exterioare ale peretilor, trasarea se face prin repere de mortar (stalpisori)

-se vor fixa repere de mortar la toate colfurile cladirii, precum pe suprafefele dintre

golurile ferestrelor si usilor exterioare, repere ce se vor executa din acelasi mortar ca i grundul.




5.2. Executia amorsiri

-suprafetele de beton ale zidiriei de cidrdmidd se stropesc cu apd, apoi se
amorseazd cu un gprit de ciment si apé,

-pe suprafetele de b.c.a. se va executa cu mortar ciment-var compozitie 1
:0,25:3 (ciment, var, nisip)

-pe suprafetele de plasd de rabif se va aplica direct smirul din mortar cu aceeasi
compozifie cu a mortarului pentru grund

-amorsarea s¢ va face cdt mai uniform, fard discontinuitifi fard prelungiri

pronuntate, avind o suprafajd rugoasi gi aspra la pipéit.
5.3, Executia grundului

-grundul in grosime de 15-20 mm se va executa, pe suprafetele de beton (plasa
de rabit dupa cel putin 24 ore de la aplicarea gpritului, (smirului) si dupd cel putin 1 ora in cazul
suprafetelor de caramida

-grundul va fi la tencuielile din praf de piatrd din mortar M 50 T iar la
tencuielile tip similipiatrd din mortar de ciment - var marca M 100T.

-smirul prea uscat se udd cu apa Inaintea executérii grundului

-pe suprafefele de b.c.a. pe care se executd tencuiala din praf de
piatrd, grundul va fi de 10-11 mm grosime din mortar 1 :2:6 (ciment, var, nisip 0,3 mm),
consistente 12-13 cm

-grosimea grundului se va incadra in grosimea reperelor de trasare (stilpigori) si
se va verifica obfinerea unei suprafefe verticale si plane, fira asperitdti, neregularitifi, goluri;

-interzis aplicarea grundului pe suprafete Tnghetate sau daca exista |
pericolul ca grunul s inghete Tnainte de intérire;

-pe timp de arsitd se iau masuri contra uscarii rapide;

-grundul (ca i spritul) se va aplica pe fafadele cladirilor de sus in.jos,
de pe schela de fatadd independentd montata la circa 50 cm fatd de suprafatd fajadelor.

-inainte de aplicarea tinciului (a tencuielilor speciale) suprafata grundului
trebuie s3 fie uscatd si sd nu aiba granule de var nestins.

6. EXFCUTARFEA STRATULUI VIZIBIL

6.1. La tencuielile din praf de piatra, stratul vizibil din 10-12 mm grosime se va executa
driscuit §i periat cu mortar de var-ciment marca M 25-T confectionat cu piatrd de mozaic (praf

de piatrf) Tn loc de nisip iar pana la 60% din ciment va fi ciment Portland alb.




6.2. La tencuielile similipiatrd, stratul vizibil de 15-20 mm grosime se va executa din
mortar marca M 100 T confectionat cu piatrd de mozaic in loc de nisip finisat buciardat sau
pieptdnat in asize.

6.3. Tencuielile exterioare se vor realiza pe cAmpuri mari din aceeasi cantitate de mortar

pregatitd

6.4. Intreruperea Iucrului nu se face la mijlocul suprafetelor pentru evitarea petelor st

diferenjelor de nuante.

6.5. Nu se vor executa tencuielile exterioare la o temperaturd mai micé de +5°C.
6.6. Dupd executarea tinciului se vor Iua masuri de protecfie a suprafetelor proaspit

tencuite.

7. CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR SI RECEPTIA LOR

7.1. Suprafetele suport ale tencuielilor vor fi verificate si recepfionate
conform instructiunilor pentru verificarea si receptionarea lucrérilor ascunse.

7.2 In timpul executiei se vor verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea
tipului si compozitia mortarului indicat in proiect precum si aplicarea straturilor succesive, in
grosimea prescrisi.

7.3. Se va urmdri aplicarea masurilor de protec{ie impotriva uscarii fortate
sau Inghetului.

7.4. Rezultatul incercirilor pe epruvetele de mortar se vor prezenta investitorului n
termen de 48 ore de la obfinerea buletinului pentru fiecare lot de mortar.

7.5. Incercirile de control, la care rezultatele sunt sub 90% din marca prescrisi, conduce
la refacerea lucririlor, cazuri ce se inscriu in registrele de procese verbale.

7.6. Receptia pe faze de lucrdri se face in cazul tencuielilor exterioare prin verificarea:

a -rezistentei mortarului

b -numirul de straturi aplicate $i grosimile respective, cel putin un sondaj la 100 mp

¢ -aderentei la suport si intre straturi sondaj la 100 mp

d -planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor bucati cu bucati

e -dimensiunilor, caliti{ii si pozitiilor elementelor decorative $i anexe (solbancuri,
bréie, cornise, etc) fatadd bucat cu bucati.

Abaterile admisibile sunt cuprinse in anexa.

7.7. La receptia preliminard a lucririlor se efectueazi direct de cétre comisie aceleagi
verificiri, dar cu o frecventd de minimum 1/s din frecventa precedenti.

7.8. Verificarea aspectului tencuielilor se va face vizual cercetind suprafafa tencuiti,

forma muchiilor, inirnde si ieginde.




7.9. Suprafetele vor fi uniforme, ca prelucrare si culoare tiari deniveldri, ondulatii, fisuri,
impugcaturi, urme de reparatii locale.

Se va controla corespondenta mortarului (praf de piatrd, similipiatrd, etc.} si modul de
prelucrare a fetei vizute cu prevederile din proiect sau mostre aprobate.

7.10. Muchiile de racordare, spaletii si glafurile golurilor trebuie sa fie vii sau rotunjite,
drepte, verticale sau orizontale.

7.11. Solbancurile si diferitele profile trebuie si aiba pantele spre exterior, precum $i o
executie corectd a ldcrimarulu.

7.12. Verificarea planeitd{ii suprafetelor tencuite se face cu dreptarul, Tn orice directie
pe suprafata tencuiti.

7.13. Grosimea stratului de tencuiald se va verifica prin batere de cuie sau prin sondaje
in locuri mai putin vizibile.

7.14. Aderenta stratului de tencuiald la stratul suport se va verifica prin ciocénire cu un

ciocan de lemn, un sunet de gol arati calitatea necorespunzitoare si necesiti refacerea intregii

suprafefe dezlipite.




Anexa
ABATERI ADMISE LA RECEPTIA CALITATIVA A TENCUIELILOR

Tencuielt la retrageri, Tencuieli la fatade
. Denumirea defectului curfi de lumind, fatada si alte elemente
o posterioara exterioare ale constructiei
Umflituri,  ciupituri  (impuscituri)
1 crapaturi, fisuri, lipsuri la glafuri, Nu se admit. Nu se admit.
solbancuri, cosuri, ventilatii
Zgrunfuri mari (pana la 3 mm) basici si
2 7garieturi adinci formate la driscuire n Nu se admit, Nu se admit.
stratul de acoperire
Max.2 neregularititi Max.2 neregularitdfi pe
Neregularitdti ale suprafetelor (lape mp n orice directiejmp in orice directie,
i verificare cu dreptarul de 2 m lungime) javand addncimea sau |avAnd  adéncimea sau
indl{imea pand la 2 mm [inéltimea pand la 2mm
Abateri fatd de verticald sau orizontald a
unor elemente ca intrdnduri, iesinduri PAnd la 2 mm/m g Pand la 1 mm/m i
al ornamente, pilagtrii, coloane, muchiijmaximum 5 mm pemaximum 3 mm pe
bréie, cornise, solbancuri, ancadramente,findltimea unui etaj indl{imea unui etaj
asize, rosturi adincite, mituri, etc.
S Abateri fatd de raza la suprafefe curbe | Péné la 5 mm Pénd la 3 mm







b) s-a organizat primirea si receptia materialelor conform prevederilor din regulamentul ta
H.C.M. 941-1959 iar manipularea, depozitarea si conservarea lor in conditii in care sa asigure
pastrarea calitatii si integritatii lor;

¢) materialele folosite sa fie verificate inainte de punerea in opera, prin masurarea
dimensiunilor geometrice, umiditatii, etc., in conformitate cu prevederile din normele in vigoare
(standardele de produs) neputind fi utilizate daca prezinta abateri peste cele admisibile.

4. MATERIALE

4.1, Izolare termica

Panouri de diferite grosimi:
- Poliester extrudat si expandat;
- Poliuretan extrudat si expandat;
- Spuma polisocianura rigida,
- Panou din vata de sticla cu bariera de vapori (folie de aluminiu sau similar) pe
o parte. Grosimea cum este aratata in planse. Greutatea specifica nu mai mica
de 48 kg/m3.
Panourile de izolatie trebuie sa fie rezistente la umezeala si stabile ca dimensiune. Izolatia
trebuie sa nu fie usor ignifuga si rezistenta la apa.
Materiale rulate/saltele:
- Vata minerala, grosime 10-15cm.
Acesorii:
- Adezivi;
- Plasa din fibra de sticia pentru armare;
- Agrafe, dibluri si cleme speciale pentru fixare;
- Cuie din otel inoxidabil;
- Suruburi auto-perforante pentru lemn si table metalice;
- Profile metalice pentru baza noua a fatadei termoizolante;
- Benzi de armare pentru colturi pentru fatada.

Se vor utiliza numai materiale omologate care corespund din punct de vedere calitativ
prevederilor din standardele in vigoare sau poseda certificate de omologare.

Materialele necesare sunt indicate in plangele desenate si listele de cantitédfi de Iucréri.

Materialele utilizate la executarea lucrdrii vor fi conform standardelor gi prescriptiilor in
vigoare, trebuind sd corespundd cerintelor exigentelor de calitate cerute de Legea calitdtii Tn
constructii - inclusiv cerinfelor de calitate cerute de nivelul lucrarii.

Materialele folosite trebuie sa respecte prevederile cuprinse in standardele gi normele de
produs. Se vor respecta tehnologiile date de furnizorii sistemelor de reabilitare termica.

4.2. Maleriale de etansare

Tipul A - Silicon: material folosit intre geamuri sau intre geam si aluminiu. Va
avea culoarea gri, transparent cum va fi aprobat de Dirigintele [ucrarii.
Tip B - Elemente de etansare prefabricate
- Vor fi din polietilena-propilina-polimer, spongioase, fasii filtru cu
fata butil-adeziva. o Vor fi incombustibile cu o densitate de 30 kg/m3.
~ Dimensiunile nu vor fi mai mici decat cele indicate in Planse.
Tip C - polisulfida: compus din 2 parti, pentru beton, mortar, metal, culoare aprobata de
Dirigintele lucrarii.
Tip D - Poliuretan va fi in concordanta cu 11S A 5754 sau similar aprobate.
Compus din 2 parti, se foloseste cum este indicat in planse.




Tip E - Spuma Poliuretanica: se va folosi pentru umplerea golurilor din jurul tevilor,
conductelor etc.
Amorsa va fi cum este specificat de producator si aprobat de Dirigintele Jucrarii.

Elementele de etansare trebuie sa fie din spuma de polietilena extrudata sau spuma din
poliestiren, pentru a asigura rezistenta materialului de etansare.

5. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE PENTRU MATERIALE SI
PRODUSE

5.1. Se vor asigura spatii corespunzatoare pentru depozitarea materialelor, conform
prescriptiilor respective si amplasarea utilajelor aproape la locul executiel.
5.2. Se vor asigura caile de acces cele mai scurte pentru transportul si manipularea

materialelor.

6. EXECUTIA LUCRARILOR

6.1, Lucrarile de termoizolatii se executa pe baza proiectelor intocmite de proiectantul
lucrarilor de constretii sau de catre un proiectant de specialitate.

Lucrarile de izolare termica se vor executa numai cu personal specializat in acest scop.

6.2. Se interzice punerca in opera a materialelor termoizolante degradate, datorita
depozitarii sau transportului necorespunzator, udate de precipitatii, etc.

6.3. Termoizolatiile din materiale sensibile la umiditate sau cu absorbtie mare de apa la
elementele carec se realizeaza prin procese umede (ex.la confectionarea panourilor mari
prefabricate, termoizolatiile la acoperisuri cu sape, etc) vor {1 protejate cu un strat separator
impotriva absorbtiei umiditatii.

Lucrarile de termoizolatii care se realizeaza prin procese umede nu se vor executa la
temperaturi ale acrului exterior mai mici de + 5 grade C.

Alcaturi structurale termoizolante la pereti

6.4. Se deosebesc diferite alcatuiri principale de izolatii la pereti:

- pereti stratificati din zidarie (cu un strat termoizolator median, cu sau fara interspatiu de
aer ventilat);

- pereti din beton armat, termoizolati la exterior;

- pereti din beton armat in trei straturi cu strat termoizolator median (panouri mari
prefabricate);

- pereti pentru fatade usoare;

- termoizolarea peretilor stratificati din zidarie cu strat termoizolator median.

6.5. Acesti pereti pot fi alcatuiti din doua straturi de zidarie de caramida plina sau cu
goluri, sau din blocuri mici de beton usor cu goluri sau de beton celular autoclavizat, distantate si
legate intre ele cu agrafe sau plase metalice, protejate anticoroziv. In golul dintre cele doua
straturi de zidarie se introduce un material de umplutura, in vrac (zgura expandata, deseuri de
vata de sticla sau minerala) sub forma de saltele (saltele din fibre de corol de la anvelope, deseuri
textile sintetice, etc.) sau placi.

Bariera contra vaporilor se poate realiza sub forma de folie, amplasata intre spatiul
interior de zidarie si termoizolatie sau din pelicule, aplicate pe fata interioara a peretilor.
Continuitatea barierei din folie se va realiza prin petrecerea acestora pe o latime de circa 8 cm.

De asemenea ea va fi etansata in dreptul strapungerilor.

Peste stratul de zidarie exterior de protectie a termoizolatiei se poate executa o tencuiala
din mortar de ciment-var, sau o rostuire ingrijita, pentru a feri termoizolatia de apa din
precipitatii.

Umplutura termoizolanta in vrac se va executa succesiv, in straturi deinel mult 30 cm
inaltime, pe masura executarii zidariei.




6.6. In alcatuirea peretilor din zidarie de caramida sau blocuri mici se poate prevedea un
interspatiu de aer ventilat de 3...5 cm, intre termoizolatie si stratul exterior, Stratul exterior va fi
executat din placaje ceramice, sau din placi ondulate de azbociment sau zidarie subtire, etc.
Interspatiul creat tehnic pus in legatura cu atmosfera exterioara.

La straturile ventilate se vor utiliza termoizolatii sub forma de placi sau saltele.

6.7. Asezarea placilor termoizolante se va face cit mai strins cu rosturile tesute. Fixarea la
peretii suport se va realiza prin lipire sau prindere cu agrafe. La peretii cu inaltimi mai mari de
3,5 m, termoizolatia va fi prinsa suplimentar cu o plasa din sirma de otel cu diametrul de 5...6
mun si cu ochiurile de 50 cm. si cu plasa de rabit legata prin mustati de sirma zincata.

6.8. Peretii din zidarie cu strat termoizolant median se pot folosi si la cladiri industriale cu
umiditati relative interioare pina la 75%, cu conditia prevederii unei bariere contra vaporilor sub
forma de folie (carton asfaltat, polietilena, P.V.C., etc) aplicata pe fata “calda” a termoizolatiei,
sau pina la 85% cu conditia alcatuirii peretilor cu strat de aer ventilat si bariera contra vaporilor,
dimensionate corespunzator.

6.9. La executarea peretilor stratificati din zidarie se vor avea in vedere si prevederile din
“Normativ privind folosirea blocurilor mici din beton cu agregate usoare la lucrari de zidarie”,
indicativ C 14 - 82.

Termoizolarea peretilor din beton armat, cu stratu] termoizolator aplicat la exterior

- La cladirile de locuit cu diafragme turnate monolit - pereti de fronton;

- La cladirile din panouri mari prefabricate in solutie “bistrat”.

6.10. Acesti pereti comporta o termoizolatie din placi sau fisii de beton celular
autoclavizat, protejati la exterior cu tencuieli obisnuite sau finisaje subtiri permeabile la vapori.
Peretii pot fi realizati si prefabricati din panouri “bistrat” cu finisaje subtiri la exterior.

6.11. La peretii din beton armat cu termoizolatie la exterior nu se prevad bariere contra
vaporilor din folie intre stratul termoizolator si stratul de beton greu al peretilor, cu exceptia
peretilor de la bai si bucatarii, la care se va prevedea o bariera contra vaporilor pe fata interioara
a stratului de beton, fie sub forma de vopsitorie, fie sub forma de placaj.

6.12. La panourile mari prefabricate “bistrat” se vor utiliza placi termoizolante cu
dimensiunile nodulate pe cit posibil dupa dimensiunile cimpurilor, termoizolatoare ale
panourilor. Placile de b.c.a. vor fi legate intre ele cu scoabe metalice, dispuse conform detaliilor
din proiect. Panourile prefabricate “bistrate” pot fi finisate la exterior cu finisaje subtiri stropite,
executate peste stratul termoizolator de b.c.a. sau cu finisaje decorative (piatra sparta, etc).

- Termoizolarea peretilor exteriori din panouri mari prefabricate in trei straturi (portante si
neportante).

6.13. La confectionarea panourilor mari se vor respecta prevederile proiectelor si
conditiile tehnice de executie in ceea ce priveste alcatuirea structurii panorilor, grosimea si
succesiunea straturilor, abaterile dimensionate, etc. pentru tipurile respective de panouri.

6.14. La panourile mari prefabricate portante in trei straturi, folosirea materialelor
termoizolante sensibile la umiditate se va face cu luarea masurilor necesare de protejare a
acestora impotriva absorbtiei de apa din procesul umed de confectionare a panourilor, prin
prevederea de folii protectoare asezate atit spre fata “calda” a termoizolatiei, folie ce constituie si
bariera contra vaporilor, cit si spre fata “rece” a acesteia.

Ca folii protectoare se pot utiliza urmatoarele:

- pentru bariera contra vaporilor, folie din polietilena sau din impislitura din fibre de sticla
bituminata, debitata astfel ca sa acopere si sa protejeze si canturile (fetele laterale) termoizolatiei.
Dimensionarea barierei se face conform prevederilor STAS 6472/4-81, se interzice prelungirea
barierei contra vaporilor si pe fata “rece™ a termoizolatiei;

- pentru limitarea absorbtiei de apa, folie din hirtie Krafft, aplicata numai pe dimensiunile
suprafetei reci a termoizolatiei.

6.15. Acoperirea cimpurilor termoizolatoare a panourilor se va efectua printr-o modulare
cit mai rationala, in functie de dimensiunile de fabricatic a materialelor termoizolante, pentru a se
evita fragmentarea acestora prin taieri inutile.




Stratul termoizolator pentru fiecare panou prefabricat va fi realizat omogen (numai din
acelasi material termoizolator).

Se interzice utilizarea de materiale termoizolante degradate, rupte, umede (cu umiditate
peste cea de bariere, normala).

Debitarea materialelor termoizolante si a foliilor protectoare la dimensiunile necesare se
va exccuta intr-un atelier organizat in cadrul umiditatilor de prefabricate, dotat cu sculele
necesare de taiere si debitare.

6.16. Pentru asigurarea functionalitatit termoizolatiei si a protectiei impotriva eventualelor
infiltratii din precipitatii, grosimea stratului exterior de beton va fi de cel putin 4 cm, fiind
realizat uniform si compact pe intreaga suprafata a panoului.

Etanseitatea stratului de protectie a termoizolatiei se poate imbunatati cu zugraveli
hidrofuge, permeabile la vapori (zugraveli pe baza de emulsii apoase cu acetat de polivinil sau
acrilice, etc).

6.17. La executia pe santier a fatadelor cu panouri mari prefabricate, la imbinarile
verticale si orizontale a panourilor mari de fatada, la locasurile stilpisorilor si la centuri se vor
prevedea captuseli termoizolatoare din polistiren celular cu bariera contra vaporilor, aplicata pe
fata “calda” a termoizolatiei.

6.18. In functie de tipul imbinarii, precum si a solutiei de etansare a rosturilor din fatada,
proiectantul va preciza in documentatia de executie masurile constructive si de ordin tehnologic
pentru asigurarea realizarii captuselilor termoizolatoare in timpul turnarii betonului.

Termoizolarea panorilor pentr fatade usoare

6.19. Peretii pentru fatade usoare se vor executa conform proiectelor in vigoare; ei pot fi
realizati din elemente prefabricate in trei straturi sau din elemente separate asamblate pe santier
strat cu strat.

6.20. Domeniul de utilizare din punct de vedere hidrotermic depinde in mare masura de
modul de rezolvare a inchiderilor pe conturul peretilor ca si modul de fixare al acestora de
structura de rezistenta a constructiei. Domeniul trebuie stabilit de la caz la caz pe baza de calcul,
conform grupului de standarde de fizica constructiilor 6472/1...8 si prin determinari de laborator.

Vor 1i adoptate rezolvarile constructive care asigura in cea mai mare masura continuitatea
termoizolatiei in dreptul elementelor de sustinere sau a structurii de rezistenta a constructiei.

Dispozitivele de fixare metalice care strabat termoizolatia vor avea o sectiune cit mai
redusa.

6.21. Solutiile constructive trebuie sa asigure etanseitatea de asamblare a peretelui, prin
prevederea clara a detaliilor de etansare a elementelor constructive ale peretelui, respectiv a
imbinarilor acestora, a strapungerilor, etc.

Detaliile de executie vor prevedea explicit materialele de etansare necesare, respectiv
garniturile elastice de etansare, soiurile de chituri permanent elastice, etc.

La executarea acestor pereti se va tine seama si de prevederile din “Instructiuni tehnice
pentru alcatuirea si executarea peretilor din placi ondulate de azbociment” indicativ C 116-82.

Realizarea termoizolatici la acoperisuri

6.22. Dupa modul de amplasare a termoizolatiei se deosebesc urmatoarele tipuri de
acopetisuri:

- acoperisuri si terase cu termoizolatia pe suport din beton, beton armat sau beton

precomprimat

- acoperisuri cu termoizolatia pe suport din tabla cutata;

- acoperisuri cu termoizolatia autoportanta;

- acoperisuri cu termoizolatia intre doua placi ondulate de azbociment.

Acoperisuri pe suport din beton armat

a) Acoperisuri pe hale industriale

6.23. La acoperisurile cu suport din beton, beton armat si beton precomprimat se pot
folosi urmatoarele materiale termoizolante in placi, in structura de principiu:

- placi din perlit liant ac ciment;




- placi termoizolante din b.c.a. tip IZOBETON C;

- placi spumante din cenuse lianta cu ciment;

- placi termoizolante din talas tip STABILIT;

- placi aglomerate din puzderie (P.A.P.), antiseptizate;

- placi moi din fibre de lemn (P.F.L. poros), bituminate si antiseptizate;

- polistiren celular (pentru lucrari speciale, conform reglementarilor in vigoare);

- placi din vata minerala G 140 (pentru lucrari speciale, conform reglementarilor in
vigoare;

- panouri termoizolante din lamele de vata minerala (pentru lucrari speciale, conform
reglementarilor in vigoare).

6.24. Executarea izolatiilor termice se va face numai dupa terminarea si controlarea
lucrarilor prevazute in proiect sub stratul termoizolator precum si a tuturor lucrarilor de
constructii-montaj aferente, a caror executare ulterioara ar putea dauna termoizolatiei prin
circulatia muncitorilor, transport si depozitare de materiale (cosuri, ventilatii, aticuri, etc).

6.25. Placa suport din beton a acoperisului trebuie sa indeplineasca conditiile din STAS
2355/3-75, “Hidroizolatii din materiale bituminoase la acoperisuri si terase. Conditii tehnice”.

6.26. Stratul de amorsare, eventual stratul de difuzie sub bariera contra vaporilor se vor
executa conform Normativului C 112-86.

6.27. Lucrarile de montare a placilor termoizolante se vor executa pe portiuni ce pot fi
acoperite in aceeasi zi cu cel putin un strat al hidroizolatiei, pentru a nu ramine expuse la
precipitatii. Pentru acelasi motiv muncitorii vor avea la indemina in tot timpul lucrului folii de
polietilena, prelate, etc. pentru protejarea termoizolatiei, la caz de nevoie, iar montajul placilor se
va face intotdeauna incepind de la coama spre streasina sau dalie. Se vor lua de asemenea masuri
pentru protejarea marginilor termoizolatiilor montate, pentru ca apa din precipitatii sa nu se
infiltreze la margini, pe sub placi.

6.28. Placile termoizolante se aplica pe bariera contra vaporilor, lipite sau nelipite, in
functie de natura lor, dupa cum urmeaza:

- placile din profile liant cu ciment si placile b.c.a. tip IZOBETON C se aplica nelipite;

- placile din polistiren celular, vata minerala si panourile din lamele de vata minerala se
aplica prin lipire continua.

Placile termoizolatoare se aseaza alaturat, cu rosturile strinse. In cazul c¢ind, din cauza
unor defectiuni la cerirea placilor, ar ramine pe unele portiuni rosturi mai mari de 5 mm, acestea
se vor umple obligatoriu cu fisii din acelasi material termoizolator. Daca grosimea stratului
termoizolant se realizeaza din mai multe placi suprapuse (ca de exemplu la P.F.L. poros, P.A.P.,
polistiren celular, etc) acestea se vor lipi intre ele direct cu mastic de bitum la cald aplicat pe
partea inferioara numai cu perin, in benzi de 10...15 cm latime si la 40...50 cm distanta una de
alta. In aceasta situatie, straturile de placi se aseaza cu rosturile decalate cu circa 1/2 placa,
longitudinal si transversal, pentru a se evita continuitatea rostului pe toata grosimea
termoizolatiei.

6.29. Placile termoizolante care au suprafetele poroase sau sensibile la bitumul cald
(STABILIT, polistiren celular, vata minerala tip G 140, etc.) se recomanda sa fie puse in opera
sub forma de panouri caserate cu folie bitumata, lipita cu mastic bituminos pe una din fetele
placii, care va constitui si primul strat al hidroizolatiei.

6.30. In regiunile cu vinturi puternice, pentru asigurarea termoizolatiei din plasa G 140
impotriva smulgerii din cauza suctiunii, prin ruperea materialului in grosimea placii, in cazul
unor protectii usoare a hidroizolatiei (vopsire, autoprotectie) se vor prevedea pe conturul
versantilor dispozitive de fixare mecanica adecvata a hidroizolatiei (de exemplu cleme din tabla
zincata de 0,5...0,75 mm grosime prinse de suport prin suruburi impuscate pentru lemn si dibluri
de polietilena ingropate in beton).

Pentru protejarea hidroizolatiei contra strapungerii capetele superioare ale acestor
dispozitive de fixare meeanica vor fi acoperite cu cite un petic suplimentar de 15 x [5 ¢m din
folia bitumata prevazuta pentru hidroizolatiei.




6.a . Termoizolatia din panouri de lamele din vata minerala se aplica astfel:

- in fata panoului rulat in sul se realizeaza cu ajutorul canciocului un pat de bitum cald;

- panoul rulat se impinge treptat peste stratul de bitum cald pina la aplicarea in intregime
a panoului respectiv;

- concomitent cu derularea treptata prin impingere a panoului, lamelele respective se vor
presa (prin calcare cu piciorul) pe stratul de bitum cald, in scopul realizarii unei bune lipiri.

Continuitatea stratului termoizolator din lamele de vata minerala se va asigura prin
pozitionarea corecta a panoului respectiv si realizarea unor rosturi cit mai strinse intre panouri,
La pozarea panourilor se va realiza si continuitatea primului strat al hidroizolatiei (respectiv folia
bitumata caserata) prin suprapunerea si lipirea mansetelor tot cu bitum cald.

Implimentar, pe conturul acoperisului, panourile din lamele de vata minerala se vor fixa
cu cleme metalice, ca la pet.6.30.

6.32. Realizarea termoizolatiilor, in canale de aerare se va efectua fie prin tesirea
muchiilor placilor de cca 1/3 din grosimea lor, fie prin suprapunerea a doua rinduri de placi cel
inferior asezat cu placile distantate pe toate laturile cu cca 4 cm. Rindul superior va avea placile
asezate decalat cu 1/2 placa si va avea rosturile strinse.

Canalele trebuie sa mearga in directia pantei, de la streasina continuu pina la coama, unde
pe tot lungul ei va fi creat un canal colector de 3...4 cm latime prin asezarea distantata a placilor.
De asemenea perpendicular pe panta, canalele vor fi continuate cu canalele colectoare la
marginile versantului.

Comunicarea canalelor cu exteriorul se va face prin deflectoare amplasate pe linia de
coama, precum si in cimpul invelitorii, cite un deflector de 80...120 m2.

Admisia de aer atmosferic se va face pe la streasina sau la atice unde se va crea un sistem
de orificii de ventilare,

In cazul halelor cu mai multe deschideri admisia se va face prin deflectoare amplasate cit
mai aproape de linia de dalie, dar nu pe snurul daliei ci la cca 50 cm.

6.33. Se vor lua masuri speciale de protejare a termoizolatiei la contactul cu conducte sau
instalatii tehnologice a caror temperatura depaseste temperatura de ufilizare a materialului
termoizolant respectiv, prin intreruperea de imateriale termoizolante rezistente la temperatura
ridicata (azbest, vata minerala sau vata de sticla, etc).

6.34. Cind suportul hidroizolatiei este constituit din stratul termoizolator, acesta trebuie sa
indeplineasca urmatoarele conditii:

- planeitate; sub dreptarul de 3 m lungime sa nu fie denivelari mai mari de 5 mm; nu se
admite ca suprafata suport sa prezinte contrapante;

- rosturile dintre placi sa fie de maximum 3 mm latime;

- denivelarile dintre placile alaturate sa nu fie mai mari de 4 mm;

- stirbiturile la muchii sa fie de max. una de 10x100 mm pe latimea placii, iar cele la
coliuri sa fie de maximum una de 20x20x30 mm la o placa.

Daca aceste conditii nu sint indeplinote se va executa local o sapa de corectie de grosime
minima, cu avizul proiectantului.

6.35. Stratul de difuzie, hidroizolatia, protectia sa, racordarile pe verticala si la
strapungeri, rosturile de dilatare, gurile de scurgere si deflectoarele vor fi executate conforin
Normativului C 112-86.

6.36. Lucrarile de tinichigerie, jgheaburi, burlane, pazii, sorturi, etc. se vor executa
conform prevederilor STAS 2389-77, “Lucrari de tinichigerie la constructii civile si industriale”
si din Normativul de invelitori C 37-79.

b) Acoperisurile terasa la cladiri de locuit si social-culturale

6.37. La aceste acoperisuri termoizolatia poate {i realizata in doua variante:

- cu stratul termoizolator si de panta din materiale in vrac (cenusa de termocentrala, zgura
expandata, scorie bazaltica, etc) sau din placi din b.c.a. montate in trepte;

- cu stratul de panta din beton si cu stratul termoizolator din placi termoizolatoare (beton
celular autoclavizat, IZOBETON C), in grosime uniforma.




6.38. Lucrarile de termoizolare pentru primul tip de acoperisuri terasa se va executa
conform “Instructiuni tehnice pertru izolarea termica a acoperisurilor cladirilor de locuit si social
culturale cu cenuse si zgura de termocentrala”, indicativ C 191-79, sau in conformitate cu
proiectele tip in vigoare.

6.39. Acoperisurile terasa cu stratul termoizolator din placi si cu stratul de panta din beton
cu alcatuirea de principiu.

Peste stratul de panta din beton se aplica un strat de difuzie si apoi bariera contra
vaporilor, conform Normativului C 112-86.

6.40. Stratul termoizolator se aplica pe un strat de poza din nisip de 10...15 mm grosime.
Placile terimoizolante sc monteaza alaturat, fara rosturi. Daca pentru realizarea grosimii prevazute
in proiect este necesar sa se foloseasca mai multe rinduri de placi, acestea se vor aplica cu rosturi
decalate.

6.41. Hidroizolatia se aplica direct pe stratul termoizolator, daca acesta indeplineste
conditiile de planeitate prevazute la pct.6.34. In caz contrar se va aplica local o sapa de corectie
din mortar de ciment cu avizul proiectantului. Hidroizolatia si protectia acesteia se realizeaza
conform Normativului C 112/86.

Acoperisuri pe suport din tabla cutata

6.42. La aceste acoperisuri se pot folosi urmatoarele materiale termoizolatoare:

- placi termoizolante din talas liant tip STABILIT;

- placi aglomerate din puzderie (P.A . P.)antiseptizate;

- placi moi din fibre de lemn (P.F.L. poros) bitumate si antiseptizate;

- polistiren celular (pentru lucrari speciale, conform reglementarilor in vigoare);

- placi din vata minerala G 140 (pentru lucrari speciale, conform reglementarilor in
vigoare);

- panouri termoizolante din lamele de vata minerala (pentru lucrari speciale, conform
reglementarilor in vigoare).

6.43. Suportul din tabla cutata se realizeaza conform “Indrumatorului pentru prinderea si
montajul tablelor metalice profilate la executarea invelitorilor si peretilor, indicativ C 172-74".

6.44. Protectia anticoroziva a panourilor de tabla cutata se face, inclusiv la petreceri si la
fata spre termotzolatie conform “Instructiunilor tehnice privind protectia anticoroziva a
elementelor de constructii metalice, indicativ C 139-79,

6.45. Alcatuirea structurii de 1zolare termica a acoperisului pe suport din tabla cutata se
realizeaza, cu mentiunea ca, atunci cind se folosesc materiale organice care sint mineralizate cu
substante ce pot ataca tabla cutata, pe linga tratamentul anterior al tablei se prevede o bariera de
vapori lipita cu mastic de bitum.

6.46. Pentru acrare, la termoizolatiile din placi de STABILIT, P.A.P. sau P.F.L. poros,
fiecare a 3-a cuta mica a tablei cutata va fi lasata neastupata la streasina.

6.47. Fixarea termoizolatiei din placi de vata minerala G 140 sau din panouri de lamele
din vata minerala pe suportul din tabla cutata se va face fie prin prindere cu cleme sau rondele
din tabla zincata de 0,5...0,75 mm grosime fixate cu automturi sau suruburi autofiletante, fie prin
lipire cu mastic de bitum.

In cazul aplicarii prin lipire, se va executa si o fixare suplimentara cu cleme numai pe
conturul acoperisului.

6.48. Panourile din lamele de vata minerala vor fi dispuse cu lamelele perpendicular pe
directia cutelor.

6.49. Lipirea termoizolatiei pe suportul din tabla cutata, hidroizolatia, protectia sa,
racordarile pe verticala si la strapungeri, gurile de scurgere, etc. vor fi executate conform
normativului C 112-86.

Acoperisuri cu termoizolatie autoportanta

6.50. La aceste acoperisuri pot fi folosite urmatoarele materiale termoizolante:

- panouri din placi aglomerate din puzderie (P.A.P.) antiseptizare sau din P.F.L. poros,
antiseptizare si bitumate;




- placi termoizolante din vata minerala tip AP/S; AP/V; AP/C (pentru lucrari speciale,
conform reglementarilor in vigoare);
- alte panouri din materiale termoizolante care sa fie autoportante pe deschiderea de 1,5

m.
Panourile astfel realizxate vor fi tratate ignifug, daca este cazul, conform normelor P.C.I.

in vigoare.,

6.51. Termoizolatia autoportanta poate fi aplicata rezemata pe penele suport ale
invelitorii. Termoizolatia din placi de vata minerala tip AP/V, AP/S, AP/C mai poate fi aplicata
si suspendata pe ppae, paralel cu pana acoperisulu sau orizontal.

6.52. Termoizolatia autoportanta se utilizeaza la acoperisuri cu invelitoarea din:

- azbociment ondulat;

- panouri din tabla cutata sau ondulata.

Acoperisurile cu termoizolatia autoportanta se realizeaza ventilate.

6.53. Pentru evitarea alunecarii placilor pe pane va fi prevazut la fiecare pana cite un
opritor din tabla zincata de 2 mm grosime pentru fiecare rost dintre doua placi alaturate, fixat
prin impuscare pe panele respective.

6.54. Placile termoizolante din P.A.P. vor avea la partea spre interiorul constructiei o
bariera de vapori din doua straturi din vopsea email. Aceasta vopsire se va face cind placa este
nemontata, pentru a putea fi protejata si partea care sprijina pe pane.

6.55. Prinderea termoizolatiei autoportante rezemate pe pane se face odata cu fixarea
placilor ondulate din azbociment cu tije filetate de lungime corespunzatoare grosimii
termoizolatiei.

6.56, Placile termoizolante tip AP/V si AP/S nu vor fi folosite la halele industriale cu
vibratii mecanice importante (poduri rulante, ciocane de forja, etc).

6.57. Detaliile de executie a acestor solutii de acoperisuri cu termoizolatie solutii de
acoperisuri cu termoizolatie autoportanta se vor realiza conform proiectelor tip si cataloagelor
elaborate pentru astlel de solutii.

Acoperisuri cu termoizolatie intre doua placi ondulate de azbociment

6.58. Aceste acoperisuri se utilizeaza la obiective zootehnice.

6.59. Materialele termoizolante utilizate la aceste acoperisuri sint urmatoarele:

- saltele din deseuri textile sintetice;

- saltele din deseuri de in si cinepa,

- saltele din paie legate in plasa de rabit;

- saltele din paie presate legate cu sirma.

6.60. Termoizolatia se realizeaza fie in saci obisnuiti sau speciali din folie de polietilena
sau P.V.C.(in cazul saltelelor din desewi textile sintetice, cilti), fie legate cu sirma (in cazul
paielor presate).

In cazul saltelelor legate cu sirma sau in plasa de rabit, peste placa inferioara de
azbociment se va realiza o bariera de vapori din impislitura din fibre de sticla bitumate sau din
folie de polietilena petrecuta pe cca 5 cm.

6.61. Termoizolatia se aseaza liber pe stratul inferior de placi ondulate, de cca 1,40 m
lungime, rezemate de talpa panelor de beton armat T intoarse, conform proiectelor tip si a
catalogului pentru aceasta solutie.

6.62. Grosimea termoizolatiel va fi de 6...16 cm, in functie de destinatia halelor si
conditiilor climatice locale.

6.63. Placile ondulate din azbociment formind tavanul se pozeaza pe un pat de mortar de
ciment intins pe talpa inferioara a panelor pentru astuparea gaurilor ondulelor.

6.64, Pentru a nu se produce condens pe intradosul stratului superior de placi ondulate din
azbociment si acumulari de umiditate in termoizolatie, spatiul dintre aceasta st invelitoare va fi
ventilat prin circulatia libera a aerului si comunicarea cu atmosfera, lasindu-se neastupate
ondulele de la streasina si coama.

La streasina se asigura accesul [iber al aerului prin golul ondulelor,




La coama circulatia libera a aerului spre exterior se realizeaza prin golurile ramase intre
piesa de coama din azbociment sau din tabla si placile de azbociment,

6.65. In timpul executarii lucrarilor se va asigura permanent protejarea saltelelor la
intemperii.

Realizarea izolatiei termice la planseele peste spatii neincalzite

6.66. Termotzolarea planseelor din beton in incaperile incalzite situate peste incaperi
neincalzite (subsol, ganguri, logii, camere de gunoi sau intrarile blocurilor) se va face:

- la partea superioara a planseului de rezistenta, utilizindu-se o termoizolatie din placi
termoizolante din talas tip STABILIT placi termoizolante din b.c.a. tip IZOBETON C, placi
spumante din cenusa liata cu ciment sau din placi TEGO.

- la partea inferioara, utilizindu-se aceleasi placi termoizolante prinse de planseu intr-un
sistem adecvat.

6.67. La termoizolarea la partea superioara a planseelor, realizata cu ajutorul placilor de
STABILIT, acestea se aplica pe planseu, in acelasi mod ca la acoperisuri si pe ele se aplica o
sapa dec ciment nearmata, pe o folie bitumata ca suport al pardoselii. La termoizolatia din placi
TEGQO, sapa din mortar se armeaza.

In cazul termoizolatiei la partea inferioara a planseelor termoizolatia se protejeaza, de
exemplu, cu placi plane din azbociment fixate cu bolturi.

La executarea pardoselilor la incaperile cladirilor de locuit sau social-culturale se va tine
seama de “Normativ privind proiectarea, cxecutia si asigurarea calitatii pardoselilor la constructii
civile”, indicativ GP 037/98.

Realizarea izolatiei termice pe plansee de pod

6.68. Termoizolatia planseelor de pod se face la partea superioara, executindu-se in
general din materiale termoizolante in vrac (zgura granulata sau expandata, sparturi de b.c.a.,
cenuse de termocentrala) sau din placi termoizolante de tip STABILIT, placi spumente din
cenuse liata cu ciment.

6.69. La poduri necirculabile, termoizolatia in vrac se acopera cu un carton simplu pe
toata suprafata podului, peste care se aplica un strat subtire de cca 1 cm, de umplutura din moloz
sau nisip.

La podurile circulabile, termoizolatia se acopera cu o sapa din mortar de ciment de 3...4
cm grosime.

Aceste poduri vor fi ventilate.

7. VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEIL

7.1. Verificarea caracteristicilor si calitatii suportului pe care se aplica izolatii se va face
in cadrul verificarii executarii suportului respectiv (de ex.plansee, pereti, etc.). Este strict interzis
a se incepe executarea oricaror lucrari de izolatii daca suportul - in intregime sau pe portiuni - nu
a fost in prealabil verificat, conform instructiunilor pentru lucrari ascunse.

7.2. In cazurile in care prescriptia tehnica pentru executarea izolarii prevede conditii
speciale de planeitate, forme de racordari, umiditate, etc., precum si montarea in prealabil a unor
piese, dispozitive, etc., sau a unor straturi de protectie anticoroziva sau contra vaporilor, etc.,
aceste conditii vor face obiectul unei verificari suplimentare inainte de inceperea lucrarilor de
izolatii.

7.3. Toate verificarile ce se efectueaza la lucrari sau parti de lucrari de izolatii, care
ulterior se acopera (de ex. straturile succesive ale izolatiei propriu-zise, racordarile, piesele
inglobate, etc.) se inscriu in procesele verbale de lucrari ascunse, conform instructiunilor
respective.

7.4. Pe parcursul executarii lucrarilor, se va verifica daca sint indeplinite si urmatoarele
conditii:

a) termoizolatiile care se realizeaza din placi sau blocuri sa fie executate din elemente
intregi sau din fractiuni taiate cu scule adecvate pentru a avea forme regulate iar rosturile dintre
ele sa nu depaseasca limita admisa;




b) densitatea aparenta a materialelor de baza si auxiliare ca si grosimile placilor sau
blocurilor sa corespunda prevederilor proiectului, pentru inaterialele tasabile, grosimea initiala se
majoreaza cu valoarea corespunzatoare tasarii materialului (indicata in proiect) pentru materialele
in vrac, grosimea se masoara dupa pilonare;

¢) deschiderea rosturilor sa fie de mimmum 2 mm;

d) nu s-au produs goluri in si intre placi;

e) s-au respectat dimensiunile pozitiilor si formele puntilor termice, prevazute in proiect,
in limitele abaterilor admisibile; nu se admit alte punti termice, neprevazute in proiect;

f) barierele contra vaporilor sa fie continue si sa fie executate clementele de acoperire
demontabile, acolo unde este cazul.

Toate aceste verificari se vor efectua bucata cu bucata si se vor inscrie in procese verbale
de lucrari ascunse, conform instructiunilor respective.

7.5. La verificarea pe faze de lucrari se va examina frecventa si continutul actelor de
verificare pe parcurs, comparindu-l cu proiectul si prescriptiile tehnice respective, in limitele
abaterilor admisibile.

In plus se va verifica prin sondaj corectitudinea inregistrarilor facute pe parcurs; numarul
sondajelor va fi de cel putin 1/10 din cele prescrise pentru faza premergatoare sau de executare a
lucrarilor.

7.6. La receptia preliminara se va prevedea ca si in cazul verificarii pe faze, insa numarul
sondajelor poate fi redus la 1/20 din cele initiale.

In plus la receptia preliminara sau daca aceasta nu cete posibila - cel mai tirziu la receptia
finala, se va verifica pe obiect in conditiile de clima interioara proiectate in anotimpurile de virf
si cu instalatia de incalzire (iarna) sau de conditionare (vara) functionind in stare de regim daca:

- parametrii climatici interiori (temperatura, umiditati relative) corespund cu proiectul, in
limitele abaterilor admisibile cum sint: pentru temperatura interioara:%0,50 grade C si pentru
umiditate relativa interioara +2%.

- temperatura si suprafata interioara a elementelor de inchidere in cimp si in zona puntilor
termice, masurata la parametrii nominali ai aerului interior si exterior, sa corespunda valorilor
indicate in STAS 6472/3-78, in functie de destinatia cladirii,

- nu apare condens in dreptul puntilor termice proiectate sau in alte zone.

7.7. Lucrarile de termoizolatie fiind in general lucrart ascunse pe parcursul executiei se va
proceda in permanenta la verificarea lor de catre organele de control ale executantului (C.T.C.) si
ale beneficiarului in conformitate cu Legea nr.8 “Asigurarea durabilitatii si sigurantei in
exploatare, functionalitatii si calitatii constructiilor”, urmarindu-se si consemnindu-se in
procesele verbale de lucrari ascunse;

a) indeplinirea conditiilor de calitate a suportului (sa fie uscat si curat, sa nu prezinte
denivelari si asperitati, periclitind continuitatea si integritatea barierei contra vaporilor);

b) calitatea si umiditatea materialelor termoizolante ce intra in opera, conform
standardelor sau normelor de produs, pe baza avizelor de expeditie si a certificatelor de calitate
ale producatorilor, precum si a determinarilor laboratorului de santier (densitate, umiditate,
abateri dimensionale},

¢) montajul termoizolatiei cu rosturi strinse intre placi existente si asigurarea comunicarii
cu atmosfera a canalelor de ventilare, respectarea prevederilor proiectului privind grosimea
termoizolatiei si tratarea puntilor termice, canale de ventilare, etc.

7.8. Materialele necorespunzatoare se vor inlocui si lucrarile gasite necorespunzatoare in
timpul controlului se vor reface.

7.9. La receptia obiectului se vor analiza constatarile consemnate.

8. MASURATOARE SI DECONTARE

8.1. Termoizolatiile se vor plati la mp respectiv la mc conform planselor,
antemasuratorilor si listelor de cantitati de lucrari cuprinse in proiectul tehnic.







Pentru montarea schelei metalice cu platforma autoridicatoare se va respecta urmatoarea ordine a
operatiunilor :

- pregatirea platformei de asezare a castelelor si instalarea tronsoanelor de baza;

- asamblarea, asezarea si echiparea platformei de lucru;

montarea instalatiilor de protectie impotriva tensiunilor de stingere si de pas;

-montarea instalatiel electrice;

-montarea structurii verticale a ancorajelor intre castele si ancorarea castelelor la peretii
constructiei.

Nu se admite montarea tronsoanelor care au montanti din teava sau cremaliere deformate.
Montarea tronsoanelor de baza si a celor intermediare pentru realizarea castelelor se va face
asigurandu-se :

- paralelismul intre castelele schelei si verticalitatea fiecarui castel in limitele inscrise in Cartea
tehnica a schelei;

- distanta intre castele va fi corelata cu dimensiunea platformei de lucru, conform instructiunilor
de montaj, prevazute in Cartea tehnica a schelei;

- distanta maxima de ancorare a castelelor fata de peretii constructiei este de 20 cm. Depasirea
acestei distante se face numai cu masuri suplimentare de ancorare, ce vor fi prevazute in

proiectul de montaj;
~ distanta maxima intre doua ancorari ale castelelor la constructie sau de la sol la prima ancorare

este de 6 m;
- distanta maxima de la ultima ancorare a castelubui la constructie pani la partea suplimentara a

castelului este de 3 m;

- fiecare ancorare a schelei la constructie va fi astfel realizata incat sa reziste la o forta orizontala
de smulgere de cel putin 800 N;

- distanta maxima intre ancorajele rigide sau mobile, care leaga intre ele cele doua calcane ale
fiecarui castel de la sol la primul ancoraj sau de la ultimul ancoraj la capatul terminal al castelului

este de 6 m;
- legarea schelei de constructie se va face numai cu sistemele si dispozitivele indicate in proiectul

de montaj.

Platdforma de lucru se realizeaza din elemente metalice, grinzi si pereti de rezistenta demontabile
cu lungimi modulate si cu elemente de legatura si rigidizare pe care se aseaza podestul.

Capetele puntii de rezistenta ce se sprijina pe suportii de pe blocurile motoare vor fi asigurate cu
bolturi sau buloane de siguranta.

Extinderea maxima admisa a puntii la fiecare capat este de 2,5 m

Echerele de sustinere se finiseaza pe partea superioara a puntii de rezistenta la distanta maxima
de 1 m unul de altul, fiind prevazute cu prelungitoare telescopice, pentru eventuale extindere
laterala astfel ca latimea totala a platformei de lucru sa fie de 2,00 m.

Extinderea laterala a platformei de lucru, pana la 2,00 m si grinzile prelungitoare, in afara
castelelor, este admisa numai pe o lungime de 1,25 m.

La executarea podestului de lemn al platformei de lucru nu se va lasa nici un gol intre scanduri.
Acestea se vor lega intre ele pe dedesubt in cuie si sprijinite pe grinzile puntii.

In cazul executiei podestelor din metal se vor lua masuri speciale pentru prevenirea alunecarti.
Punerea la pamant a intregii instalatii se realizeaza prin legarea tronsonului de baza al fiecarui
castel la o priza de pamant cu rezistenta electrica de 40 Ohmi,

Parapetul de la puntea de lucru va avea inaltimea de 1,00 m montarea se va face cu conditia ca
parapetul si bordura de protectie, de pe partea frontala a platformei de lucru, sa aiba continuitatc
cu exceptia zonei din dreptul castelului.

Montarea castelelor se face pe o platforma de asezare, executata din dulapi de lemn de minim 5
cm grosime asezati orizontal numai dupa ce terenul a fost pregatit in prealabil prin egalizari si
completari ale unui strat de nisip sau pietris marunt.

Suprafata platformei de asezare va depasi cu minim 30 cm fiecare latura a conturului tronsonului
de baza.




Terminarea lucrarilor
La terminarea montajului si a verificarilor responsabilul cu supravegherea tehnica autorizat al

intreprinderii detinatoare a schelei, consemnand acest lucru in registrul schelei.
Demontarea se va face cu succesiunea operatiunilor in ordine inversa a celor de montare.

7. ABATERI ADMISE

Orizontalitatea platformei trebuie sa fie asigurata prin dispozitive de siguranta ale schelei si prin
grija responsabilului care manevreaza schela. Inclinarea accidentala maxima admisa a platformei
de lucru fata de orizontala poate fi de 5 % adica 3° gr.

Exploatarea schelei metalice autoridicatoare este permisa numai daca limitele de uzura a pieselor
mai importante care conditioneaza siguranta in exploatare sunt sub cele prevazute in Cartea
tehnica a schelei.

Inlocuirea pieselor uzate se face numai cu piese de schimb originale.

Ridicarea sau coborarea de materiale, folosindu-se platforma de lucru drept instalatie de ridicat
este interzisa.

Deplasarea platformei de la un nivel la altul se va face numai dupa luarea tuturor masurilor de
siguranta si avertizarea tuturor muncitorilor aflati pe platforma. In timpul deplasarii se vor grupa
in apropierea castelelor. La deplasarea platformei de lucru, materialele si sculele aflate pe
platforma se vor aseza pe toata lungimea platformei in mod uniform.

8. VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIE]

La montarea schelelor metalice cu platforma autoridicatoare se vor face urmatoarele verificari :
- verificarea orizontalitatii platformei de asezare a castelelor cu bolobocul;
- verificarea montarii elementelor componente ale schelei de documentatia tehnica si
fata de instructiunile de montaj prevazute in Cartea tehnica a schelei;
- verificarea distantei intre axele castelelor;
- verificarea vizuala a aspectului tronsoanelor intermediare ale castelelor;
- verificarea strangerii suruburilor sau a buloanelor de asamblare ale tronsoanelor
intermediare, prin folosirea cheilor adecvate;
- verificarea verticalitatii castelelor cu firul de plumb;
- verificarea functionalitatii ancorajelor semiautomate sau automate;
- verificarea ancorarii schelei de constructie;
- verificarea rezistentei de dispersie a prizelor de pamant;
- verificarea legaturilor electrice ale fiecarui electromotor si corespondenta sensurilor
de rotatie prin actionarea acestora de la cofretul de comanda;
- verificarea starii de intindere a curelei trapezoidale;
- verificarea functionalitatii limitatorilor de cursa,
- verificarea functionalitatii dispozitivului pentru limitarea mersului oblic al
platformei;
- verificarea functionalitatii schelei prin ridicarea si coborarea platformei pe toata
inaltimea de montaj, precum si verificarea eficientei de functionare a franelor.
Dupa terminarea montajului si a verificarilor, responsabilul cu montajul schelei va face o proba
de ridicare si coborare a platformei de lueru pe toata inaltimea. Cu aceasta ocazie se verifica si
functionalitatea dispozitivelor de siguranta cu care este dotata schela.
La terminarea montajului st a verificarilor, responsabilul cu supravegherea tehnica, autorizat al
intreprinderii detinatoare a schelei va autoriza darea in exploatare, consemnand receptia in

registrul schelei,




9. MASURATOARE SI DECONTARE

Schela metalica autoridicatoare pentru lucrari la fatade se masoara la metru patrat (m*) de
suprafata acoperita si cuprinde :
- stratul de balast pe care se monteaza castelele,
- materialele necesare executarii platformelor de lucru,
- montarea si demontarea schelei,
- montarea si demontarea platformelor de lucru,
- sortarea, curatarea si stivuirea materialelor si elementelor de schela in
depozitul de santier,
- transportul si asezarea balastului,
- transportul schelei autoridicatoare se face cu trailerul de la depozitul
de schela la locul de lucru.
Ca unitate de lucru este bucata.
Bucati necesare pentru acoperirea suprafetei de finisat.
Utilizarea schelei autoridicatoare se calculeaza in ore utilizare schela necesara lucrarilor de

finisaj.







calitate si incadrarea in abaterile admisibile stabilite pentru fiecare car in parte si precizate in
cataloagele de detalii tip si in plansele proiectului tehnic.

4. MATERIALE SI PRODUSE

a) Invelitoarea autoportanta pentru acoperis intr-un strat
- Table ondulate din otel galvanizate si vopsite;
- Table ondulate din aluminiu anodizate si/sau vopsite
b) Panouri sandwich, autoportante
- Table din otel galvantizate si vopsite cu start intermediar termoizolant, de 8 cm din
poliuretan rigid sau de 12 c¢m din fibra de densitate medie;
Tabla exterioara: 6 mm-8 mm grosime;
Tabla interioara: 6 mm grosime;
- Panou modular: 1,00 m latime
- Lungime: min. 1,00 m, max. 19,30 m

Grosimea panourilor exterioare din otel depinde de sarcina statica si de spatiul dintre
pane. Atat panourile interioare cat si cele exterioare trebuie sa fie laminate pentru a permite
deschideri mari si economice intre pane.

Fiecare panou are in mod normal 4 cute plus 1 cuta pentru imbinare cu o suprapunere de
aprox. 70 m. Panourile interioare liniare trebuie sa fie usor striate si sa aiba o latime de 1,0m intre
liniile de centru si rosturi.

Izolatia:

Panou din spuma poliuretana extrudata rigida, cu grosimea minima de 8cm, densitatea
interioara de 30kg/m2, clasa I de reactie la foc conform NE 3883 sau panou din fibra de densitate
medie, cu grosimea minima de 12cm,

Valoarea k (coeficient de pierdere a caldurii) pentru intregul acoperis, incluzand tablele
din metal trebuie sa fie mai mic de 0,30 W/m?K, valoare care corespunde cu o valoare R de cel

putin 3,33 m*K/W.
Finisaje: in mediu neagresiv, panourile exterioare trebuie finisate la exterior cu:

- Plastisol din pvc (grund 0,005mm + strat de finisaj 0,1 mm)
- Florura de polivinilden
- Acoperit cu poliester siliconizat (grund 0,005mm + 0,02mm strat de finisaj).

In medii mai agresive (langa fabrici si uzine cu aer foarte poluat) grosimea startului
exterior de finisaj trebuie sa fie mai mare cu 0,2min.

Partea expusa a tablei liniare galvanizata trebuie acoperita cu:

- Plastisol din pve (grund 0,005mm + 0,1mm strat de finisaj) sau
- Polivinilden (strat de poliester 0,01mm + finisaj 0,1mm).
Culoarea trebuie selectata conform standardelor producatorului si aprobata de Proiectant.

Alte finisaje, cum ar fi finisaj din Al-Zn, placa lacuita din aluminiu sau din otel inoxidabil
sunt optionale si se vor folosi doar cu acordul Contractorului. Garantia producatorului: timp de
15 ani panourile nu vor coroda.
¢) Tabla din otel galvanizat

o0 Va fi otel laminat la cald Gauge 24 (0,60mm), table moale si otelita.
o Zincata nu va fi mai mica de 215 g/m?2 conform EN 10143 aplicata prin proces
continuu de imersare.
d) Tabla pentru acoperis din cupru: tabla din cupru laminata la rece in conformitate cu indicarea
duritatii HOO si cu greutatea de 4,90 - 6,10kg/m?2, daca nu se specifica altfel in planse.

€) Jgheaburi si burlane: acelasi material ca la tablele pentru acoperis, daca sunt in
conexiune.
iy Materiale diverse: se furnizeaza materiale si tipuri de cleme, materiale de lipire, electrod

de sudat, invelisuri protective, separatori, etansatori si accesorii cum se recomanda de
producatorul tablei metalice, exceptand daca se indica altfel.

o Etansator pentru rosurile de dilatatie .
- Accesorii: Exceptand cazul in care se indica ca lucrare la alta sectiuni a caietelor de sarcini, se




livreaza componentele necesare pentru sistemu! de acoperis complet, incluzand coama, sageac,
agrafe, sipci, scurgeri, jgheaburi, ventilatii, etansatori, garnituri si banda de inchidere. Se
potrivesc materialele si finisajele acoperisului.

o Banda de etansaree: banda etansatoare cu compusi solizi poliizobutilenici sensibila la
presiunce 100%. Se furnizeaza permanent banda elastica, care nu se deformeaza, nu este toxica,
nu pateaza.

o Etansator de rost: O parte poliuretan elastomeric, polisulfidea butil sau etansator din
silicon cum se recomanda de producatorul constructiei.

- Cuie:
o Pentru tabla din otel sau zinc: otel inoxidabil 0,25mm minim, nu mai putin de 2,2cm;
o Pentru tabla din cupru: ca mai sus, dar din cupru sau bronz.

- Sururburi si bolturi:

o Pentru tabla din otel, titan-zinc si zinc: otel inoxidabil

o Pentru tabla din cupru: Cupru, bronz sau alama.

- Pene: acelasi material ca tablele pentru acoperis, greutatea minima 4,9kg/m?2, aprox. Sem
largime x 7,5cm lungime. Lungimile pot varia, depinzand de imbinarea simpla sau dubla. Se
urmaresc recomdarile producatorului.

- Lipire. Conform STAS 11212/2-84, compozitia pentru cupru 50% cositor si 50% plumb.
- Nituri: 0,3 - 0,5cm diametru, cu capete solide si saibe din acelasi material cu tabla.

5. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

5.1. Livrarea, transportul si depozitarea materialelor se va face conform prevederilor
din standardele respective si din “Fisa tehnologica pentru manipulare, transport si depozitare”.

6. EXECUTIA LUCRARILOR

6.1, Operatiuni pregatitoare

6.1.1. Invelitorile se vor executa in conformitate cu detaliile din proiectul de executie,
elaborat cu respectarea prevederilor din normative si cataloagele de detalii tip de arhitectura si
constructii.

6.1.2. Inainte de inceperea executiei invelitorii stratul suport al acesteia va fi riguros
controlat in ceea ce priveste:

- respectarea solutiilor, materialelor, dimensiunilor, precum si a modului de prindere si
asamblarea elementelor suportului conform proiectulw;

- respectarea pantelor, scurgerilor, planeitatii si a aliniamentului fermelor, panelor si
capriorilor, in conformitate cu datele din proiect, abaterile admisibile de la planeitate, masurate
cu dreptarul de 3 m lungime, care trebuie sa fie de 5 mm in lungul liniei de cea mai mare panta si
de 10 mm perpendicular fata de aceasta,

- executarea prealabila a tuturor strapungerilor penfru cosuri, ventilatii, conducte,
cable, etc;

- realizarea unor distante de minimum 10 m intre cosurile de fum si partile lemnoase
sau combustibile ale suportului;

- asigurarea scurgerii apei in cazul cosurilor, Juminatoarelor sau a altor obstacole
traversale mai late de 500 mm, prin realizarea in amonte de cei in doua ape, de minimum 150
mm inaltime fata de planul invelitorii;

- protectia anticoroziva prevazute in proiect pentru partile metalice;

- indepartarea urechilor de montaj, mustatilor, resturilor de materiale, molozului, etc.
de pe fata superioara a suportului,

6.1.3. Lucrarile de tinichigerie (sorturi, dalii, pazii, strapungeri pentru ventilatii,
tabachera, imbracarea cosurilor de fum, cirlige pentru jgheaburi, etc) vor precede montarea
invelitorii propriu-zise.




6.2. Conditii climatice
6.2.1. In timpul de iarna, inainte de inceperea executiei invelitorii, stratul suport si

materialele ce se pun in opera vor fi bine curatate de zapada si gheata.
6.2.2. Invelitoarea din tigla si olane se poate executa in orice anotimp, cu precizarea ca
lucrarile de rostuire cu mortar - ciment sa fie aminate pentru a fi executate pe timp calduros.

6.3. Descrierea lucrarilor

6.3.1. Montarea tiglelor sau olanelor se va incepe de la poala spre coama.

6.3.2. La invelitoarea din tigla solzi asezate simplu, primul rind de la poala si ultimul
de la coama vor fi duble.

6.3.3. Tiglele solzi asezate simplu vor fi astfel suprapuse incit in dreptul unei sipci sa
rezulte trei tigle, iar intre sipci doua tigle.

6.3.4. Rindurile de tigle de orice tip se vor decala, unul fata de celalalt, cu o jumatate

de tigla.
6.3.5. La invelitorile din tigle asezate dublu toate rindurile vor fi duble, in dreptul unei

sipci vor rezulta pentru tigle.

6.3.6. Tiglele suprapuse de pe acelasi rind (asezate dublu) vor avea rosturile decalate
cu jumatate din latimea tiglelor,

6.3.7. La invelitorile din tigle cu jgheab trase sau presate, tiglele se vor aseza pe sipci
astfel incit sa se asigure o rezemare perfecta pe toate laturile lor.

6.3.8. In cimpul invelitorii, tiglele solzi si tiglele cu jgheab se vor lega de sipci cu
sirma zincata la fiecare al patrulea rind. La streasina si la margini precum si in cimpul
acoperisurilor a caror pante depasesc pe cele uzuale, (sau in zone seismice de gradul 8 - 9 STAS
3684-71) se vor lega toate tiglele.

6.3.9. Olanele se monteaza pe suport continuu, izolat cu material bituminat, pe care se
aseaza un rind cu concavitatea in sus, cu partea lata spre coama, iar peste aceasta un alt rind de
olane cu concavitatea in jos, cu partea lata spre streasina.

6.3.10. Olanele se vor suprapune pe linia de cea mai mare panta cu 4 cm. Spatiul dintre
ultimul rind de olane si coama sau calcan se va umple cu mortar de var-ciment.

6.3.11. In cazul depasirii pantelor uzuale se vor prevedea din 10 in 10 rinduri legaturi
longitudinale si transversale cu mortar intre primul rind de olane si al doilea, dupa ce in prealabil
primul rind a fost prins de astereala - din 10 in 10 rinduri cu cuie cu cap conic (tip A).

6.3.12. Streasinile cu jgheab, pentru invelitorile din tigla si olane pe astereala, vor
avea:

- un sort de tabla de 15 ¢m latime, prins cu agrafe asezate la maximum 40 cm;

- un rind carton bituminat (ce se lipeste peste sortul de tabla) si continua pe intreaga
suprafata a asterelei;

- cirlige pentru sustinerea jgheaburilor.

6.3.13. Coamele invelitorilor se vor executa cu:

- coame mici (STAS 515-79) la invelitori din tigla solzi;

- coame mari, la invelitori din tigla trasa de mortar de ciment;

- coame mari (STAS 515-79) la invelitorile din tigla cu jgheab;

- olane obisnuite (STAS 613-74) la invelitori din olane.

Coamele vor fi petrecute pe 8 cm. Fixarea lor se va face cu mortar de var-ciment.

Pentru coamele inclinate, montarea coamelor se va face dupa ce in lungul pantei de
coama se vor bate 2 sipci - separate prin fururi la maximum 1 m distanta.

6.3.14. Daliile, la invelitorile din tigla si olane, vor fi din tabla de 0,5 mm, prinse de
astereala prin copci de tabla, pe minimum 40 cmu latime. Falturile daliilor din tabla vor fi duble si

cositorite.




6.3.15. Cosurile sau ventilatiile care strapung invelitoarea se vor racorda cu
invelitoarea de tigla sau olane printr-o pazie de tabla, ce se ridica in jurul cosului pe minimum 30
cm.

6.3.16. Tiglele si olanele ce se monteaza la dalii, timpane, cosuri, etc, se vor sectiona la
fata locului dupa necesitati.

6.3.17. Pentru detaliile de executie la streasini, coame, dalii, strapungeri la cosuri si
ventilatii, racordari la calcane, timpane, lucarne, se va respecta modul de asezare al elementelor
si dimensiunile prevazute in Catalogul de subansambluri. Caiet II ~detalii de constructii, grupa 10
- Invelitori - elaborat de IPCT.

6.3.18. Sitele de azbociment se vor monta cu lamele asezate simplu ca la tiglele solzi.
Rindurile de la coama si streasina vor fi duble. Rosturile se alterneaza.

6.3.19. Gaurile care trebuie date in placi la fata locului se vor face cu burghiul, fiind
interzisa darea gaurilor cu dornul sau cu cuiul prin batere.

6.3.20. Placile unui rind se vor suprapune.

Fixarea placilor pe suport (sipci sau astereala) se va face cu cuie de tabla si cu copei de
siguranta.

6.3.21. Placile de la poala acoperisului vor depasi marginea acestuia cu 60 mm, cind se
prevede scurgerea libera si cu 50 mm cind se prevede colectarea apelor in jgheaburi.

6.3.22. Coamele pentru acest fel de invelitori se vor suprapune pe 70...80 mm. Fixarea
for se va face cu cuie pentru constructii - batute prin gaura aflata pe partea ingusta a coamei.
Cuiul prinde si o agrafa de tabla ce se intoarce peste muchia coamei superioare.

6.3.23. La executarea invelitorilor cu placi ondulate din azbociment se vor respecta
conditiile tehnologice si de calitate, pe fazele de lucru de mai jos.

6.3.24, Pregatirea si controlarea se va face conform punctului 4.2. din caietul I si
implica in plus terminarea prealabila a tuturor lucrarilor situate deasupra invelitorii, ca tencuiala
sau rostuirea cosurilor, calcanelor si aticelor, montarea geamurilor la lucarne si luminatoare,
montarea caciulilor la ventilatii, etc., a caror executie ar putea degrada (sparge sau murdari)
elementele din azbociment.

6.3.25. Alegerea, sortarea, verificarea calitativa si prelucrarea placilor ondulate si a
pieselor speciale de azbociment, in vederea montarii corecte si a pieselor speciale impune taierea
unor colturi.

Pentru a evita suprapunerile colturilor a patru placi in punctele de intilnire ale
petrecerilor transversale cu cele longitudinale, la doua din placile opuse, se executa taierea
colturilor dupa ditectia diagonala dreptunghiul format din intersectia placilor, astfel ca sa rezulte
o suprapunere de numai doua placi si o pasuire cit mai perfecta a fetelor placilor din mijloc (2 si
3) fata de fetele placilor inferioare (1) si superioare (4) care acopera si mascheaza taietura
diagonala. Pentru trasarea exacta a taicturii colturilor se vor folosi sabloane de tabla sau din
azbociment ondulat (rezultate din prima taiere de colt). Toate placile de pe conturul unui versant
au un singur colt taiat. Placile versantului opus au colturile taiate simetric.

6.3.26. Taieturile se vor executa de preferinta la sol, fie manual cu un fierastrau coada
de vulpe sau de dulgher, dupa care marginile taieturii se retuseaza cu raspelul, fie mecanic cu un
circular electric de mina cu disc abraziv sau cu pinza subtire si cu dinti marunti, sau cu un
circular fix obisnuit. Marginile taieturii se netezesc cu raspelul, fie mecanic cu un circular
electric de mina cu disc abraziv sau cu pinza subtire si cu dinti marunti, sau cu un circular fix
obisnuit. Marginile taieturii se netezesc la nevoie cu o pila bastord (raspel).

6.3.27. Montarea placilor ondulate de azbociment pe pane se poate face fie de pe
schele dispuse dedesubtul panelor, in rinduri paralele cu panele, numai in cazul invelitorilor fara
izolatie termica, fie de pe podine mobile de lucru din dulapi, pe deasupra penelor, in siruri
perpendiculare pe acestea, in cazul urmatoarelor variante de invelitori:

- invelitoare simpla, fara izolatie termica, pe penele metalice sau pe pane din beton

armat precomprimat;




- invelitoare dubla cu izolatie termica, pentru constructii zootehnice, pe pane T
intoarse, avind placile stratului inferior, formind tavanul si suportul termoizolatiei, rezemate pe
talpa inferioara a panelor, iar placile stratului superior, formind invelitoarea propriu-zisa, montate
deasupra panelor;

- invelitoare dubla, cu izolatie termica, pentru constructii industriale, cu stratul inferior
asezat direct peste pane, iar stratul superior rezemat pe termoizolatie sau pe distantieri.

6.3.28. Operatia de montare a placilor, lucrind dedesubtul invelitori, se face folosind
doua schele mobile autoridicatoare tip URZIL, cu podine de lucru intre ele, amplasate in travee
in montaj, fa cca 1,5 m sub nivelul invelitorii, in spatiul dintre doua pane, cu posibilitatea de
deplasare de la streasina spre coama.

Asezarea placilor, darea gaurilor in crestele ondulelor 2 si 5 precum si introducerea
tijelor filetate se face de jos in sus de catre lucratorii de pe schela mobila, iar montarea saibelor
cu garnitura de etansare, eventuala etansare cu cordoane de chit, stringerea piulitei si montarca
capacelului de polietilena se executa de pe schela lucrind lateral, fara a urca pe invelitoare.
Pentru operatii pe contur se pot folosi platforme telescopice universale.

6.3.29. Operatia de montare a placilor lucrind pe deasupra invelitorii se executa de pe
podine mobile din dulapi de inventar, asigurarea suplimentara a muncitorilor facindu-se cu o
plasa de protectie de 6 x 9 m din funie de relon de 12 mm grosime, fixata de pane si grinzi prin
dispozitive metalice de agatare, adecvate tipurilor de pane si grinzi.

6.3.30. Asezarea placilor ondulate din azbociment se face in cazul stratului de
invelitoare, cu fata lisa spre exterior si cu fata bruta in jos, in cazul stratului inferior cu functie de
tavan, cu fata lisa in jos si cu fata bruta in sus spre termoizolatie, pornind de la streasina spre
coama si incepind de la marginea opusa directiei vintului dominant si continuind in sens contrar
directiei acestuia, pentru a se realiza protejarea rosturilor laterale fata de acesta,

6.3.31. Placile din azbociment vor fi asezate perpendicular pe directia panelor, pentru a
avea ondulele dupa linia de cea mai mare panta, folosind in acest scop echerul de verificare.
Abaterea maxima admisibila de la perpendicularitate este de 3 mm/m fara a depasi 30 mm fata de
lungimea totala a pantei.

6.3.32. Prinderea placilor ondulate din azbociment si a pieselor speciale pe pane, cu
utilizarea accesoriilor metalice, se va face in conformitate cu prevederile de la punctele mai sus si
tinind seama de indicatiile ce urmeaza:

- pentru trecerea dispozitivelor de fixare prin placile ondulate si piesele speciale de
azbociment gaurile necesare se vor da in cele patru colturi ale placii, prin axul crestelor
penultimelor ondule si eventual in alte locuri, la minimum 50 mm de la marginea placii sau
piesei, conform prevederilor proiectului.

- diametrul gaurilor va fi mai mare cu 7 mm decit al surubului sau al tijei de fixare,
pentru a permite pe de o parte introducerea gulerului de etansare si pe de alta parte dilatarea sau
contractia libera a placilor;

- gaurile placilor se vor executa dupa asezarea lor pe acoperis in pozitie
corespunzatoare si trasarea locului accesoriilor de fixare;

- la darea gaurilor se va folosi burghiul, fiind interzisa perforrea prin batre,

6.3.33. La infroducerea suruburilor sau tijelor filetate in gauri date in placi, se va
intercala intre placile de azbociment si capul surubului sau piulitei o garnitura de cauciuc
neopren sau de polietilena.

6.3.34. In lipsa pieselor speciale de azbociment executia racordurilor si a altor parti
speciale se va face cu utilizarea detaliilor de tinichigerie.

6.4, Abateri, tolerante si verificarile acestora

6.4.1. Controlul executiei lucrarilor:
- Verificarea consta in examinarea proceselor verbale incheiate la terminarea fazei de

lucrari din care face parte suportul si in masurarea prin sondaj a elementelor geometrice ale
acestuia (pante, planeitate, rectiliniaritate, distanta intre axe) distanta de minimum 10 c¢m intre




e

cosurile de fum si partile lemnoase sau combustibile ale suportului. Abaterile de la planeitate
masurate cu dreptarul de 3 m, trebuie sa nu depaseasca 5 mm in lungul pantei si 10 mm
perpendicular pe acesta. Celelalte abateri sint aceleasi ca si pentru invelitori si sint mentionate la
punctele urmatoare.

6.4.2. Invelitoarea propriu-zisa:

In toate cazurile se vor verifica:

- concordanta lucrarilor executate cu prevederile si detaliile date de proiectanti (felul
invelitorii, pante, racordari, prinderi, dalii, coame, strapungert);

- existenta si corectitudinea lcrarilor de tinichigerie aferente invelitorii, conform
detaliilor din proiect si cataloagelor de detalii tip, in special sorturile, daliile, paziile,
imbracamintea cosurilor, strapungeri, centru ventilatie, jgheaburile, burlane, etc.

6.4.3. La invelitori din tigla (solzi, profilate) si olane se va verifica:

- asezarea rindurilor de tigle sau olane, in sfoara, pe linii orizontale, paralele cu poala,
abaterca admisibila este de 1 cm/m dar maximum 5 cm pentru intreaga lungime a versantului;

- decalarea rindurilor succesive de tigle de orice tip ca si a tiglelor solzi suprapuse
(asezate dublu) cu o jumatate de tigla;

- la tigle solzi asezate simplu, primul rind de la poala si ultimul rind, de la coama sa fie
asezate dublu si cu rosturile decalate;

- la tigle solzi asezate simplu sa rezulte in dreptul unet sipci trei tigle suprapuse, iar
intre sipci doua tigle;

- la tigle solzi asezate dublu, toate rindurile sa fie duble, in dreptul rezemarii pe sipci sa
rezulte 4 tigle.

- la tigle solzi sau profilate, prinderea de suport prin legare cu sirma zincata: in cimp la
fiecare al patrulea rind, iar la streasina si la margini precum si in cimp la pante ce depasesc pe
cele uzuale sau in zone seismice de gradul 7 - 9 fiecare tigla;

- la tigle profilate, realizarea rezemarii complete pe cele 4 laturi;

- fixarea si etansarea coamelor cu mortar de ciment;

- la olane asezarea pe suport continuu, protejat cu un strat de material bitumat (carton,
impislitura) suprapunerea cu 4 cm a rindurilor succesive,

- fixarea cu mortar de ciment a rindurilor si sirurilor de olane de pe contur (poale,
margini, coame), iar in cazul depasirii pantelor uzuale, fixarea in cimp, la 10 rinduri
longitudinale si transversale, cu cuie cu cap conic a olanelor de dedesubt si in mortar a celor de

deasupra din aceste rinduri;
- executia corecta a daliilor din tabla zincata de 0,5 mm si maximum 40 cm lungime,

cu falturi duble, cositorite;
- tiglele, olanele si coamele sa fie intregi, nefiind admise cele sparte, fisurate sau
ciobite mai mult de 2 cm din margine.
6.4.4. La invelitori din placi plane din azbociment se va verifica:
- alinierea si paralelismul rindurilor de sipei fata de streasina. Abaterea maxima admisa
fata de interaxele din proiect, este de 1 cmy;
- alinierea si paralelismul marginilor placilor, abaterea maxima admisa fiind de 0,5
c¢cm/m si 1 em la intregul rind;
- suprapunerea placilor:
- de cca 70 mm pe laturile oblice, la asezarea intr-un strat;
- de cca 270 mm fata de rindul inferior, 1a asezarea in doua straturi;
- decalarea fata de rindul inferior:
- cu o treime din latimea placii, la asezarea in doua straturi;
- cu jumatate din latime la site;
- la site primul rind de la poala si ultimul rind de la coama sa fie asezate dublu si cu

rosturile decalate cu o jumatate de sita;
- fixarea placilor cu copci de siguranta si cuie, conform prescriptiilor tehnice in vigoare

a proiectului;




- la coame, suprapunerea lor cu cca 70 mm si fixarea prin cuie cu agrafe de tabla
zincata;

- placile si coamele din azbociment sa nu prezinte stirbituri sau crapaturi, decit:

- 0 singura stirbitura de maxim 3 c¢m lungime pe o singura latura sau de 2 cm?2 pe
fata vazuta a placii,
- 0 singura crapatura pe o singura latura cu o lungime de maximum 3 cm de la
margine spre interiorul placii;

6.4.5. La invelitori din placi ondulate de azbociment se va verifica:

- corecta prelucrare pe santier in vederea montajului, a placilor ondulate si a pieselor
speciale din azbociment, prin taierea colturilor, darea gaurilor cu masina de gaurit (cu 5 mm mai
mare decit diametrul tijelor) conform prevederilor din normativul C 37 - 79 pe creasta ondulelor
2 si 5 ale placilor la minimum 50 mm de capatul placii;

- respectarea sensului de montaj, invers fata de directia vinturilor dominante;

- suficienta suprapunere a placilor si pieselor speciale din azbociment:

- traversare in functie de panta, minim 100-200 mm;

- longitudinal in functie de tipul ondulei:
128 mm pentru placi cu 6 ondule de 177 mm
47 mm pentru placi cu 6 1/4 ondule de 177 mm
(fara termoizolatie)
90 mm pentru placi cu 6 3/4 ondule de 130 mm
(fara termoizolatic)
103 mm pentru placi cu 6 ondule de 150 mm
(fara termoizolatie)

- paralelismul rindurilor de placi fata de poala invelitorii, abaterea maxima admisa
fiind de 0,5 cm/m;

- lungimea partilor in consola a placilor pe conturul acoperisului, acesta urmind sa nu
depaseasca in sensul longitudinal 1/4 din interaxul panelor iar in sens transversal o ondula;

- latimea de rezemare pe pane a placilor de azbociment, aceasta urmind a fi de
minimum 3% din deschidere, dar cel putin de 40 mm;

- prinderea placilor ondulate si a pieselor speciale din azbociment conform proiectului
la fiecare pana cu cite doua dispozitive metalice zincate, prevazute pentru etansare cu saibe cu
guler si capacele din polietilena;

- la placile rezemate pe trei pane, prinderea pe pana centrala suprainaltata cu 4 mm.

- la pante peste 60 grade montarea dispozitivelor suplimentare de solidarizare si
sustinere (agrafe si cirlige din platbanda zincata),

- la constructii industriale supuse la solicitari dinamice sau termice fiind portante
utilizarea unor dispozitive de prindere speciale articulare, cu garnituri elastice si etansate cu saibe
si capacele din polietilena;

- la pante reduse (conform normativului C 37 - 79) existenta cordonului de chit (in
cazul prevederii lui in proiect);

- corecta asezare a placilor ondulate de azbociment cu fata lisa spre exterior si cu fata
bruta spre pane, in siruri paralele cu linia de cea mai mare panta (perpendicular pe pane) cu o
abatere admisibila de 3 mm/m si de maximum 30 mim la toata lungimea pantei;

- executia montajului numai pe podine de lucru,

- punerca in opera a placilor si pieselor de calitate corespunzatoare, conform
standardelor respective.

6.4.6. Tinichigerie (jgheaburi, burlane, dalii, glafuri, acoperitori de rosturi)

Prin examinarea vizuala, masuratori, incercari si sondaje, se va verifica indeplinirea
conditiilor de mai jos:

- pana jgheaburilor (minimum 0,5%) sa corespunda prevederilor proiectului si sa nu
permita stagnarea locala a apei turnate in jgheab pentru verificare;




- asezarea jgheaburilor sa fie cu minimum 1 cm si maximum 5 cm sub picatura
streasinii;

- marginea exterioara a jgheaburilor sa fie cu minimum 2 ¢cm mai jos decit marginea
interioara si dedesubtul prelungirii planului invelitorii;

- imbinarea tronsoanelor de jgheab si racordarile la burlane sa fie lipite cu cositor;

- fixarea jgheaburilor sa se faca cu cirlige din platbanda zincata sau protejat
anticoroziv prin vopsire, montate ingropat in astereala si fixate corect, la distantele din proiect;

- jgheaburile si burlanele din tabla zincata vor corespunde STAS 2389-77 si STAS
2274-85;

- burlanele sa fie montate vertical, cu abateri maxime de 0,5 cm/m si sub 5 cm pe toata
inaltimea cladirii, bine fixate cu bratari de tabla zincata, cu tronsoanele petrecute etans, cel
superior in cel inferior pe circa 6 cm, iar imbinarea cu tuburile de fonta la canal sa nu permita
pierderi de apa;

- glafurile, rosturile, acoperisurile de resort si asa mai departe sa aiba panta
transversala spre exterior, sa fie prevazute cu lacrimar si sa fie bine fixate cu cuie si sirma, cu
strapungerile lipite cu cositor, iar la pante sub 7% sa aiba falturile cositorite.

7. VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEIL

7.1. Verificarile materialelor care urmeaza a fi puse in opera, a calitatii lucrarilor pe
parcursul executiei ca si pe faze terminate. Aceasta se va face conform prevederilor generale si
dispozitiilor comune.

7.2. Verificarea la receptia preliminara a intregului obiect se va face de catre comisia
de receptie prin:

- examinarea existentei si continutului certificatelor de calitate a materialelor si a
proceselor verbale de verificare pe faze de lucrari;

- examinarea directa a lucrarilor, executata prin sondaj (cel putin cite unul de fiecare
tronson), cu referire la toate elementele constructive ale invelitorii, conform prevederilor
specifice, urmarindu-se in special ca invelitorile sa indeplineasca functiile de indepartare a apelor
pluviale, precum si conditiile respective de etanseitate la apa, la vint si ploaie sau la zapada
viscolita. La examinarea invelitorii pe dedesubt nu se admite ca aceasta sa prezinte interspatii
prin care sa se vada lumina din exterior.

7.3. La receptia lucrarilor se va proceda la examinarea lor minutioasa, in special la
dalii, racordari, strapungeri, rosturi.

7.4. Invelitorile terminate trebuie sa corespunda urmatoarelor conditii:

- sa respecte cotele si pantele prevazute, cu abaterea admisibila la pante de maximum
5% fata de cele prevazute in proiect;

- sa indeplineasca functia de indepartare completa a apelor pluviale si sa asigure
conditia de etanseitate generala;

- elementele rigide ale invelitorii (tigle, olane, placi de azbociment) sa nu prezinte
rupturi, crapaturi, perforari gresite, sa fie fixate de suport pe care sa rezeme fara sa joace, sa aiba
petrecerile aliniate si suficiente pentru a asigura etanseitatea generala a invelitorii, atit in cimp cit
mai ales in dreptul racordarilor la cosuri, calcane.

8. MASURATOARE SI DECONTARE

8.1. Invelitorile se vor plati la metru patrat, respectiv la metru liniar (jgheaburile,
burlane, pazii) conform planselor, antemasuratorilor si listelor de cantitati de lucrari cuprinse in
proiectul tehnic.







Timplarie de aluminiu

-STAS 7835/1,2-80 Profile din banda de otel formate la rece. Profil U cu aripi egale din
otel cu rezistenta la rupere pana la 490 N/mm2. Dimensiuni.

-STAS 7836/1,2-80 Profile din banda de otel formate la rece. Profil cornier cu aripi
egale din otel cu rezistenta la rupere pana la 490 N/mm2.

Dimensiuni.

-STAS 8250-80 Profile din banda de otel formate la rece. Profil cornier cu aripi
neegale. Dimensiuni

2. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT

Transportul timplériei se face cu mijloace de fransport acoperite. Accesoriile metalice
demontabile (silduri,minere) vor fi livrate in lddite bine ambalate pentru a evita deprecierea lor.
Ambalarea si incéircarea timpliriei la producéator si tranportul de la producator la depozitul de la
locul de punere in operd se asigurd de ciitre producitor,

Usile de lemn tip CIL cu tocurile de lemn, foile de usd vopsite Tntr-un strat.

Tampliria va fi depozitatd in incéperi uscate, ferite de ploaie si razele solare, ferite de vint
si de degradarea prin lovire, prevazindu-se spatii de circulatie intre stive. Elementele de
rigidizare a tamplériei(pervazuri, baghete, care pot fi din lemn sau material plastic)vor fi livrate
impachetate in colete. Pervazurile vor fi taiate la un capit la 45.

Inainte de montare, timpliria va fi chituitd, slefuita si vopsitd Intr-un strat(dacé nu sint vopsite cu
primul strat de la furnizor) pentru protejarea lemnului impotriva umezelii. Se acordd o atentie
deosebita protectiei partilor din lemn ce vin in contact cu zidaria.

Paletizarea , incércarea, transportul, descarcarea si manipularea timplariei se vor face cu mijloace
speciale(electrostivuitoare) sau manual, luindu-se misuri ca produsele si-si mentind calitatea i
integritatea. Accesoriile metalice sint livrate in lddite bine ambalate. Timplaria de aluminiu se
livreazd gi depoziteazi in conditiile stabilite de producitor. Vata minerald tipl-70 kg/mc se
livreazd in pachete ambalate impeund cu accesorrile necesare previzute in comanda
beneficiarului. Depozitarea se face in locuri acoperite si uscate si se transportd in vehicule
acoperite. Cuiele se livreazi pe tipuri in pachete i cutii bine Inchise. Cartonul bitumat se livreaza
in suluri legate la ambele capete . Se depoziteazi vertical pe maximum doud rinduri, ferite de
soare, umezeald. intemperii, lovituri. Termenul de garanie este de 18 luni de la data fabricatiei,
in conditiile de ambalare, depozitare si transport-STAS 138-80.

3. EXECUTIA LUCRARILOR
Tnainte de a ncepe lucririle de tamplirie, se verificd si receptioneazi lucrérile de zidarie
si pereti din punct de vedere al planeitatii, dimensiunii golurilor, pozitiei si numérului
ghermelelor si a diblurilor conform normativului C56-1985.
Montarea tampliriei in zidarie se face dupd terminarea executidrii lucrarilor, cu procese
tehnologice umede.
Golul din zidarie va fi executat la dimensiunile fixe din proiect cu ajutorul unor sabloane
verificate inainte de montarea timplariei.
Montarea timplariei se va face numai cu echipe specializate i dotate cu mijloace necesare.
Se verificad produsele de timplérie de cétre conducitorul tehnic al lucrdrilor:
-existenta si confinutul certificatelor de calitate
-corespondenta cu prevederile din proiect si cu prescriptiile tehnice de
produs;
-existenta si calitatea accesoriilor de prindere, manevrare, etc.
-dacd in urma transportului si depozitérii, tamplaria nu a fost deterioratd
Eventualele deteriordri se vor remedia inainte de montare,




4. TEHNOLOGIA DE EXECUTIE

Dupi uscarea primului strat de vopsea, tocul ferestrelor si ugilor se pozifioneazi in golul
de zidérie, folosindu-se pene de lemn.

Pozitionarea corectd se verificd cu nivela cu buld de aer si firul cu plumb. Tocul se fixeazd in
ghermele sau dibluri cu suruburi pentru lemn. Inainte de stringerea guruburilor se mai verifica
pozitionarea pe orizontald gi verticala.

In rostul dintre zid&rie si toc se aplicd un strat de etangare cu vati minerald cu grosimea uniforma
pe toatd Tniltimea si latimea tocului. La timplaria exterioara, peste stratul de etangare se aplicd un
chit plastic elastic.

Rostul dintre timplirie i zidirie se acoperd cu baghete tdiate in prealabil la 45, dupé ce s-
a ficut verificarea functiondrii pértilor mobile ale usilor gi ferestrelor.

Inainte de vopsirea definitivd a timpldriei, se verificd dacd gradul de umiditate a lemnului este
mai mic de 15 %.

L.a ferestre se vor monta glafuri de tabld zincatd conform detaliilor din proiect,
respectindu-se urmétoarele: glafurile vor fi croite dintr-o bucati depdgind lungimea ferestrei cu
6-8 cm.pentru a se executa corect intoarcerea pe verticald a glafului.Sub glaf se va ageza un strat
de carton bitumat fixat in dibluri sau prins cu sirmi. Glaful va depdsi finisajul exterior cu 2-3
cm.{ldcrimarul). Strapungerile vor fi cositorite.

La peretii finisa{i cu placaj de piatra, glaful va fi din placi din acelasi material, care va
depisi finisajul exterior cu lacrimarul 3-4 cm.

La executarea racorddrilor cu tencuiala, placaje, zugraveli, grafuri, pervazurile si timpldria vor fi
protejate cu hirtie de ambalaj sau folie de material plastic.
In cazul unor mici degradari, se vor face rectificérile necesare.

5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE, VERIFICARE SI RECEPTIONAREA

LUCRARILOR.
Dupéd terminarea lucrdrilor de monta) se va face verificarea i receptionarea de

functionare a usilor gi ferestrelor.
Se verificd verticalitatea tocurilor gi a cdptuselilor (nu se admit abateri mai mari de lmm

la 1m)
-fixarea tocului in zidirie cu ajutorul unui numir suficient de suruburiexecutarea

corectd a izolatiei de etangare intre loc si golul ferestrei sau usii,gi acoperirea cu chit permanent
elastic,racordarea tencuielilor,acoperirea cu baghete.

-agezarea corecti a tocurilor pe aceeasi linie i In acelagi plan,fard deplasari i vibratii la
inchiderea gi deschiderea lor brusca.

-functionarea cu ugurin{d a cercevelelor, foilor i accesoriilor metalice de inchidere,
deschidere si blocare.

~daci spatiul dintre traversa tocului ferestrelor gi licrimar nu este Infundat cu tencuiald
sau alte materiale,care ar impiedica eliminarea la exterior a infiltratiilor de api;

-daci gleturile protejeazi bine imbinarea dintre ziddrie gi timplérie.

-glafurile interioare vor {i montate cu panti cétre interior de 1 % la aceeasi Indl{ime fafd
de pardoseala camerei;

-abaterile de la planeitatea foilor de usi sau a cercevelelor mai lungi de 1.5 m, trebuie s3
fie mai mic de 1 % din lungimea pieselor respective.

-potrivirea corectd a foilor de usi si a cercevelelor pe tocuri, pe toatd lungimea falfului
respectiv nu trebuie sd depégeascd 2 mm;

-intre cercevea si marginea spaletului tencuit trebuie si fie un spatiu de 3,5 cm.

-balamalele, cremoanele, drucherele sa fie montate la indl{imea constantd (pentru fieccare
n parte) de la pardoseal;

-deschiderea cercevelelor cuplate trebuie si se facd cu usurintd, ele nu trebuie blocate in

urma vopsirii.







e,

-mentinerea climatului In incéperi la temperatura minimé de + 6 C,si umiditatea relativd a aerului
de maximum 65%;

-aspectul starea generald a suprafetei pardoselii;nu se admit pete,partiuri in relief sau adincituri,
colturi $1 margini nelipite,umflituri,deniveliri la rosturi;

-marimea rostului dintre doui fisii de covor aldturate nu se admite de a depisi 0.4- 0.5 mm;
-aderenta la stratul suport trebuie si sune “plin” la ciocénirea cu ciocanul de zidar.

~-modul de croire gi pésuire a unui covor(dala flexibild) la racordarea cu o pardoseald de altd
naturi;

-la aceste tipuri de pardoseald nu se incheie procese-verbale de lucriri ascunse.

6. La verificarea pe faze de lucrdri-se fac aceleasi verificari ca cele prescrise pentru parcursul
lucrarii;

-verificdrile de aspect se efectuazi inciipere cu incépere;

-verificdrile ce comportd maésuratori sau desfaceri se fac cu o frecventd de ¥4 din aceea prescrisi

pentru verificarile de parcurs,
Rezultatele verificarilor si receptiilor pe faze de lucrdri se consemneazi in procesele verbale,

conform instrucfiunilor respective.
7. La receptia preliminard a obiectului se efectuaza:

-examinarea $i controlul documentelor Incheiate pe parcursul lucrérilor si pe faze de lucriri;
-verificdrile directe si anume;pentru aspect,cel putin 1/5 din incdperi,dar minimum o verificare
200 m2.Pentru cele ce comportd méasurdtori §i desfaceri,verificirile directe se vor efectua cu
frecventa minima de % din cea prescrisd sd pentru incheierea fazelor de lucréri.

8. Abateri admisibile:

Abaterile de la planeitate ale stratului suport nu trebuie sa depaseasca:
- max 20 mm fata de dreptarul de 2m lungime la suprafata terenului de fundatie,

- max 10 mm fata de dreptarul de 2m lungime la suprafata stratului suport rigid
(sarpanta din cinient sau scanduri pentru pardoseala din lemn).







Cimentul trebuic ferit de actiunea umezelii si de amestecul cu materii straine atit in timpul
transportului cit si in timpul depozitarii.

Depozitarea cimentului se face pe sortimente. Termenul de garantie pentru ciment este de 60 zile
de la data expedierii, iar cimentul Portland — 45 zile de la data livrarii.

Varul se livreaza sub doua forme :

-var nestins {varul bulgari)

-var stins {(var gras in pasta)

Varul bulgari trebuie ferit de umezeala si depozitat in incaperi inchise, pardosite de materiale
inflamabile.

Se recomanda ca varul sosit in vrac, sa se depoziteze in silozuri, iar de aici pneumatic sa fie
transportat la statia de mortare.

Nisipul se transporta in vagoane basculante si in autobasculante.

Depozitarea se face in apropierea statiei de mortare in figuri geometrice cit mai regulate sau in
silozuri.

Transportarea in incinta santierului sa se faca cu benzi transportoare sau alte mijloace de
transport.

4. OPERATIUNI PREGATITOARE

Controlul stratului suport

Controlul zidariei de caramida

Peretii din zidarie de caramida vor fi finisati dupa 30 zile de la executarea zidariei,

Peretii de zidarie trebuie sa fie curatl, suprafata sa nu prezinte abateri de la plancitate,
orizontaleitate si veritcalitate,

Abaterile admise nu le vor depasi pe cele admise de capitolul 4 zidarii din normativul C 56/75
(anexa 1).

Verificarea se face vizual si prin masuratori (verticalitatea zidariei se face cu ajutorul] firului cu
plumb si a dreptarului de cca. 2,50 m).

Controlul suprafetelor din beton monolit panouri mari

Suprafetele din beton nu trebuie sa prezinte abateri de la orizontalitate, vetticalitate si planeitate.
Abaterile se constata vizual si prin masuratori cu firul de plumb si dreptar de 2,50 m.

Lucrari de instalatii

Toate lucrarile de instalatii trebuie executate si efectuate probele de functionare, probele
conductelor de scurgere , probe de presiune ale conductelor de alimentare cu apa, probe de
incalzire (la rece si la cald).

Vor fi montate diblurile si dispozitivele pentru fixarea obiectelor sanitare.

Lucrari de pardoseli, placajele pot fi aplicate dupa executia sapelor, a pardoselilor sau dupa
executarea stratului finit al doselilor reci (mozaic — gresie, exclusiv lustruirea lor).

Placajele de faianta se monteaza de la pardoseala finita si atunci se controleaza si orizontalitatea
perimetrului incaperti fata de linia de vagliz si in cazul corectei executii a pardoselii, perimetrul
poate fi elementul de baza (orizontal si de nivel) al viitorului placaj. Placajul de faianta montat
pe plinte sau scafe prefabricate se va verifica de linia de vegriz si in cazul corectel executii
placajului foloseste ca element de baza conturul plintei sau scafei.

Plintele sau scafele turnate monolit se executa dupa montarea placajului.

Lucrari de timplarie — placajele se incep dupa montarea si verificarea functionalitatii tamplariei
interioare si exterioare.

Lucrari de finisare pereti si tavane

Placarea cu faianta se executa dupa trasarea suprafetelor ce trebuie placate si dupa executarea
tencuielilor sau tratamentelor la placate si dupa executarea tencuiclilor sau tratamentelor la

pereti sau tavane.




Conditii climatice
Executarea placajelor interioare pe timp friguros este admisa cu conditia ca in timpul executarii
lucrarilor si cel putin 14 zile de la aplicare sa se asigure in incaperile respective o temperatura de

cel putin +5° C prin mijloacele de incalzire corespunzatoare,

5. ABATERI TOLERANTE ST VERIFICARILE ACESTORA

Placile de faianta alba se verifica conform SR EN 159: 1996 .

Varul, cimentul, nisipul si mortarul — a se vedea caietul de sarcini cap. Zidarie.

Trasarea suprafetelor pentru placarea cu placi de faianta.

Trasarea suprafetelor care wimeaza a se placa se va face atit fata de orizontala cit si fata de
verticala (fig. 5) din C 6-86.

- Se va aseza pe cant un dreptar de lemn (f) de maximum 2 m, lungime la nivelul suprafetei finite
a pardoselii, lipit de suprafata care se parcheteaza, dreptarul va avea latimea egala cu inaltimea
viitoarei plinte (10 — 15 cm) si va rezema pe 2 repere (a) alaturate aceleasi repere care indica
nivelul suprafetei finisate a pardoselilor care sa fie de-a lungul aceluiasi perete, orizontalitatea
dreptarului va fi controlata cu nivele cu bula de aer (c).

Verticalitatea suprafetelor care urmeaza a se plasa se obtine cu ajutorul unor repere verticale,
alcatuite din bucati de placi de faianta fixate provizoriu cu mortar de ipsos pe suprafata
respectiva la cca. 1 m distanta intre ele, in imediata vecinatate a suprafetet care se placheaza.

- Aplicarea reperelor, pentru placarea peretilor cu placi de faianta se va face in asa fel incit dosul
placilor care se vor monta ulterior sa corespunda pe verticala cu fata tencuielii de pe suprafata
peretelui care ramine neplacata (cu exceptia suprafetelor de beton care nu se tencuiesc).

- Firul cu plumb lasat la fata reperelor trebuie sa reprezinte linia suprafetei placajulm de faianta,
care urmeaza sa se execute.

6. EXECUTIA LUCRARILOR:

Aplicarea placilor de faianta se face pe suprafete uscate si in prealabil pregatite.

La executarea placajelor de faianta aplicate la interior, trebuie asigurata temperatura minima de
+5° C pe tot parcursul lucrarii si in urmatoarele 14 zile dupa terminarea lucrului. Inainte de
inceperea placarii se inlatura de pe suprafata rosturilor de mortar petele de grasime, praf, etc.

Aplicarea faiantei pe blocuri mici de b.c.a.:

- sprit de ciment preparat din ciment, nisip 0-3 mm Aracet DP 25 in doze, 1 : 4 - 0,3
si apa pina la consistenta de 11 — 13 c¢m, grosimea spritului va fi de 2 — 3 mm.

- mortar de fixare a placilor, preparat cu aceeasi compozitie ca la sprit avind insa
consistenta de 7 — 8 cm si grosimea stratului de 20 mm.

- mortar adeziv preparat din nisip (¢ — 1 mm, ciment var pasta, aracet DP 25, in doze
2 : 4 si apa pina la consistenta 10 — 12 cm, se aplica cu mistria un strat de 8 — 10 mm

grosime.

Aplicarea placilor de faianta:

Inainte de a fi aplicate pe pereti, placile vor fi lasate sa se scurga 2 — 3 minute dupa scoaterea din
apa. Asezarea placilor se va face in rinduri orizontale de la colturi, de la stinga la dreapta si de la
plinta sau scafa in sus. Intre doua placi se vor fixa cu mortar deasupra cantului dreptarului (f)
rezemindu-se usor pe cantul acestuia, placa din stinga se fixeaza definitiv, iar cea din dreapta se
fixeaza provizoriu, urmind ca aceasta din urma sa se fixeze definitiv dupa terminarea montarii
placilor din acelasi rind, deoarece initial nu se poate face o trasare exacta a locurilor ocupate de
fiecare placa pe perete. La nivelul marginilor superioare ale primelor doua placi, care se fixeaza
la capetele dreptarului, se va intinde o sfoara care va indica nivelul orizontal pentru fixarea




placilor intermediare. Fixarea placilor se va face in asa fel incit fata vazuta sa fie perfect
verticala, deci pe directia firului cu plumb. Asezarea placilor in rindul urmator si in celelalte
rinduri se va face in acelasi mod, pastrindu-se acelasi sens de montare, cu singura deosebire ca
cele doua placi de la capetele rindului urmator se va fixa de primul rind de placi deja existent.
Partea de sus a placajului se va termina in mod curent (intre placaj si tencuiala peretilor) cu placi
cu o margine rotunjita sau smaltuita. La placarea suprafetelor orizontale cu placi de faianta, in
cazul glafurilor, marginile la cazi de baie, se va prevedea o panta de cca. 2 % spre interior.
Rosturile orizontale ale placajelor trebuie sa fie in prelungire si in linie dreapta, cu latimea
uniforma de 0,5 mm. Rosturile verticale pot fi prelungite (fug pe fug) sau tesute (alternate) avind
latimea de max. 1 mm. Plintele si scafele din marmura se vor monta dupa aceleasi reguli ca si
placile de faianta, adica tot cu mortar de ciment, in locul lasat liber dintre nivelul suprafetei
pardoselii si marginea inferioara a primului rind de placi a placajului. Suprafata scafelor si
plintelor va iesi in afara suprafetelor placajului cu min. 2 mm (diferenta dintre grosimea placilor
din care se executa plinta sau scafa si suprafata placilor de faianta. Montarea placilor se face prin
aplicarea pe dosul fiecarei placi, cu mistria a mortarului. Mortarul se aplica in grosime de cca. 2
cm in asa fel incit sa acopere cel putin 2/3 din suprafata, apoi se fixeaza placa pe perete in locul
respectiv, prin apasarea cu mina si printr-o usoara ciocanire cu minerul mistriei astfel ca
surplusul de mortar sa iasa deasupra si in dreptul placii. La terminarea montarii fiecarui rind
surplusul de mortar se netezeste cu mistria pe suprafata de placare a rindului urmator. Se
recomanda ca minerul mistriei sa fie smbracat cu un invelis de cauciuc. De asemenea, mortarul
de legatura dintre placi si stratul suport nu trebuie sa formeze un cimp continuu, ci trebuie sa aiba
intreruperi in dreptul rosturilor, pentru ca in acest fel sa se limiteze contractia mortarului. Placile
trebuie sa fie fixate pe perete cu striurile de pe dos orizontale. Eventualele goluri ramase in dosul
placilor se vor completa cu mortar, dupa executarea fiecarui rind, cu ajutorul mistriei, pe la
partea superioara a placilor. Aplicarea placilor de fatada cu paste subtiri adezive, pe peretl de
beton cu fata plana si neteda se va face pe un strat de sprit si grosimea acestui strat vafide 3 ... 5
mm. Placile de faianta si suprafata peretelui cu stratul de sprit uscat, se amorseaza in prealabil cu
o solutie de Aracet DP 25 (D 50) cu apa in dozaj volumetric dce 1 : 3. Amorsa se lasa 1 -2 ore
sa se usuce pe perete (1 ora vara si 2 ore in anotimpurile reci sau umede) iar pe spatele placilor se
lasa sa se usuce | ora (vara si respectiv in anotimpul rece sau umed). Placile se aplica cu
urmatoarea pasta adeziva ciment, nisip 0 — 1 mm, aracet DP 25 , apa, in proportie volumetrica 5
partl, 2 partl, 1 parte, 1 parte, 2 ... 3 parti. Dupa amestecarea componentilor uscatl (nisipul cu
cimentul) se adauga componentii lichizi (aracetul cu apa 1,5 ... 2 parti) cind aracetul este mai
putin viscos, cind aracetul este mai gros, trebuie adaugata apa pina la 3 parti. Pasta se aplica pe
spatele placilor in grosime de 3 ... 5 mm. La prepararea compozitiei de sprit si a pastei adezive
se va folosi ciment PA 35. Pentru completari la colturile intrinde sau iesirile ale incaperii, precum
si la asezarea placilor cu rosturi alternante, placile de faianta se vor taia la dimensiunile necesare.
Pentru taierea placilor se va folosi taietorul cu diamant sau dispozitivul cu rola din trusa de scule
pentru aplicarea placilor ceramice, taierea se va face cu placa asezata cu fata smaltuita sus, dupa
care se intoarce placa cu fata in jos, si tinind-o in palma se loveste cu clocanul de 30 g de-a
lungul liniei corespunzatoare taierii din smalt, producind ruperea si la dimensiunile necesare.
Gaurirea placilor pentru trecerea tevilor, pentru fixarea suporturilor metalice, etc. se va face cu
ciocanelul de faiantar prevazut cu cioc din otel dur, iar largirea acestor gauri se va face cu un
cleste special. Dupa ce s-au fixat 3 — 4 rinduri de placi se va verifica planeitatea suprafetei
placate cu dreptarul de 2 m lungime, atit in directia verticala cit si in directia orizontala. Dupa
circa 5-6 ore de la montare rosturile de mortar de pe suprafata placilor se vor curata prin frecare
cu o cirpa umezita, eventuale pete de grasime se vor curata cu derivate de petrol (benzina sau
petroxin) si apoi cu apa. Umplerea rosturilor orizontale precum si a rosturilor verticale (in
prelungire sau alternativ) se va face ulterior cu ciment alb, folosindu-se o pensula cu peri moi si
un spaclu din material plastic. Acveasta operatie se va executa la un interval de timp de 6 — 8 ore
de la inceperca aplicarii, dupa ce s-a executat intreaga suprafata a placajului in incapereca




respectiva. Dupa o ora de la rostuire se va sterge de asemenea suprafata placajului cu o cirpa
umezita in apa.

Etansarea intre peretele placat si rebordul cazii de baie se va face cu o pasta de ciment Aracet DP
25 in dozaj 5, 1 si apa pina la consistenta de Jucru.

7. VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

Comisia de receptic va controla aspectul geleral al placajului in ceea ce priveste uniformitatea
culorii si corespondenta acestuia cu proiectul, planitatea, verticalitatea sau prin orizontalitatea
placilor pe pereti. Verificarea orizontalitatii sau verticalitatii rosturilor sau a suprafetelor, se va
executa cu ajutorul unui fir cu plumb, al nivelei cu bula de aer si al unui dreptar. Placajul trebuie
sa prezinte o uniformitate a culorii pe intreaga suprafata, nu se admit diferentieri de tonuri intre
diversele panouri montate si nici diferentieri suparatoare in cadrul aceluiasi panou, nu se admit
pete de murdarie, lacuri vizibile cu smalt defect, etc. Suprafata placajului trebuie sa fie plana, sub
dreptarul de 1,20 m lungime se admite cel mult o unda cu sageata de max. 2 mm. Liniile de
intersectie ale placajului de pe suprafetele adiacente la colturi intrind sau iesind trebuie sa fie
verticale si rectilinii. Rindurile de placi trebuie sa fie regulate, cu rostuir rectilinii si in continuare
de latime uniforma, nu se admite diferentierea panourilor de placi in cimpul general al placajului
datorita neuniformitatii rosturilor de pe conturul lor. Rosturile trebuie sa fie bine umplute cu lapte
de ciment alb sau colorat cu pigmenti. Liniile de racordare a suprafetelor placate cu plinta sau
scafa, trebuie sa fie rectilinii, fara ondulari in plan vertical sau orizontal, iar rostul trebuie sa fie
etansat cu pasta de ciment. La racordarea suprafetel placajului cu tencuiala, aceasta trebuie sa
acopere jumatati din grosimea placii, iar linia de racordare trebuie sa fie dreapta, fara ondulari in
plan vertical sau orizontal. Nu se admite racordarea tencuielii cu placajul prin scafa de mortar de
ciment sau pasta de ipsos si nici ca nivelul suprafetei placajului sa fie sub nivelul tencuielii. In
jurul strapungerilor prin suprafata placata (tevi de instalatii, doze electrice, etc.) gaurile din placaj
trebuie sa fie mascate cu rozete metalice, respectiv capacele intrerupatoarelor, prizelor, etc.
Gaurile din jurul suruburilor de fixare a unor obiecte sanitare nu trebuie sa fie vizibile de sub
elemente fixate (oglinda, etc.). La panouri mari se vor urmari toate conditiile de mai sus precum
si cele cuprinse in norma interna respectiva. Tinind seama ca asemenea lucrari sunt cu un
caracter de finisaj pretentios, introduse anume pentru imbunatatirea calitatii, receptia se va face
cu toata exigenta, nerespectarea conditiilor de mai sus conducind la respingerea lucrarii.

Masuri privind protectia muncii:

La executarea lucrarilor de placaje interioare se vor avea in vedere prevederile din :

- Norme republicane de protectia muncii aprobate de Ministerul Muncii si Sanatatii cu Ordinele
nr. 34/1975 si 60/1975 si completate cu Ordinele nr. 110/1977 si nr. 39/1977,

- Normele de protectia muncii, in activitatea de constructii montaj, aprobate de M.C.Ind. cu
Ordinul nr. 1233/D/1980, precum si normele de prevenirea si stingerea incendiilor aprobate de
M.C.Ind. cu Ordinul nr, 742/D/1981.

Masuratori, decontari
Lucrarile de placaje la pereti si stilpi se masoara la mp suprafata desfasurata.







- Accesoriile metalice ale tdmplériei care nu sunt alamite, nichelate sau lacuite din fabricatie,
vor fi grunduite anticoroziv §i vopsite cu vopsea de ulei.
Suprafete metalice

Suprafetele metalice nu trebuie si prezinte pete de rugind, grosimi de orice fel, vopsea
veche, noroi etc. Rugina se Indepérteazi prin frecare cu peria de sdrmi, spacluri de otel, hértie
sticlatd sau solutii decapante (feruginol etc.). Petele de griasime se sterg de grasime cu solvenfi,
exclusiv petrol lampant gi benzind auto.

Tamplaria metalicd se aduce pe santier grunduitd cu un grund anticoroziv corespunzator

vopselelor de ulei.

4.2, Executia lucrarilor

Generalitati

Zugraveli gi vopsitoriile se vor executa in conformitate cu proiectul de execufie si
prevederile din prezentul Caiet de sarcini.

Lucririle de finisare a peretilor gi tavanelor se vor incepe la temperatura aerului, Tn mediu
ambiant, de cel pufin +5°C.; in cazul zugrivelilor, regim de temperaturd ce se va fine in tot
timpul executiei lucrarilor si cel pufin 5 ore pentru zugraveli i 15 zile pentru vopsitorii, dupd
executarea lor.

Finisajele lucarilor exterioare de vopsitorii nu se vor executa pe timp de ceatd si nici la un
interval mai mic de 2 ore de la incetarea ploii si nici pe timp de vant puternic sau argi{d mare.

Inainte de Inceperea lucrarilor de zugriiveli si vopsitorii (exceptand zugraveala cu var) se
va verifica dacd suprafetele suportau umiditatea de regim: 3% suprafefele tencuite si 8%
suprafetele gletuite. In conditii de umiditate a aerului de pana la 60% si temperatura +15-20°C,
acestea se obfin in 30 zile de la tencuire si 15 zile de la gletuire. Umiditatea se verificd cu
aparatul "Hygromette” sau similar. Se poate verifica umiditatea $i cu o solufie feolftaleind 1%, ce
se aplicd cu pensula pe o suprafatd mici, dacd se coloreazi n violet sau roz, stratul respectiv are
umiditate mai mare de 3%.

Diferenta de temperaturd Intre aerul inconjurdtor $i suprafata care se vopseste nu trebuie
si fie mai mare de 6°C, pentru evitarea condensdrii vaporilor.

Contractorul nu trebuie sa foloseasca vopsele cu termen de utilizare depésit. Se pot folosi
numai pe bazi de confirmare a unui laborator de specialitate a pastririi calitatilor vopselelor in
limitele standardelor si normelor de fabricatie.

Zugraveala cu var

Suprafetele peretilor si plafoanele din caldirile monumente istorice, subsoluri si incaperile
tehnice pot fi zugravite cu var, Aceasta zugraveala se poate aplica folosind bidineaua sau
trafaletul, Varul trebuie aplicat intr-un numar de starturi suficient pentru a sigura un aspect alb
continuu. Se pot alege alte culori cu acordul Proiectantului st Investitorului.

Deoarece varul este caustic, zugravul trebuie sa foloseasca protectie pentru ochi si picle.

Cu un litru de var poate acoperi de la 3 la 6 mp intr-un singur strat, in functie de
netezimea si porozitatea suprafetei. Varul trebuie aplicat in strat subtire.

Varul pe suprafetele poroase se va aplica ca o pasta. Caseina se poate adauga pentru a
imbunatati aderenta zugravelii pe suprafetele mai putin poroase.

Contractorul va amesteca pasta de var inainte de folosire pentru a evita sedimentarile. Se
recomanda 4 straturi de zugraveala de var pe tencuieli exterioare noi si 3 straturi la tencuieli
interioare noi. Fiecare strat trebuie lasat minim 2 zile sa se usuce.

Varul nu trebuie sa fie aplicat pet imp friguros sau cand exista risc de inchet. Varul
trebuie protejat impotriva soarelui puternic, in timp ce se usuca.

Vopsitorie cu vopsea lavabila

fn acest subcapitol se cuprind specificaiile tehnice, conditiile si modul de executie a
vopsitoriei cu vopsea lavabila aplicata la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos in Incéperi
cu umiditate relativd a aerului pana la 60, la pereti si tavane.

Vopsitoria cu vopsea Vinarom se realizeazd in urmétoarea ordine:
- Vopsitoria cu vopsea Vinarom se va aplica pe suprafefele interioare tencuite $i gletuite cu

glet de ipsos;




- Vopsitoria cu vopsea Vinarom se realizeaza in urmatoarea ordine;
In prealabil se face verificarea gletului si rectificarea eventuald a suprafetei acestuia.

Pentru preaprarea grundului se introduce in vasul de pregitire un volum de vopsea
Vinarom si un volum egal de apd s1 se omogenizeaza.

Grundul se aplicid numai manual cu bidineaua sau cu pensula lata; timpul de uscare este
de minimum 2 ore la temperatura +15°C si o ord la +25°C mai mare.

Vopsitoria de Vinarom se realizeazi aplicind doud straturi de vopsea diluvaté cu apd in
proportie de 4:1 (volumetric); aplicarea se va face cu pistolul sub presiune; inainte de folosire
vopseaua se strecoard prin sitd cu 900 ochiuri/cm?.

Bidoanele si vasele cu vopsea se vor inchide etans de fiecare data cand se intrerup
lucrarile, La reluarea lucrului, vopseaua va fi bine omogenizata .

Pe parcursul executirii lucririlor se verificd in mod special de ciitre investitor (dirigintele de
lucrare):
- indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetei suport specificate mai sus;
- calitatea principalelor materiale introduse in executie, conform standardelor si normelor
interne de fabricatie;
- respectarea prevederilor din proiect gi dispozitiilor de santier;
- corectitudinea executiei cu respectarea specificatiilor producatorului de vopsea;
- Lucrdrile executate fard respectarea celor mentionate in fiecare subcapitol si gisite
necorespunzitoare se vor reface sau remedia;
Receptia lucrdrilor de zugraveli gi vopsitorii se va face numai dupa uscarea lor completa.

Vopsirea tamplariei din lemn si metal
Executia lucrarilor de vopsitorie se va face dupa efectuarea unor operatiuni pregatitoare

dupa cum urmeaza:
- aplicarea primului strat de vopsea se face dupa terminarea completa a zugravelilor si

pardoselilor cu luarea de masuri de protejare a acestora;
- verificarea corectitudinii montarii si functionarii tamplariei;
- verificarea suprafetelor de lemn din punct de vedere al planeitatii si umiditatii care nu
trebuie sa depaseasca 15%;
- indepartarea de pe suprafetele metalice a petelor de rugina sau grasime.
Executarea vopsitoriei pentru tamplarie;

Inceperea lucrarilor de vopsitorie pentru tamplaria din lemn si metal se va face la o
temperatura a aerului in mediul ambiant de cel putin 15°C, regim ce se mentine pe tot parcursul
executiei lucrarilor si cel putin 15 zile dupa executarea for.

Se recomanda ca suprafetele vopsite sa fie in pozitie orizontala.

Incaperile unde se vopseste trebuie sa fie lipsite de praf si bine aerisite, fara curenti

puternict de aer.

5. CONTROLUL CALITATII, ABATERI ADMISE

5.1.Verificari inainte de inceperea executiei

Se vor verifica urmatoarele:
- Daca etapa anterioara a fost integral incheiata (existenta PV receptie pentru stratul suport:
glet, tencuieli, beton etc.);
- Existenta procedurii tehnice de executie pentru zugraveli si vopsitorii in documentele
prezentate de constructor;
- Certificatele de calitate pentru materialele folosite care sa ateste ca sunt in conformitate cu
normele si cu cerintele Investitorului,
- Agrementele tehnice pentru produse si procedee noi;
- PV de receptie pentru lucrarile destinate a proteja zugravelile si vopsitonile (invelitori,

streasini).













realizarea betoanelor de clasa (Bc 60 -
Bc 80)

Constructiilor nr. 1/93

Cc.a8.

C 248-93

Instructiuni tehnice pentru realizarea

betoanelor de nisip

Buletinul
Constructiilor nr. 2/94

D. REGLEMENTARI PRIVIND VERIFICAREA CALITATII SI RECEPTIA
LUCRARILOR DE CONSTRUCTII SI INSTALATII

D.1. C 66-85 Normativ pentru verificarea calitatii si | Buletinut
receptia lucrarilor de constructii  si | Constructiifor nr. 1-
instalatii aferente 2/86
D.2. C 26-85 Normativ pentru incercarea betonului | Buletinul
prin metode nedistructive Constructiilor nr. 8/85
si 2187
D.3. C 54-81 Instructiuni tehnice pentru incercarea | Buletinul
betonului cu ajutorul carotelor Constructiilor nr. 2/82
D.4. C 56-2002 Normativ penfru verificarea calitdfii si | Buletinul
receptia lucrdrilor de instalatii aferente | Constructiilor. nr. 19-
constructiilor. 2042004
D.5. C 117-70 fnstructiuni  tehnice pentru  folosirea | Buletinui
radiografiei la determinarea defectelor | Constructiilor nr. 9/70
din elementele de heton armat
D.6. C 200-81 Instructiuni tehnice pentru controlul | Buletinul
calitatii betonului la constructii | Constructiilor nr. 6/82
ingineresti  ingropate, prin metoda
carotajului sonic.
D.7. C 160-99 Normativ privind calitatea imbinarilor | Ordin  81/N/2010  al
sudate din otel ale constructiilor civile, | MLPAT
industriale si agricole
E. STANDARDE St REGLEMENTARI TEHNICE
CIMENT
E.1. SR EN 197-1:2002 Ciment. Partea 1: Compozitie, specificati si criteri de
SR EN 197-1/A1:2004 ; conformitate ale cimenturilor uzuale
SR EN 197-1/A3:2007
E.2. SR EN 196-1: 2006 Metode de incercare a cimenturilor, Partea 1: Determinarea
rezistentelor mecanice
E.3. SR EN 196-2; 2013 Metode de incercare a cimenturilor. Partea 2: Analiza chimica a
cimenturilor
E.4. SR EN 1968-3+A1: | Metode de incercare a cimenturilor. Partea 3. Determinarea
2009 timpului de priza si a stabilitatii
E.5. SR EN 196-6: 2010 Metode de incercare a cimenturilor. Partea 6. Determinarea
finetii
E.B. SR EN 196-7; 2008 Metode de incercare a cimenturilor. Partea 7. Metoda de
prelevare si pregatire a probelor de ciment
E7Y. SR EN 1986-8: 2010 Metode de incercare a cimenturilor, Partea 8: Caldura de
hidratare. Metoda prin dizolvare
E.8. SR EN 197-1: 2011 Ciment. Partea 1: Compezitie, specificati si criterii de
conformitate ale cimenturilor uzuale
E.Q. SR EN 197-2: 2002 Ciment. Partea 2: Evaluarea conformitatii
E.10. SR EN 413-1:2011 Ciment pentru zidarie. Partea 1. Compozitie, specificatii si criterii
de conformitate
E.11. | SR EN 413-2:2005 Ciment pentru zidarie. Partea 2: Metode de incercare
E.12. | SR 227-5/96 Cimenturi. Incercari fizice, Determinarea caldurii de hidratare.
AGREGATE
E.13. | SREN 13055-1-2003 | Agregate usoare. Partea 1. Agregate usoare pentru betoane,
mortare si paste de ciment
E14. | SR EN 13139-2003
Agregate pentru mortare




E.15. [ SR EN 13139-2003-
AC-2004 Agregate pentru mortare
E.18. | STAS 4606-80 Agregate naturale grele pentru hetoane si mortare cu fianti
minerali. Metode de incercare.
E.17. | STAS 2386-79 Agregate minerale usoare, Conditii tehnice generale de calitate
E.18. | STAS 7343-80 Agregate minerale usoare. Granulit.
E.19. | STAS8177-68 Agregate din zgura expandata peniru betoane usocare
APA
E.20. | SR EN 1008-2003 Apa de preparare pentru beton. Specificatii pentru prelevare,
incercare si evaluare a aptitudinii de utilizare a apei, inclusiv a
apelor recuperate din procese ale industriei de beton, ca apa de
preparare peniru beton
ADITIVI
E.21. SR EN 934-2+A1:2012 | Aditivi pentru beton, mortar si pasta. Partea 2: Aditivi pentru
beton. Definitii, conditii, marcare si etichetare.
E.22. SR EN 934-6:2002, Aditivi pentru beton, mortar si pasta. ‘Partea 6: Esantionare,
SR EN 934-8:2002/ | control si evaluarea conformitatii
A1:2006
E.23. | SR EN 934-5:2008, Aditivi pentru beton, mortar si pasta. Partea 5: Aditivi pentru
beton aplicat prin pulverizare. Definitii, conditii, conformitate,
marcare si etichetare
OTEL
E.24. | ST 009-2005 Specificatie tehnica privind produse din otel utilizate ca armaturi:
cerinte si criterii de performanta
E.25, SR EN 718-1994 Coordonarea sudarii. Sarcini si responsabilitati.
PLASE SUDATE
E.26. | SR EN ISO 15830- | Otel pentru armarea si precomprimarea betonului. Metode de
2:2011 incercare. Partea 2: Plase sudate
E27. | SR EN ISO | Fonte si oteluri. Prelevarea si pregatirea probelor pentru
14284:2003 determinarea compozitiei chimice.
E28. { SR EN IS0 6892~ | Materiale metalice. Incercarea la tractiune. Partea 1: Metoda de
1:2010 incercare la temperatura ambianta
E.29. | SRENISO 7438:2005 | Materiale metalice. Incercarea la indoire.
E.30. | SR 438-1:2012 Produse de otel pentru armarea betonului. Partea 1: Otel beton
faminat la cald. Marci si conditii.
E.31. | SR 438-3:2012 Produse de otel pentru armarea betonului.Partea 3. Plase
sudate
BETOANE
E.32. | SR EN 206-1:2002 Beton. Partea 1. Specificatie, performanta, productie si
conformitate,cu amendamentele SR EN 206-1:2002/A1:2005,
SR EN 206-1:2002/A2:2005 si erata SR EN 206-
1;2002/C91,2008
E.33. | SR 13510:2006 Beton. Partea 1. Specificatie, performanta, productie si
conformitate. Document national de aplicare a SR EN 206-1, cu
erata SR 13510:2006/C91:2008
E.34. | SR EN 3518:2009 Incercari pe betoane. Determinarea rezistentei la inghet-dezghet
prin  masurarea variatiei rezistentei la compresiune sifsau
modulului de elasticitate dinamic relativ
E.35. | SR ENISO 2001:2008 | Sisteme de management al calitatii. Cerinte
SR EN 1SO 9001:2008
/AC:2009
E.36. | SR EN 12350-1.2009 Incercare pe beton proaspat. Partea 1: Esantionare
E.37. | SR EN 12350-2:2003 | Incercare pe beton proaspat. Partea 2: Incercare de tasare
E.28. SR EN 12350-3:2003 Incercare pe bheton proaspat. Partea 3. Inceircare Vebe
E.39. | SR EN 12350-4:2002 Incercare pe befon proaspat. Partea 4: Grad de compactare
E.40. | SR EN 12350-5:2002 Incercare pe beton proaspat. Partea 5. Incercare cu masa de
raspandire




EA41, SR EN 12350-7:2009 Incercare pe beton proaspat. Partea 7. Continut de aer. Metode
prin presiune

E.42. | SR EN 12390-1:2002 Incercare pe beton intarit. Partea 1. Forma, dimensiuni si alte
SR EN 12390-1:2002 | conditii pentru epruvete si tipare

/AC:2006
E.43. | SR EN 12390-2:2009 incercare pe beton intarit. Partea 2. Pregatirea si pastrarea
epruvetelor pentru pentru incercari de rezistenta

E.44, | SR EN 12350-3:2009 | Incercare pe belon intarit. Partea 3: Rezistenta la compresiune a
epruvetelor

E.45. | SR EN 12390-5:2009 Incercare pe beton intarit. Partea 5: Rezistenta la intindere prin
incovoiere a epruvetelor

E.46. | SR EN 12380-6:2002 | Incercare pe beton intarit. Partea 6: Rezistenta la intindere prin
SR EN 12390-6 despicare a epruvetelor

{ AC:20086
E.47. | SR EN12380-8:2009 | Incercare pe beton intarit. Partea 8: Adancimea de patrundere a

apei sub presiune

E48. | SR EN 12504-1:2009 | Incercare pe beton in structuri. Partea 1: Carote. Prelevare,
examinare si incercari la compresiune

E.49. | SR EN 12504-2:2002 | Incercari pe beton in structuri. Partea 2: Incercari nedistructive.
Determinarea indicelui de recul

E.50. | SR EN 12504-3:2006 | incercari pe beton in siructuri. Partea 3: Determinarea fortei de
smulgere

E.51. | SR EN 12504-4:2004 | Incercari pe heton in structuri, Partea 4: Determinarea vitezei de
propagare a ultrasunetelor

E.52. SR EN 13670-1:2002 Executia structurilor de beton.Partea 1. Conditii comune

E.53. | SR EN 13791:2007 Evaluarea in-situ a rezistentei la compresiune a betonului din
structuri si din elemente prefabricate, cu erata SR EN
13781/C91:2007

E.54.
SREN 14487-1:2006 Beton pulverizat. Partea 1: Definitii, specificatii si conformitate

E.55. SR EN 14487-2:2007 | Beton care se aplica prin pulverizare. Partea 2; Executie

E.56. NE 012/1 -2007 Normativ pentru producerea betonului si executarea [ucrarilor din
beton, beton armat §i beton precomprimat. Partea 1: Producerea
betonului

E57. | SR EN 1992-1-1 Eurocod 2: Proiectarea structurilor de beton. Partea 1-1: Reguii

generale si reguli pentru cladiri

Principalele regiementari legislative:
Legea privind calitatea in constructii nr. 10/1995

Regulament privind conducerea si asigurarea calitatii in constructii- aprobat prin HG nr. 261/1994
Regulament de receptie al ucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora- aprobat prin HG

273/1994

222.DOMENIUL DE APLICARE
Documentele de referintd, ardtate mai sus, se vor aplica la procurarea materialelor,

punerea lor in oper4, la executarea, verificarea si receptia lucréirilor, asa cum se arati in cuprinsul

caietului de sarcini.







3.3. TERMINAREA LUCRARILOR DE SAPATURA

- finisarea sapaturii (saparea ultimului strat de 10-20 cm) trebuie facuta imediat inainte

de inceperea lucrarilor de turnare a betonului.

4. ABATERI ADMISE

Tolerantele (in cm) admise la trasarea constructiei sint:

- pe orizontala: coordonate rectangulare de trasare +/-2cm laturi pe conturul de trasare +/-

4em.
- pentru cota +/-0,00 toleranta admisibila este de +/-1cm.
- pentru unghijuri +/-1 grad.
-in cazul depasirii oricareia din abaterile admisibile este interzisa inceperea executarii

corpului fundatiilor inainte de a se efectua toate corecturile necesare sau cu acordul scris al

proiectantului,

5. VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEIL

Se verifica:

- elemente geometrice (lungimi, latimi, cote de nivel) in corespondenta cu proiectul;

-in toate cazurile in care se constata ca la cota de nivel stabilifa prin proiect natura
terenului nu corespunde cu cea din proiect, solutia de continuare a lucrarilor nu poate fi stabilita
decit pe baza unor dispozitii scrise ale proiectantului;

- documentul de atestare a calitatii (naturii) terenului de fundare il constituie procesul
verbal de receptie intocmit de catre conducatorul lucrarilor impreuna cu specialistul din partea
proicctantului, beneficiarului si a reprezentantului organului de stat priviﬁd calitatea
constructiilor (faza determinanta), procesele verbale inscriindu-se in "Registrul de procese

verbale de lucrari ascunse" si semnate de toti proiectantii.

6. MASURATOARE SI DECONTARE

Sapaturile se vor plati la metru cub in cazul sapaturilor manuale si la 100 metri cubi in

cazul celor mecanice.




B. UMPLUTURI

1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de umpluturi.

2. STANDARDE DE REFERINTA

-C 169-88

-C 56-85 :

- C 29-85:

- GE 026-97:

- GT 001-96:

- STAS 9850 - 89:

Normativ pentru executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea
fundatiilor constructiilor civile si industriale (BC 5/89)

Normativ pentru verificarea calitatii si receptionarii lucrarilor de
constructii (BC 1-2/86).

Normativ pentru consolidarea terenurilor de fundare slabe prin
procedee mecanice

Ghid pentru executarea compactarii in plan orizontal si inclinat a
terasamentelor (BC 5/98),

Ghid privind criterii de alegere a incercarilor si metodelor de
determinare a caracteristicilor fizice si mecanice ale pamanturilor
Lucrari de imbunatatii funciare.  Verificarea compactarii

terasamentelor.

- STAS 1913/13-83: Determinarea caracteristicilor de compactare.Incercarea Proctor.

- STAS 1913/15-75; Teren de fundare. Determinarea greutatii volumice pe teren.

- STAS 1242/6 - 76: Teren de fundare. Cercetarea terenului prin penetrare statica.

- STAS 1242/9 -76: Teren de fundare. Cercetarea geofizica a terenului prin metode

- C 159-1989:

radiometrice,

Instructiuni tehnice pentru cercetarea terenului de fundare prin metoda

penetrarii cu con, penetrare statica, penetrare dinamica, vibropenetrare.

3. MATERIALE

Se va utiliza pamantul rezultat din sapaturi cu exceptia solului vegetal(daca este cazul) si

a pamanturilor cu un continut de materii organice mai mari de 6%( daca se intercepteaza in

sapatura).

Din sapaturi rezulta urmatoarele tipuri de pamanturi:

- sol vegetal;

- nisip cu resturi vegetale;

- mnisipuri medii si medii fine cu intercalatii nisipos-prafoase;




4. EXECUTIA LUCRARILOR

Compactarea pamintului folosit ca umplutura in jurul constiuctiei se va face prin
imprastierea st compactarea cu matul de mina in straturi de cca.20cm grosime sau compactare
manuala cu mijloace mecanice,

Umpluturile de sub pardoseala se vor executa din balast conform detaliilor din proiect
urmatindu-se o compactare corespunzatoare.

Procesul de realizare a umpluturilor cuprinde urmatoarele etape:

4.1. Pregatirea amprizei;
4.2. Excavarea si transportui materialelor de la depozitui de pamant pe santier;
4.3. Punerea in opera a umpluturilor in straturi elementare uniforme;

4.4, Compactarea umpluturilor,

4.1. Pregatirvea amprizei:
Lucrarile constau in curatirea riguroasa a fundului sapaturilor atat la interior cat si la
exteriorut constructiei de pamantui vegetal, resturi de constructie si alte materiale.

Inainte de asezarea primului strat de wmplutura se va compacta stratui de baza pentru a-i

mari capacitatea portanta.

4.2, Excavarea si transportul materialelor de la depozitui de pamant pe santier:
Materialul pentru umplutura se va aduce de la depozitui de pamant rezultat din sapatura

situat in afara amplasamentului. Transportul se ca face cu mijloace auto.

4.3. Punerea in opera a umpluturilor in straturi elementare uniforme:

Punerea in opera se face in straturi uniforme prin imprastiere cu lopata. La interior
umpluturile se executa pana sub startui de rupere a capilaritati din pietris, iar la exterior pana la
nivelul terenului natural existent, urmand ca restul pana la terenul sistematizat sa se execute
odata cu sistematizarea verticala a amplasamentului.

Se va utiliza partial pamantui rezultat din sapaturi cu exceptiile de la pet. 3.1., fara corpuri
straine(moloz, caramizi, etc.) si partial piatra sparta. Pamanturile fiind diferite, umplutura se va
execula in straturi alternante.

Se va verifica natura pamantului pus in lucrare ca sa corespunda cu cel de la cap.3 si
umiditatea acestuia urmand a se aduce la umiditatea optima de compactare,

Grosimea straturilor va fi urmatoarea:

- 30-40cm, pentru straturile din pamanturi necoezive;

- 30cm pentru straturile din pamanturi coezive;




Numarul de treceri cu utilajul peste fiecare strat va fi urmatorul:
- 4... 5 treceri pentru straturile din pamanturi necoczive;
- 5..6 treceri pentru straturile din pamanturi coezive;

Pentru definitivarea umiditatii optime, a grosinii straturilor si a numarufui optim de
treceri cu utilajul astfel incat sa se realizeze gradul de compactare (D) si greutatea volumica in
stare uscata prescrise, inainte de realizarea lucrarilor se va executa o pista experimentala pe care
se va executa o compactare de proba.

Caracteristicile de compactare (Ydmax si umiditatea optima de compactare} pentru

fiecare tip de pamant pus in opera vor fi stabilite prin incercari PROCTOR comandate unui

laborator autorizat (Ydmax-greutatea volumica maxima in stare uscata).

4.4. Compactarea umpluturiior:

Deoarece compactarea se face in spatii inguste se recomanda utilizarea maiului mecanic
sau pneumatic de 150-200 kg cu 50-.60 lovituri pe minut sau vibro-maiuri de acceasi greutate cu
o frecventa de 500-600 lovituri pe minut.

Pe zona fara subsol, de la nivelul terenului natural pana sub stratui de pielris, se
recomanda a se utiliza placa vibratoare usoara (0,1-0,2 tone) cu frecventa 3000-4000
vibratii/minut, selectandu-se pentru umplutura pamant necoeziv.

Numarul de treceri si grosimea straturilor este precizata la cap. 4.3. urmand a fi

definitivate pe pista experimentala.

Verificarea compactarii se va face conform precizarilor de la cap.5.

5. VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

5.1. Se vor verifica urmatoarele:

- indepartarea stratului vegetal de la suprafata,

- pregatirea amprizei conform cap. 4.1;

- corespondenta cu proiectului a naturii pamantului utilizat (vezi cap.3);
- respectarea tehnologiei de punere in opera din cap. 4.3;

- realizarea compactarii la parametri ceruti in cap. 5.2;

- realizarea umpluturiior la cotele din proiect;




5.2. Verificarea compactarii terasamentelor:

Verificarea lucrarilor de compactare se face de catre un laborator atestat si cade in sarcina
executantului.

Verificarea compactarii se face conform STAS 9850-89.

Se va urmari realizarea gradului de compactare (D) definit conf. STAS 9850-89 si
umiditatea pamantului compactat in lucrare comparativ cu umiditatea optima de compactare
stabilita cu metoda PROCTOR.

Gradul de compactare mediu ce va trebui realizat este de 95%, iar cel minim de 92%.

Abaterea fata de umiditatea optima de compactare va fi de maxim +3,0-5,0%.

Greutatea volumica maxima a pamantului in stare uscata si umiditatea optima de
compactare vor fi precizate de proiectant dupa efectuarca incercarii PROCTOR pe probe
prelevate de la fata locului pe timpul executarii lucrarilor de sapaturi (inainte de executarea
umpluturilor).

Metodele de verificare a straturilor vor fi identice cu cele folosite pe pista experimentala.

Verificarile se vor efectua pentru fiecare strat elementar si pentru fiecare tip de pamant pe
toata grosimea umpluturii, frecventa lor fiind de una la fiecare 50 mc de pamant compactat.

Pentru fiecare tip de pamant si pentru fiecare strat compactat numarul minim de puncte de

verificare este 3.

Se vor face verificari suplimentare in zonele unde vizual calitatea compactarii pare a nu fi

corespunzatoare.

Rezultatele verificarilor se inregistraza intr-un tabel conform ANEXEI A din STAS 9850-
89, iar punctele unde s-au facut determinarile vor fi pozitionate pe un plan specificandu-se si
numarul stratului.

Daca valorile obtinute pentru gradul de compactare (I}) in cuprinsul unui strat sunt egale
sau superioare valorii minime precizate in acest capitol si este realizata media indicata atunci
stratui verificat se considera compactat satisfacator si se accepta lucrarea.

Daca nu sunt indeplinite aceste conditii se procedeaza la scarificarea si recompactarea lui;

In situatia cand nici dupa recompactare nu se obtin parametri impusi stratui respectiv se
indeparteaza din lucrare.

Cand se realizeaza gradul de compactare, dar nu si umiditatea, acest strat poate fi acceptat
daca media aritmetica a umiditatii lui impreuna cu cele ale straturilor in care este intercalat se
incadreaza in limitele admisibile.

Receptia lucrarifor de terasamente se va face de reprezentantui beneficiarului si al
executantului pe baza tuturor verificarilor efectuate pe parcurs, intocmindu-se un proces verbal

de receptie ce se ataseaza la cartea constructiei.




6. MASURARE SI DECONTARE
Umpluturile se vor plati la metru cub de umplutura efectiv efectuata.

Orice neconcordanta cu prevederile prezentului caiet de sarcini vor fi aduse la cunostinta

proiectantului.







e Pentru asigurarea durabilitatii, proiectul va fine cont de modul si gradul in care lucrarea
este expusd la unii factori agresivi ai mediului i va respecta “Codul de practicd pentru
producerea betonului ” indicativ CP 012/1-2007

Dacd dupa analizarea conditiilor speciale de mediu se impun misuri speciale, clasa
betonului va fi stabilitd in acord cu urmatorii parametri:

e pradul de impermeabilitate;

e tipul de ciment;

e conjinutul minim de ciment;

¢ raportul apd/ciment maxim.

La proiectarea si executarea unor poduri din beton armat i beton precomprimat, cu
caracter deosebit, se recomandd colaborarea cu laboratoare de specialitate $i catedre de
specialitate din Tnvatdmantul superior care poate avea ca obiect:

e aprofundarea unor probleme privind calculul solicitarilor;

e verificarea comportdrii prin Tncercéri pe modele sau la scard naturald;

e elaborarea de caiete de sarcini speciale;

e stabilirea de masuri pentru asigurarea durabilitétii g1 asistenfei tehnice la executie.

2. MATERIALE UTILIZATE 1.A PREPARAREA BETOANELOR

2.1 CIMENT
Cimenturile vor satisface cerintele din standardele nafionale de produs sau din standardele
profesionale.

Cimenturile uzuale, conform SR EN 197-1:2011, sunt grupate in cinci tipuri principale de
ciment dupd cum urmeaza:.

e CEMI Ciment Portland

« CEMII Ciment Portland compozit

e CEM III Ciment de furnal

o CEMIV Ciment puzzolanic

¢ CEMV Ciment compozit

Sortimentele uzuale de cimenturi, caracterizarea acestora, precum si domeniul §i condiiile
de utilizare sunt precizate in Anexa M din “Codul de practicd pentru producerea betonului
indicativ CP 012/1-2007 , NE 013-02 si NE 012/2-2010 anexa I.1.

Livrare §i transport

Cimentul se livreaza ambalat in saci de hartie sau vrac, transportat in vehicule rutiere sau
vagoane de cale feratd, insofit de documentele de certificare a calitatii.

In cazul cimentului vrac, transportul se face numai in vehicule rutiere, cu recipiente
speciale sau vagoane de cale feratd speciale tip Z. V. C. cu descércare pneumatica.

Cimentul va fi protejat de umezeala si impuritéti In timpul depozitarii si transportului.




In cazul in care utilizatorul procurd cimentul de la un depozit (bazid de livrare), livrarea
cimentului va fi insotitd de o declaratie de conformitate, n care se va mentiona:

e tipul de ciment gi fabrica producatoare;

e data sosirii in depozit;

e numadrul certificatului de calitate eliberat de producétor si datele inscrise in acesta,

e paranfia respectdrii conditiilor de pastrare;

e numirul buletinului de analizd a calititii cimentului efectuatd de un laborator autorizat

si datele confinute n acesta, inclusiv precizarea condifiilor de utilizare, in toate cazurile in
care termenul de garantie a expirat.

Obligatiile furnizorului referitoare la garantarea cimentului se vor Inscrie in contractul intre
furnizor gi utilizator.

Conform standardului SR EN 196/ 7-95 pentru verificarea conformitatii unei livrari san a
unui lot cu prevederile standardelor, cu cerintele unui contract sau cu specificatiile unei comenzi,
prelevarea probelor de ciment trebuie sd aibd loc in prezenta producétorului (vanzitorului) si a
utilizatorului. De asemenea, prelevarea probelor de ciment poate si se facd in prezenta
utilizatorului si a unui delegat a carui impartialitate si fie recunoscutd atat de producator cit gi de

utilizator.

Prelevarea probelor se face in general inaintea sau in timpul livririi. Totugi dacd este
necesar se poate face dupé livrare, dar cu o Intérziere de maximum 24 de ore.

2.1.1 Depozitarea

Depozitarea cimentului se face numai dupé recepfionarea cantitativa gi calitativd a acestuia,
conform prevederilor din Anexa VI 1 din Codul de practicdi NE 012/2-2010, inclusiv prin
constatarea existentei gi examinarea documentelor de certificare a calitifii si verificarea
capacitatii libere de depozitare in silozurile destinate tipului respectiv de ciment sau In incdperi

special amenajate.

Péani la terminarea efectudrii determindrilor, acesta va fi depozitat in depozitul tampon
inscriptionat.

Depovzitarea cimentului in vrac se face in celule tip siloz, In care nu au fost depozitate
anterior alte materiale, marcate prin inscriere vizibild a tipului de ciment. Depozitarea cimentului
ambalat in saci, trebuie si se facd 1n Tncdperi inchise. Pe intreaga perioadd de exploatare a
silozurilor se va tine evidenfa loturilor de ciment depozitate In fiecare siloz prin inregistrarea
zilnicd a primirilor gi a livrdrilor. Sacii vor fi agezafi in stive pe scinduri, dispuse cu interspatii,
pentru a se asigura circulatia aerului la partea inferioard a stivei §i la o distantd de 50 cm de la
peretii exteriori, pastrAnd Imprejurul lor un spatiu suficient pentru circulatie. Stivele vor avea cel
mult 10 rinduri de saci suprapusi.

Nu se va depési termenul de garantie prescris de producator, pentru tipul de ciment utilizat.

Cimentul rdmas in depozit peste termenul de garanfie sau in condifii improprii de
depozitare, va putea f1 intrebuintat la lucrdri de beton si beton armat, numai dupd verificarea
stirii de conservare si a rezistentelor mecanice.




2.1.2 Controlul calititii cimentului

Controlul calittii cimentului se face:

e la aprovizionare, inclusiv prin verificarea certificatului de calitate/garanfie emis de
producitor sau de baza de livrare conform tabel 22 din “Codul de practici pentru
producerea betonului ” indicativ CP 012/1-2007

e inainte de utilizare, de cdtre un laborator autorizat conform ANEXA VI.1 punctul B.1
din “Codul de practicd” - NE 012/2-2010.

Metodele de Incercare sunt reglementate prin standardele SREN 196-1/2006, SREN 196-
3+A1:2009, SREN 196-6/2010, SREN 196-7/2008, SREN 196-8/2010.

2.1.3 Agregate
Pentru prepararea betoanelor avand densitatea aparentd normald cuprinsd intre 2201 si
2500 kg/m3, se folosesc agregate grele, provenite din sfirdmarea naturald gi/sau concasarea
rocilor.

Agregatele vor satisface cerinjele prevdzute in, SREN 12620+A1:2009,

Pentru prepararea betoanelor, curba de granulozitate a agregatului total se stabileste astfel
incat sd se incadreze funcjie de dozajul de ciment $i consistenfa betonului, in zona recomandati
conform ANEXET L din “Codul de practicd pentru producerea betonului ” indicativ CP 012/1-
2007 iar pentru realizarea elementelor prefabricate si NE 013-02.

2.1.4 Producerea si livrarea agregatelor

Detinitorii de balastiere/cariere sunt obligati s3 prezinte la livrare certificatul de calitate
pentru agregate si certificatul de conformitate eliberat de un organism de certificare acreditat,

Statiile de producere a agregatelor (balastierele) vor functiona numai pe bazi de atestat
eliberat de o comisie internd In prezenta unui reprezentant desemnat de 1.5.C Inspectoratul de

Stat in Constructil.

Pentru obtinerea atestatului, statiile de producere a agregatelor trebuie sd aibd un sistem
propriu de asigurare a calitdfii (sau s functioneze in cadrul unui agent economic cu sistem de
asigurare a calitdti care sd cuprindd §i aceasta activitate) care sa fie cunoscut, implementat si si
asigure calitatea produsului livrat la nivelul prevederilor din reglementéri, comenzi sau contracte.
Seful stafiei va fi atestat de 1.S.C. prin inspectiile teritoriale. Reatestarea statiei se va face dupi
aceeagi procedurd la fiecare 2 (doi) ani.

Pentru aceasta, stafiile de producere a agregatelor trebuie s dispund de:

e autorizatiile necesare exploatdrii balastierei si documentele care sd dovedeascd natura
zdcdmantului;

e documentele cu privire la sistemul de asigurare a calitdjii adoptat (de exemplu:
manualul de calitate, proceduri generale de sistem, proceduri operationale, plan de calitate,
regulament de funcfionare, fisele posturilor, etc);

¢ depozite de agregate, cu platforme amenajate i avind compartimente separate si
marcate pentru numérul necesar de sorturi rezultate;

e utilaje de sortare etc., in bund stare de funcfionare, atestate CNAMEC ( Comisia
Nationala de atestare a maginilor i echipamentelor de constructii);



e personal care va avea cunostinfele si experienta necesare pentru acest gen de activititi,
ce se va dimensiona in concordantd cu prevederile sistemului de asigurare a calitifii;

e laborator autorizat, sau dovada colaboririi prin conventie sau contract, cu all laborator
autorizat.

Comisia de atestare internd va avea urmatoarea componenti:

o presedinte — conducatorul tehnic al agentului economic (cu studii de specialitate) sau in
lipsa acestuia un specialist atestat de M.L.P.T.L. ca "Responsabil tehnic cu executia",
angajat permanent sau in regim de colaborare;

e membri;

e specialist cu atributii in domeniul controlului de calitate;

¢ specialist cu atribufii in domeniul mecanizirii;

e seful laboratorului autorizat al unitagii tutelare sau al laboratorului cu care s-a incheiat o
conventie sau un contract de colaborare.
In cazul 1n care atributiile specialistului din domeniul controlului de calitate sunt exercitate

prin cumul de functii (In conformitate cu sistemul de asigurare a calitifii adoptat) de una din
persoanele nominalizate in comisie, nu va mai fi necesard participarea unui alt specialist.

Specialistul din domeniul mecanizirii va putea fi angajat in regim de colaborare pentru
participarea la actiunile privind atestarea balastierei si va avea cunostintele necesare verificirii
tehnice a utilajelor si aparaturii utilizate.

Verificérile periodice se vor face trimestrial de citre comisia de atestare pentru menfinerea
conditiilor avute In vedere la atestare i functionarea sistemului de asigurare a calitatii.

in vederea rezolvirii neconformitailor constatate cu ocazia auditului intern, a verificdrilor
trimestriale sau a inspectiilor efectuate de organismele abilitate, agentul economic (statia de
preparare agregate sau forul tutelar) va [ua masuri preventive sau corective dupd caz. Ducerea la
indeplinire a actiunilor corective se comunicd in maximum 24 ore organului constatator pentru a
decide in conformitate cu prevederile urmatoare.

in situafia constatirii unor deficiente cu implicatii asupra calitdfii agregatelor se vor lua
urmdtoarele masuri:

OPRIREA livrarii de agregate pentru betoane dacd se constati cel pufin una din
urmatoarele deficiente:

e deteriorarea peretilor padocurilor de depozitare a agregatelor;

e deteriorarea platformei de depozitare a agregatelor;

¢ lipsa personalului calificat ce deserveste statia;

» nerespectarea instructiunilor de intrefinere a utilajelor;

alte deficiente ce pot afecta nefavorabil calitatea agregatelor.

OPRIREA funcfiondrii stafiei de producere a agregatelor in baza uneia din urmitoarele
constatiri:

e dereglarea utilajelor de sortare, spilare a agregatelor;

e obtinerea de rezultate necorespunzitoare privind calitatea agregatelor;



e nerespectarca efectudirii incercirilor conform reglementarilor in vigoare;

e nefunctionarea sistemului de asigurare a calitatii.
In aceste cazuri reluarea activitatii In conditii normale se va face pe baza reconfirmirii
certificatului de atestare de citre comisia de atestare.

Alegerea dimensiunii maxime a agregatelor se va face conform celor prezentate in
paragraful "Proiectarea amestecului”,

Agregatele ce sunt utilizate la prepararea betoanelor care vor fi expuse in medii umede
trebuie verificate in prealabil prin analiza reactivitétii cu alcaliile din beton.

2.1.5 Transportul si depozitarea

Agregatele nu trebuie s fie contaminate cu alte materiale fn timpul transportului sau depozitérii.

Depozitarea agregatelor trebuie facutd pe platforme betonate avind pante si rigole de evacuare a
apelor. Pentru depozitarea separati a diferitelor sorturi se vor crea compartimente cu inalfime
corespunzitoare pentru evitarea amestecdrii cu alte sorturi. Compartimentele se vor marca cu tipul de sort
depozitat,

Nu se admite depozitarea direct pe pAmant sau pe platforme balastate.
Controlul calitifii agregatelor

Controlul calititii agregatelor este prezentat in Tabel 22 din “Codul de practicéd pentru producerea
betonului ” indicativ CP 012/1-2007, iar metodele de verificare sunt reglementate in STAS 4606/80.

Pentru elementele prefabricate se va respecta si Codul de practica NE 013-02 Anexa 7.1.

2.2 APA

Apa de amestecare utilizatd la prepararea betoanelor poate sd provind din reteaua publicd
sau din altd sursd, dar Tn acest ultim caz trebuie sd indeplineasca conditiile tehnice prevazute in

SR EN 1008-2003.
2.3 ADITIVI
Utilizarea aditivilor la prepararea betoanelor are drept scop:
e Tmbunititirea lucrabilitdtii betoanelor destinate executdrii elementelor cu armaturi dese,
sectiuni subtiri, indl{ime mare de turnare;
e punerea in operi a betoanelor prin pompare;

e imbunititirea gradului de impermeabilitate pentru elementele expuse la intemperii sau
situate in medii agresive;

o Tmbunitifirea comportirii la inghet - dezghet;
e realizarea betoanelor de clasd superioard;

e reglarea procesului de ntirire, intirziere san accelerare de prizd in functie de cerinfele
tehnologice;

¢ cresterea rezistentei gi a durabilititii prin imbunatitirea structurii betonulut.

Aditivii trebuie si indeplineascd cerintele din reglementirile specifice sau agrementele
tehnice in vigoare.




Utilizarea aditivilor la prepararea betoanelor este obligatorie in cazurile mentionate in
tabelul urmétor:

Nr. | Categoria de betoane Aditiv recomandat Observatii
crt
1 Betoane supuse la inghef - dezghet | antrenor de aer
repetat
2 Betoane cu permeabilitate redusi Reducitor de api - plastifiant Dupa caz:
- intens reducitor -
superplastifiant
3 Betoane expuse in conditii de | idem Dup4 caz:
agresivitate intensi i foarte intensa -intens reducitor
superplastifiant
-inhibitor de coroziune
4 Betoane de rezistentd avénd clasa | plastifiant sau superplastifiant Tasarea betonului:
cuprinsa intre C 12-15 si C 30/37 T3-T3/T4 sau TA/T5-T5
inclusiv
5 Betoane cxecutate monolit avénd | superplastifiant - intens
clasa >C 35/45 reducétor de api
6 Betoane fluide - cu tasare egala cu | superplastifiant
T5
7 Betoane masive {Plastifiant)
Betoane turnate prin tehnologii | Superplastifiant 1+ intdrzietor de
speciale (fard vibrare) prizé
8 Betoane turnate pe timp célduros [utdrzietor de prizi
+ Superplastifiant (Plastifiant)
9 Betoane turnate pe timp friguros Anti-inghet + accelerator de
prizé
10 | Betoane cu rezistente mari la | Acceleratori de intarire
termene scuite

In cazurile in care desi nu sunt mentionate in tabel, executantul apreciazi cd din motive
tehnologice trebuie si foloseascd obligatoriu aditivi de un anumit tip, va solicita avizul
proiectantului si includerea acestora in documentatia de executie.

Stabilirca tipului de aditivi sau a combinatiei de aditivi se va face dupd caz de Proiectant,

Executant sau Furnizorul de beton, ludnd in considerare recomandirile din tabel, ANEXA 1.3 si
ANEXA 1.4 - pet. 3.2.2. din Codul de practici NE 012 - 99 iar pentru elementele prefabricate se
va respecta si Codul de practica NE 013-02.

Tn cazurile in care se folosese concomitent doud tipuri de aditivi a cdror compatibilitate §i
comportare fmpreund nu este cunoscutd, este obligatorie efectuarea de incercéri preliminare i

avizul unui institut de specialitate,

Conditiile tehnice pentru materialele componente (altele decdt cele obisnuite) prepararea,
transportul, punerea in lucrare si tratarea betonului, vor fi stabilite de la caz la caz in functie de
tipul de aditiv utilizat si vor fl menfionate in fisa tehnologicé de betonare.



2.4 ADAOSURI
Adaosurile sunt materiale anorganice fine ce se pot adduga in beton in cantitiaji de peste 5%
substanji uscata faji de masa cimentului, Tn vederea Tmbunitétirii caracteristicilor acestuia sau

pentru a realiza proprietéfi speciale.

Adaosurile pot imbundtati urmitoarele caracteristici ale betoanelor: lucrabilitatea, gradul de
impermeabilitate, rezistenta la agenti chimici agresivi,

Exista doud tipuri de adaosuri:

e inerte, inlocuitor parfial al partii fine din agregate, caz in care se reduce cu cca. 10%
cantitatea de nisip 0 - 3 mm din agregate. Folosirea adaosului inert conduce la
imbunétitirea lucrabilitatii g1 compactitdtii betonului.

e active, caz In care se conteazi pe proprietitile hidraulice ale adaosului. Adaosuri active
sunt: zgura granulata de furnal, cenusd, praful de silice, etc.

fn cazul adaosurilor cu proprietiti hidraulice, la calculul raportului A/C se ia in considerare
cantitatea de adaos din beton ca parte lianta.

Utilizarea adaosurilor se face in conformitate cu reglementirile tehnice specifice in
vigoare, agremente tehnice sau pe baza unor studii intocmite de laboratoarele de specialitate.
Conditiile de utilizare, conditiile tehnice pentru materiale componente, prepararea, transportul,
punerea in lucrare i tratarea betonului se stabilesc de la caz la caz, functie de tipul st proportia
adaosului utilizat.

Adaosurile nu trebuie sd confind substanfe care si influenteze negativ proprietitile
betonului sau sd provoace corodarea armaturii.

Utilizarea cenugelor de termocentrald se va face numai pe baza unor aprobiri speciale cu
avizul sanitar eliberat de organismele abilitate ale Ministerului Sanatafii.

Transportul si depozitarea adaosurilor trebuie facutd in aga fel incét proprietafile fizico -
chimice ale acestora sd nu sufere modificari.

3. CERINTE PRIVIND CARACTERISTICILE BETONULUI

Compozifia unui beton va fi aleasd in aga fel incat cerinfele privind rezistenta si
durabilitatea acestuia sd fie asigurate.

3.1 CERINTE PENTRU REZISTENTA

Relafia intre raportul A/C si rezistenfa la compresiune a betonului trebuie determinati
pentru fiecare tip de ciment, tip de agregate si pentru o varstd dati a betonului. Adaosurile din
beton pot interveni in determinarea efectivd a raportului A/C.




Rerzistentele caracteristice f.ck. determinate pe cilindru sau cub sunt urmitoarele:

Clasa de rezistentd a | C 4/5 C 8/10 C12/15 C 16/20 C 20/25
betonuiui

t.ck.cil. N/mm?2 4 3 12 16 20
f.ck.cub.  N/mm?2 5 10 15 20 25
Clasa de rezistenfi a | C 25/30 C30/37 C 35/45 C 40/50 C 45/55
betonului

f.ckoeil. N/mm?2 25 30 35 40 45
f.ckcub. N/mm?2 30 37 45 50 55

3.2 CERINTE PENTRU DURABILITATE

Pentru a produce un beton durabil care sa reziste expunerii la conditiile de mediu concrete
din amplasamentul podului §i care si protejeze armétura impotriva coroziunii trebuie respectate
urmatoarele cerinte:

¢ selectarea materialelor componente ale betonului astfel incdt si nu confind impuritéti
care pot dduna arméaturii;
s alegerea compozitiei astfel incét betonul:

e i satisfacd toate criteriile de performanta specificate pentru betonul intérit.

e si poatd fi turnat i compactat pentru a forma o structurd compactid pentru protejarea
armaturii.
e sd se evite actiunile interne ce dduneaza betonului (exemplu: reactie alcali - agregate).

s si reziste actiunilor externe cum ar fi influentele mediului inconjurdtor.

e amestecarea, transportul, punerea in operd si compactarea betonului proaspit s se faci
astfel incit materialele componente ale betonului s fie uniform distribuite in amestec, si

nu segrege si betonul si realizeze o structura compacti;

e tratarea corespunziloare a betonului pentru obtinerea proprietatilor dorite ale betonului
§1 protejarea corespunzatoare a armiturii.

Cerinele de durabilitate necesare protejérii armdturii impotriva coroziunii, precum gi
péstrarea caracteristicilor betonului la actiunile fizico - chimice in timpul duratei de serviciu
proiectate sunt legate tn primul rdnd de permeabilitatea betonului.

fn acest sens gradul de impermeabilitate al betonului va fi stabilit functie de clasa de
expunere in care este incadrat podul. Clasele de expunere sunt conform “Codului de practici
pentru producerea betonului ” indicativ CP 012/1-2007

Nivelele de performanti la impermeabilitatea betoanelor sunt:

Adancimea limitd de patrundere a apei (mm) Presiunea apei (bari)

100 200
Grad de impermeabilitate

10 20 4
P, Pi

10 20 8
Py Py

10 0 12

P12 P]?.




Gradul de impermeabilitate este stabilit conform STAS 3622-86.

Rezistenta la Inghef-dezghet a betonului caracterizata prin gradul de gelivitate functie de
numérul de cicluri de inghef-dezghet, trebuie si se incadreze in prevederile Tabelului 5.4 din
Codul de practica NE (12-99,

Nivelele de performanta la gelivitate a betoanelor sunt:

Gradul de gelivitate al | Numdér de cicluri de
betonului inghet — dezghet

G 50 50

G 100 100

G 150 150

Bordurile trebuie sa reziste la 300 de cicluri de inghet-dezghet si trebuie sa fie protejate contra
clorurilor.

Valoarea de bazi a deformatiei specifice la 28 de zile a betonului datoritd contraciiei,
pentru betoane obisnuite In condifii normale de intdrire este de 0,25% conform STAS 10107/0-

90.
4. CERINTE DE BAZA PRIVIND COMPOZITIA BETONULUI

4.1 CONDITII GENERALE

Alegerea componentilor si stabilirea compozitiei betonului proiectat se¢ face de citre
producétor pe baza unor amestecuri preliminare stabilite 1 verificate de cétre un laborator
autorizat. In absenta unor date anterioare se recomandi efectuarea unor amestecuri preliminare.
In acest caz, producitorul stabileste compozifia betonului astfel incit si aibd o consisten{d
necesard, si nu segrege si sd se compacteze usor. Betonul intérit trebuie sd corespundé cerintelor
tehnice pentru care a fost proiectat si in mod special s3 aiba rezistenta la compresiune ceruta. In
aceste cazuri, amestecurile de proba ale betonului in stare intaritd trebuie sid fie supuse
incercérilor pentru determinarea caracteristicilor pentru care au fost proiectate. Betonul trebuie sa
fie durabil, si realizeze o buni protectie a arméturii.

Date privind compozitia betonului

in cazul amestecului proiectat trebuie specificate urmdtoarele date de bazé:
a) Clasa de rezistenta,

b) Dimensiunea maximi a granulei agregatelor;

c¢) Consistenta betonului proaspat;

d) Date privind compozitia betonului (de exemplu raportul A/C maxim, tipul si dozajul
minim de ciment), functie de modul de utilizare a betonului (beton simplu, beton armat),
conditiile de expunere etc, in concordanti cu prevederile “Codului de practici pentru producerea
betonului ” indicativ CP 012/1-2007si NE 013-02.

Statia de betoane si utilizatorul

Statia de betoane si utilizatorul au obligatia de a livra, respectiv de a comanda beton, numai
pe baza unor comenzi in care se va Inscrie tipul de beton si detalii privind compozifia betonului




conform celor de mai sus, programul si ritmul de livrare precum gi partea de structurd in care se
va folosi.

Livrarea betonului trebuie insotitd de un bon de livrare - transport beton.

Compozitia befonului se stabileste si/sau se verificd de un laborator autorizat; stabilirea
compozitiei betonului trebuie si se faca:

e la intrarea in functiune a unei statii de betoane;
¢ la schimbarea tipului de ciment si/sau agregate;
e la schimbarea tipului de aditiv;

e la pregitirca executdrii unor elemente ale podului, care necesiti un beton cu
caracteristici deosebite de cele curent preparate, sau de clasd egald sau mai mare de C
20/25.

4.2 PROIECTAREA AMESTECULUI

Cerinte privind consistenfa betonului

Lucrabilitatea reprezintd capacitatea betonului proaspit de a putea fi turnat in diferite
conditii prestabilite si de a fi compactat corespunzitor,

Lucrabilitatea se apreciazi pe baza consisten{ei betonului.

Consistenta betonului proapét poate fi determinatd prin urmétoarele metode:
¢ Incercare de tasare, conform SR EN 12350-2:2009;
e Incercare Vebe, conform SR EN 12350-3.2009,
e Determinarea gradului de compactare, conform SR EN 12350-4:2009;
e Incarcarea ca masa de raspandire, conform SR EN 12350-5:2009;

Cerinte privind granulozitatea agregatelor

Se vor respecta prevederile Anexei “I.” din “Codul de practicd pentru producerea betonului
” indicativ CP 012/1-2007

Cerinte privind alegerea tipului, dozajului de ciment i a raportului A/C

Recomandiri privind alegerea tipului de ciment sunt prezentate in ANEXA 1.2 din “Codul
de practica”- NE 012/2-2010.

Raportul A/C este stabilit functie de conditiile de rezistentd impuse betonului.
Alegerea compozitiei se face prin Incercéri preliminare urméarindu-se realizarea cerinfelor.
Cerinte privind alegerea aditivilor si adaosuriloy

Aditivii si adaosurile vor fi addugate in amestec numai in asemenea cantiti{i Inct si nu
reducd durabilitatea betonului sau sé produci coroziunea arméaturii.




R,

Utilizarea aditivilor se face conform prevederilor TABEL 2a din “Codul de practicd pentru
producerea betonului ” indicativ CP 012/1-2007 pe baza instructiunilor de folosire, care trebuie
si fie in acord cu reglementirile specifice sau agrementele tehnice, bazate pe determindri

experimentale.

In ANEXELE 1.4 si 1.5 din “Codul de practica”~ NE 012/2-2010 se prezinti recomandarile
privind stabilirea compozitiei betoanelor.

5. NIVELE DE PERFORMANTA ALE BETONULUI

5.1 BETONUL PROASPAT

Consistenta

Consistenta betonului proaspit se va defermina printr-una din cele 4 metode prezentate in
“Codul de practicd pentru producerea betonului ” indicativ CP 012/1-2007 si NE 013-02.

Densitatea aparenti

Determinarea densititii aparente, pe betonul proaspit, se efectueazd in conformitate cu
STAS 1759-88.
5.2 BETONUL INTARIT

Rezistenta la compresiunc

Clasa betonului este definitd pe baza rezisieniei caracteristice care este rezistenta Ia
compresiune N/mm2, determinati pe cilindrii de 150/300 mm sau pe cuburi cu latura de 150 mm.
Valorile acesteia sunt conform tabelului 7 din “Codui de practicd pentru producerea betonului ”
indicativ CP 012/1-2007.

Livolutia rezistentei betonului

In unele situatii speciale, este necesar si se urmareascd evolutia rezistentei betonului la
anumite intervale de timp, pe epruvete de dimensiuni similare cu cele pe care s-a determinat
clasa betonului. In aceste cazuri, epruvetele vor fi piistrate in conditii similare cu cele la care este
expusi structura si vor fi incercate la intervale de timp prestabilite. In cazurile in care nu se
dispune de epruvete, se vor efectua incercari nedistructive, sau incerciri pe carote extrase din

elementele structurii.
Rezistenta Ia penetrarea apei
Valorile caracteristice sunt conform tabelului 7.2.2 din Codul de practica NE 012/2-2010.
Rezistenta la inghef - dezghef
Valorile caracteristice sunt conform tabelufui 7.2.3 din Codul de practicd NE 012/2-2010.
Densitatea betonului
Functie de densitate, betoanele se clasifica in:

e betoanc usoare - betoane cu densitatea aparentd in stare uscatd (105°C) de maxim 2000
kg/m®, Sunt produse in intregime sau partial prin utilizarea agregatelor cu structurd
poroasa.




e betoane cu densitatea normald (semigrele sau grele) - betoane cu densitatea aparentd in
stare uscats (105°C) mai mare de 2000 kg/m3 dar nu mai mult de 2500 kg/m?.

e betoane grele - betoane cu densitatea aparenti in stare uscata (105°C) mai mare de 2500
kg/m”>.
Densitatea betonului intarit se determina conform SR EN 12390-7:2009

6. PREPARAREA BETONULUI

Personalul implicat in activitatea de producere si control a betonului, va avea cunogtintele
si experienta necesare si va fi atestat intern pentru aceste genuri de activititi.

3

Se vor respecta prevederile “Codului de practica pentru producerea betonului ” indicativ
CP 012/1-2007 iar pentru elementele prefabricate si prevederile Codului de practica NE 013-02.

Statia de betoane este o unitate care produce §i livreazi beton, fiind dotatd cu una sau mai
multe instalatii (sectii) de preparat beton sau betoniere. Certificarea calitifii betonului trebuie
ficutd prin grija producitorului, in conformitate cu metodologia i procedurile stabilite pe baza
Legii 10, a calitdfii in constructii din 1995 gi a Regulamentului privind certificarea calitafii in
constructii.

Statiile de betoane vor functiona numai pe bazd de atestat, eliberat la punerea in functiune,
conform prevederilor “Codului de practicd pentru producerea betonului ” indicativ CP 012/1-

2007 capitol 9.6.

La dozarea materialelor componente ale betonului, se admit urmétoarele abateri:

¢ agregate + 3%
» ciment $i apd 2%
¢ adaosuri +3%
o aditivi + 5%

Amestecarea si incircarea in mijlocul de transport

Pentru amestecarea betonului, se pot folosi betoniere cu amestecare forfatd sau cu cadere
liber#. In cazul utilizdrii agregatelor cu granule mai mari de 40 mm, se vor folosi numai betoniere

cu ciddere libera,

Prin amestecare trebuie si se obtind o distribufie omogend a materialelor componente si o
lucrabilitate constantd.

Ordinea de introducere a materialelor componente in betonierd se va face incepdnd cu
sortul de agregate cu granulatia cea mai mare.

Amestecarea componentilor betonului se va face pind la obfinerea unui amestec omogen.
Durata amestecirii depinde de tipul si compozitia betonului, de conditiile de mediu si de tipul
instalatiei,

Durata de amestecare va fi de cel putin 45 sec. de la introducerea ultimului component.
Durata de amestecare, se va majora dupé caz pentru:

e utilizarea de aditivi sau adaosuri;




e perioade de timp friguros;

e utilizarea de agregate cu granule mai mari de 31 mm;

¢ betoane cu lucrabilitate redusa (tasare mai micé de 50 mm).

Se recomandi ca temperatura betonului proaspat, la inceperea turndrii, sé fie cuprinsa ntre
5°C si 30°C.

Durata de incércare a unui mijloc de transport, sau de mentinere a betonului In buncéarul

tampon, va fi de maximum 20 minute.

La terminarea unui schimb, sau la intreruperea prepararii betonului pe o duratd mai mare de
o ord, este obligatoriu ca toba betonierei sa fie spilatd cu jet puternic de apd, sau apa amestecatéd
cu pietrig si apoi imediat golitd complet.

fn cazul betonului deja amestecat (preparat la statii, fabrici de betoane), utilizatorul
(executantul) trebuie si aibd informatii de la producitor in ceea ce priveste compozifia betonului,
pentru a putea efectua turnarea §i tratarea betonului in conditii corespunzitoare, pentru a putea
evalua evolutia In timp a rezistentei si durabilitdtii betonului din structura.

Aceste informatii trebuie furnizate utilizatorului inainte de livrare, sau la livrare,
Produciatorul va furniza utilizatorului, la cerere, pentru fiecare livrare a betonului urmaitoarele

informatii de baza:
¢ denumirea statiei (fabricii) producétorului de beton;

s denumirea organismului care a efectuat certificarea de conformitate a betonului, seria
nregistririi certificatului si conform punctului 9.2.2., actul doveditor al atestarii statiei din
“Codul de practicd”- NE 012/2-2010;

e data si ora exactd la care s-a efectuat incircarea (g1 daci este cazul, precizarea orei la
care s-a realizat primul contact intre ciment §i apd);

e numarul de inmatriculare al mijlocului de transport;

e cantitatea de beton (m?),

Bonul de livrare trebuie sd dea urmétoarele date:
* Pentru amestecul {(compozifia) proiectat (d);

e clasa de rezistent3;

e clasa de consistent a betonului;

e tipul, clasa, precum si dozajul cimentului;
¢ tipul de agregate si granula maxima;

e tipurile de aditivi si adaosuri;.

e date privind caracteristici speciale ale betonului, de exemplu gradul de
impermeabilitate, gelivitate, etc. Toate datele privind caracteristicile betonului vor fi notate
in conformitate cu prevederile punctului 6.1.1.2. din “Codul de practicd”- NE 012/2-2010.

Aceste informatii pot proveni din catalogul producitorului de beton, care trebuie sd confind
informatii cu privire la rezistenfa si consistenta betonului, dozare si alte date relevante privind
compozitia betonului.




* Pentru amestecul prescris:
¢ detalii privind compozifia betonului, de exemplu, continutul de ciment §i tipurile de
aditivi sau adaosuri;

¢ clasa de consistenia.

In ambele cazuri, trebuie consemnate in bonul de livrare, data si ora sosiril betonului [a
punctul de lucru, confirmarea de primire a betonului, temperatura betonului la livrare gi

temperatura mediului ambiant.

Dupd maximum 30 zile de la livrarea betonului, producitorul este obligat sd elibereze un
certificat de calitate pentru betonul marfa.

Rezultatele necorespunzétoare, obtinute pentru probele de beton intérit, vor fi comunicate
utilizatorului in termen de 30 zile de la livrarea betonului.

Aceastd conditie va fi consemnata obligatoriu in contractul incheiat Intre pérti.

7. TRANSPORTUL SI PUNEREA IN OPERA A BETONULUI

7.1 TRANSPORTUL BETONULUI

Transportul betonului trebuie efectuat luAnd masurile necesare pentru a preveni segregarea,
pierderea componentilor sau contaminarea betonului.

Mijloacele de transport trebuie si fie etange, pentru a nu permite pierderea laptelui de
ciment.

Transportul betoanelor cu tasare mai mare de 50 mm se va face cu autoagitatoare, iar a
betoanelor cu tasare de maxim 50 mm, cu autobasculante cu bend, amenajate corespunzator.

Transportul local al betonului se poate efectua cu bene, pompe, vagoneti, benzi
transportoare, jgheaburi sau tomberoane.

Pe timp de arsifd sau ploaie, in cazul transportului cu autobasculante pe distan{d mai mare
de 3 km, suprafata liberad de beton trebuie sa fie protejatd, astfel incit sd se evite modificarea
caracteristicilor betonului, urmare a modificérii confinutului de ap4.

Durata maximi posibild de transport depinde in special de compozitia betonului si
condifiile atmosferice. Durata de transport se considerd din momentul Incarcdrii mijlocului de
transport i sfargitul descdrcdrii acestuia §i nu poatc depdsi valorile orientative prezentate in
tabelul de mai jos, pentru eimenturi de clasa 32,5/42,5 decét dacé se utilizeaza aditivi Intarzietori.

Durata maxima de transport a betonului cu autoagitatoare.

Temperatura amestecului de | Durata maximi de transport (minute}

beton (°C) cimenturi de clasa 32,5 cimenturi de clasa 2 42,5
10° <t <30° 50 35

t<10° 70 50

in general, se recomandi ca temperatura betonului proaspit, inainte de turnare, si fie
cuprinsd intre (5 - 30)°C.

In situatia betoanelor cu temperaturi mai mari de 30°C sunt necesare mésuri suplimentare
precum:stabilirea de cdtre un institut de specialitate sau un laborator autorizat a unei tehnologii




adecvate de preparare, transport, punere in operd gi tratare a betonului gi folosirea unor aditivi
intarzietori eficienti, ctc.

In cazul transportului cu autobasculante, durata maxima se reduce cu 15 minute, fati de
limitele din tabel.

Ori de cite ori intervalul de timp dintre descircarea si reincércarea cu beton a mijloacelor
de transporl depdseste o ord, precum gi la intreruperea lucrului, acestea vor fi curatate cu jet de
apd; in cazul agitatoarelor, acestea se vor umple cu cca. | m3 de api si se vor roti cu vitezd
maximi timp de 5 minute, dup care se vor goli complet de apa.

7.2 PREGATIREA TURNARI BETONULUI

Se recomandd ca temperatura betonului proaspat la inceperea turndrii sa fie cuprinsd intre
5°C si 30°C. In perioada de timp friguros se vor lua masuri de protectie, astfel incat betonul
recent decofrat sd se mentind la temperatura de +10°C...+15°C, timp de 3 zile de la turnare. In
toate cazurile se va tine seama si de recomandarile formulate in cap. 15 “Tratarea betoanelor
din NE 012-2010.

Executarea lucririlor de betonare poate s8 inceapd numai dacd sunt indeplinite urmaétoarele
condifii:

e fintocmirea procedurii pentru betonarea obiectului in cauzd st acceptarea acesteia de
cétre investitor;

e sunt realizate misurile pregititoare, sunt aprovizionate si verificate materialele
componente (agregate, ciment, aditivi, adaosuri, etc) gi sunt in stare de functionare utilajele
si dotdrile necesare, In conformitate cu prevederile procedurii de execufie;

s sunt stabilite §i instruite formatiile de lucru, In ceea ce priveste tehnologia de execufie si
misurile privind securitatea muncii si PSI;

o au fost receptionate calitativ lucrarile de sdpéturi, cofraje i armaturi (dupa caz);in cazul
in care de la montarea la receptionarea armdturii a trecut o perioada indelungata (peste 6
luni) este necesara o inspectare a stdrii armditurii de cétre o comiste alcdtuitd din beneficiar,
executant, proiectant si reprezentantul 1SC (Inspectoratul de Stat in Constructii) care va
decide oportunitatea expertizarii stirii arméturii de cafre un expert sau un institut de
specialitate si va dispune efectuarea ei ; in orice caz, daca se constatd prezenta frecventi a
ruginii neaderente, armdtura - dupa curatire — un trebuie si prezinte o reducere a sectiunii
sub abaterea minimi previzutd in standardele de produs; se va proceda apoi la o noua
receptie calitativa.

o suprafeiele de beton turnat anterior §i intdrit, care vor veni in contact cu betonul
proaspit, vor fi curdfate de pojghita de lapte de ciment (sau de impuritédfi); suprafetele nu
trebuie sd prezinte zone necompactate sau segregate §i trebuie s& aibe rugozitatea necesarii
asigurdrii unei bune legéturi intre cele doui betoane;

e sunt asigurate posibilitifi de spilare a utilajelor de transport si punere in operd a
betonului;

¢ sunt stabilite, dupd caz si pregitite, mésurile ce vor fi adoptate pentru continuarea
betondrii in cazul intervenirii unor situatii accidentale (statie de betoane si mijloace de
transport de rezervd, sursa suplimentard de energie electricd, materiale pentru protejarea
betonului, conditii de creare a unui rost de lucru, ete.);

e nu se intrevede posibilitatea intervenfiei unor condifii climatice nefavorabile (ger, ploi
abundente, furtund, etc.);




e in cazul fundatiilor, sunt previzute misuri de dirijare a apelor provenite din precipitatii,
astfel incét acestea, si nu se acumuleze In zonele ce urmeazi a se betona;

e sunt asigurate conditiile necesare recoltirii probelor la locul de punere in operd i
efectudrii determindrilor previizute pentru betonul proaspat, la descércarea din mijlocul de
transport,;

o cste stabilit locul de dirijare a eventualelor transporturi de beton care nu indepiinesc
conditiile tehnice stabilite $1 sunt refuzate;

In baza verificarii indeplinirii conditiilor de la punctul 8.7.2., se va consemna aprobarea
inceperii betondrii de citre consultant.

Aprobarea inceperii betondrii trebuie sd fie reconfirmatd, pe baza unor noi verificiri, in
cazurile in care:

e au intervenit evenimente de naturd si modifice situatia constatatd la data aprobirii
(intemperii, accidente, reluarea activitafii la lucrari sistate si neconservate);

¢ betonarea nu a inceput in intervalul de 7 zile de la data aprobarii.

Inainte de turnarca betonului trebuie verificati functionarea corecti a utilajelor pentru
transportul local §i compactarea betonului.

Se interzice inceperea betondrii inainte de efectuarea verificdrilor §i masurilor indicate la
punctul 8.7.2.
7.3 REGULI GENERALE DE BETONARE
Betonarea unei constructii va fi condusi nemijlocit de conducitorul tehnic al punctului de

lucru. Acesta va fi permanent la locul de turnare si va supraveghea respectarea strictd a
4
prevederilor prezentului “caiet de sarcini” §i procedurii de executie.

Betonul va fi pus in lucrare, la un interval cit mai scurt de la aducerea lui la locul de
turnare. Nu se admite depigirea duratei maxime de transport §i modificarea consistenfei

betonului.
La turnarea betonului trebuie respectate urmatoarele reguli generale:

a) cofrajele de lemn, betonul vechi sau zidériile - care vor veni in contact cu betonul
proaspit - vor fi udate cu apd cu 2-3 ore nainte §i imediat Inainte de turnarea betonului, iar apa
ramasd in deniveldri va fi inlaturata.

b) din mijlocul de transport, descircarca betonului sc va face in: bene, pompe, benzi
transportoare, jgheaburi sau direct in lucrare.

¢) dacd betonul adus la locul de punere in lucrare, nu se incadreazd in limitele de
consistentd admise, sau prezintd segregéri, va fi refuzat, fiind interzisd punerea lui in lucrare; se
admite Imbunitétirea consistentei numai prin folosirea unui superplastifiant.

d) Tnil{imea de cddere liberd a betonului nu trebuie sé fie mai mare de 3,00 m — in cazul
elementelor cu litime de maximum 1,00 - §i 1,50 m; in celelalte cazuri, inclusiv elemente de
suprafatd (pléci, fundatii, etc.).

e) betonarea elementelor cofrate pe Indl{imi mai mari de 3,00 m, se va face prin ferestre
Jaterale sau prin intermediul unui furtun sau tub (alcétuit din tronsoane de forma tronconicd),
avand capitul inferior situat la maximum 1,50 m de zona care se betoneaza.




ey

f) betonul trebuie si fie raspandit uniform in lungul elementului, urmarindu-se realizarea de
straturi orizontale de maximum 50 cm iniltime si turnarea noulut strat inainte de inceperea prizei
betonului turnat anterior.

g) se vor lua misuri pentru a se evita deformarea sau deplasarea arméturilor fatd de pozifia
previzutd, indeosebi pentru armaturile dispuse la partea superioard a placilor in consold; dacd
totusi se vor produce asemenea defecte, ele vor fi corectate In timpul turndrii.

h) se va urmiri cu atenjie inglobarea completd in beton a armdturii, respectdndu-se
grosimea stratului de acoperire, in conformitate cu prevederile proiectulu,

i) nu este permisi ciociinirea sau scuturarea armaturii in timpul betonérii §i nici agezarea pe
armaturi a vibratorului.

i) in zonele cu armituri dese, se va urmiri cu toatd atenfia umplerea completh a secfiunii,
prin indesarea laterald a betonului cu gipci sau vergele de ofel, concomitent cu vibrarea Iui; in
cazul In care aceste masuri nu sunt eficiente, se vor crea posibilititi de acces lateral al betonului,
prin spafii care si permita patrunderea vibratorului.

k) se va urmiri comportarea §i meniinerea pozifiei initiale a cofrajelor si sustinerilor
acestora, ludndu-se misuri operative de remediere In cazul unor deplaséri sau cedari.

1) circulatia muncitorilor §i a utilajului de transport, in timpul betondrii, se va face pe
podine astfel rezemate incét sd nu modifice pozifia arméturii; este interzisi circulatia directd pe
armituri sau pe zonele cu beton proaspit.

m) betonarea se va face continuu, pind la rosturile de lucru previizute in proiect sau
procedura de executie.

n) durata maxima admisd a intreruperilor de betonare, pentru care nu este necesard luarea
unor misuri speciale la reluarea turnirii, nu trebuie sd depdgeasca timpul de Incepere a prizei
betonului; in lipsa unor determiniri de laborator, aceasta se va considera de 2 ore de la prepararea
betonului — in cazul cimenturilor cu adaosuri - si respectiv 1,5 ore in cazul cimenturilor fard

adaos.

0) in cazul cind s-a produs o intrerupere de betonare mai mare, reluarea turnirii este
permisi numai dupd pregitirea suprafetelor rosturilor, conform cap. 13 "Rostwii de lucru” din
“Codul de practicd”- NE 012/2-2010.

p) instalarea podinilor pentru circulagia lucratorilor si mijloacelor de transport local al
betonului, pe planseele betonate, precum si depozitarea pe ele a unor schele, cofraje sau armétur,
este permisid numai dupd 24 - 48 ore, in functie de temperatura mediului si tipul de ciment
utilizat (de exemplu 24 ore dac# temperatura este de peste 20°C si se foloseste ciment de tip I de
clasa mai mare de 32,5).

Betonarea diferitelor elemente de constructic este prezentatd in procesul tehnologic aferent
proiectului,
7.4 COMPACTAREA BETONULUI

Betonul va fi astfel compactat incit sd con{inii o cantitate minima de aer oclus.

Compactarea betonului este obligatorie §i se poate face prin diferite procedee, funcfie de
consistenta betonului, tipul elementului etc. In general, compactarca mecanicd a betonului se
face prin vibrare.




Se admite compactarea manuald (cu maiul, vergele sau sipci, in paralel, dupd caz cu
ciocnirea cofrajelor) in urmitoarele cazuri:

e introducerea in beton a vibratorului nu este posibild din cauza dimensiunilor sectiunii
sau desimii armiturii si nu se poate aplica eficient vibrarea externa.

e intreruperea functiondrii vibratorului din diferite motive, caz in care betonarea trebuie sd
continue pand la pozifia corespunzitoare a unui rost.

e se prevede prin reglementari speciale (beton fluid, betoane monogranulare).
In timpul compactirii betonului proaspit, se va avea griji si se evite deplasarea si
degradarea armiturilor gi/sau cofrajelor.

Betonul trebuie compactat numai atit timp cét este lucrabil.

Detalii privind procedeele de vibrare mecanicd sunt prezentate fn ANEXA 1V.2 din “Codul
de practici”- NE 012/2-2010 iar pentru elementele prefabricate si in Codul de practica NE 013-
02.

7.5 ROSTURI DE LUCRU SI DECOFRARE

In masura in care este posibil, se vor evita rosturile de lucru organizandu-se execufia astfel
incit betonarea si se facd fird intrerupere la nivelul respectiv sau intre doud rosturi de dilatatie,

Cand rosturile de lucru nu pot fi evitate, pozitia lor va fi stabilitd prin proiect sau
proceduri de execufie i se vor respecta prevederile “Codului de practicd”- NE 012/2-2010 st NE

013-02.

Elementele de constructii pot fi decofrate atunci cind betonul a atins o anumité rezistent,
care este prezentatd in documentatia de executie {innd cont de prevederile® Codul de practica”-
NE 012/2-2010.

8. TRATAREA BETONULUI DUPA TURNARE

8.1 GENERALITATI

Tn vederea obtinerii proprietitilor potentiale ale betonului, zona suprafetei trebuie tratata si
protejati o anumiti perioadd de timp, functie de tipul structurii elementului, conditiile de mediu
din momentul turnirii si conditiile de expunere in perioada de serviciu a structurii.

Tratarea si protejarea betonului trebuie si inceapd cit mai curdnd posibil dupd compactare.

Acoperirea cu materiale de protecfie se va realiza indati ce betonul a cipitat o suficientd
rezistentd, pentru ca materialul si nu adere la suprafata acoperita.

Tratarea betonului este o masurd de protectie Impotriva:

e uscirii premature, in particular, datorita radiaiilor solare i vantului,
Protectia betonului este o masurd de prevenire a efectelor:

e antrenirii (scurgerilor) pastei de ciment datorita ploii (sau apelor curgitoare);
e diferentelor mari de temperaturd in interiorul betonului;

e temperaturii scizute sau inghefului;

e cventualelor socuri sau vibrafii, care ar putea conduce la o diminuare a aderentei beton —
armiturd (dupa intirirea betonului).




Principalele metode de tratare/protectie sunt:

e menfinerea in colraje;
e acoperirea cu materiale de protectie, mentinute in stare umeda;

e stropirea cu pelicule de protectie.

8.2 DURATA TRATARII

Durata tratarii depinde de:

e sensibilitatea betonului la tratare;

e temperatura betonului;

e conditiile atmosferice in timpul gi dupd tratare;

e conditiile de serviciu, inclusiv de expunere, ale structurii.

Se va tine cont de prevederile “Codului de practicd”- NE 012/2-2010.

9. CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR

Acest capitol prevede mdisurile minime obligatorii necesare controlului execufiei
structurilor din beton si beton armat. Controlul cuprinde actunile si deciziile esentiale, ca si
verificdrile ce trebuie ficute in conformitate cu reglementiile tehnice specifice, pentru a asigura
satisfacerea tuturor cerintelor specifice.

Controlul calitdtii lucrdrilor se refer la:

e Control interior (executat de cétre producdtor si /sau executant);
¢ Control exterior (executat de citre un organism independent);

e Control de conformitate { executat de organisme independente autorizate pentru
efectuarea activitiifii de certificare a calitdfii produselor folosite)

Procedeele de control a calititii in constructii constau in controlul productiei si executiei.
Aceasta include:

e controlul preparérii betonului;

e controlul punerii in operi a betonului;

o verificirile rezultatelor incercérilor pe betonul proaspit sl pe betonul Intarit.

Determindrile si metodologia de efectuare a acestora precum gi criteriile de conformitate,
sunt conform ,,codului de practici", indicativ NE 012/2-2010.

10. EXECUTAREA BETOANELOR CU PROPRIETATI SPECIALE SI BETOANE
PUSE IN OPERA., PRIN PROCEDEE SPECIALE

La executarea lucririlor supuse unor actiuni deosebite, se folosesc:

e betoane rezistente la penetrarea apei;

¢ betoane cu rezistenti mare la inghef - dezghet i la agenti chimici de dezghetare;




e betoane rezistente la atacul chimic;

e betoane cu rezistenfd mare la uzuri.

De asemenea o serie intreagé de elemente ale podurilor, se executd prin procedee speciale
sl anume:

e turnarea betonulw sub apd;

betoane turnate prin pompare;
e betoane turnate In cofraje glisante;
e betoane ciclopiene.

Pentru aceste betoane cu proprietdfi speciale si procedee speciale, se vor respecta
prevederile capitolelor 8 si 16 din “Codul de practica” NE 012/2-2010.







e 33 asigure posibilitatea de deplasare si pozitia de lucru corespunzitoare a muncitorilor
care executd turnarea i compactarea betonului, evitindu-se circulajia pe armdturile

postintinse;

e si permitd scurtarea elasticd la precomprimarea §i intrarea in lucru a greutstii proprii, in

conformitate cu prevederile proiectului;

e si fie previzute, dupd caz, cu urechi de manipulare, sa fie previzute cu dispozitive

speciale pentru prinderea vibratoarelor de cofraj, atunci cénd acestea sunt inscrise in

proiect;

e distanfierii cofrajului, 13sati in beton, s nu afecteze durabilitatea sau aspectul betonului,

sd nu introducd incircéri suplimentare asupra structurii;

e cofrajele metalice si nu prezinte defecte de laminare, pete de rugina pe fetele ce vin In

contact cu betonul.

Pentru a evita deteriorarea muchiilor betonului, la executia cofrajului se va asigura tesirea
acestora. Tesirea se va realiza la dimensiunile de 2x2cm, daca in detalii nu se prevede altfel.

3. TIPURI DE COFRAJE, TRANSPORT

Cofrajele se pot confectiona din: lemn sau produse pe baza de lemn, metal sau produse pe
bazi de polimeri. Fetele cofrajelor vor fi din:

¢ Lemn sau produse pe bazi de lemn;
e Tego;
e Doka, Paschal, Peri, etc. tratate cu rigini sau materiale similare;

e Table metalice;

Cofrajele se clasificd din urmétoarele puncte de vedere:

A) fatd de pozitia cofrajului de fa turnarea betonului la decofrare:

e cofraje stationare;
e cofraje mobile (cofraje glisante, cofraje pasitoare);

B) din punct de vedere al utilizirii componentelor:

e cofraje de inventar, la care componentele sunt mijloace de inventar §i se folosesc de
mai multe ori;

e cofraje unicat, la care componentele se utilizeazd o singurd daté (de reguld acestea sunt
din lemn);

e cofraje pierdute, la care componentele intrd in alcétuirea elementelor din beton care se
toarnd pe santier;

e cofraje virtuale, la care betonul se toarni in spatii construite anterior (groapa in care se
toarnd fundatia).

Pentru aceste din urmi cofraje, abaterile fatd de dimensiunile de referin{d din proiect, sunt
cele specifice lucririlor de pimaént si nu cele specifice elementelor din beton turnat in “cofraje

reale”.

C) fatd de calitatea suprafetei de beton obtinute dupd decofrare:

e cofraje pentru beton aparent;




e cofraje pentru betoane brute; suprafetele obtinute fiind acoperite cu tencuiald, placaje
elc;
4. PREGATIREA LUCRARILOR DE COFRARE
fnainte de fiecare refolosire, cofrajele vor fi revizuite si reparate. Refolosirea cét gi numarul
de refolosiri, se vor stabili numai cu acordu] Consultantului.

In scopul refolosirii lor, cofrajele vor fi supuse urmétoarelor operatiuni:

e curidtirea cu grijd, repararea si spélarea lor, inainte $i dupd refolosire; cand spilarea se
face In amplasament, apa va fi drenatd n afard (nu este permisd curitirea cofrajelor numai
cu jet de aer);

e tratarea suprafetelor ce vin In contact cu betonul, cu o substanti ce trebuie sd usureze

decofrarea, In scopul desprinderii ugoare a cofrajului.

I cazul in care se folosesc substante lubrifiante, uleioase, nu este permis ca acestea si vini
in contact cu arméturile, Substantele de ungere a cofrajului trebuie aplicate in straturi uniforme
pe suprafata interioard gi trebuie si nu aibd nici o influentd ddunitoare asupra suprafefei
betonului (s nu piteze betonul, si nu afecteze durabilitatea betonului, si nu corodeze cofrajul).
Agentii de decofrare trebuie sd se aplice usor si sd-gi pastreze proprietifile neschimbate In
conditii climaterice de executie a lucrérilor.

5. MONTAREA COFRAJELOR

Montarea cofrajelor va cuprinde urmétoarele operatii:

e trasarea pozitiei cofrajelor;
e asamblarea §i sustinerea provizorie a panourilor;
e verificarea gi corectarea pozifiei panourilor;

e Incheierea, legarea si sprijinirea defimtiva a cofrajelor.

6. SUSTINERILE COFRAJELOR

In cazurile in care elementele de susfinere a cofrajelor reazemi pe teren, se va asigura

astfel incét si se evite producerea tasarilor.

In cazurile in care terenul este inghetat, san expus Inghetului, rezemarea sustinerilor se va
face astfel Tncat si se evite deplasarea acestora, In functie de conditiile de temperatura.

7. CONTROLUL SI RECEPTIA LUCRARILOR DE EXECUTIE A COFRAJELOR

In vederea asigurarii unei execufii corecte a cofrajelor, se vor efectua verificiri etapizate
astfel:

¢ preliminar, controldndu-se lucririle pregititoare si elementele sau subansamblurile de
cofraje si sustineri;

¢ in cursul executiei, verificindu-se pozifionarea In raport cu trasarea gi modul de fixare a
elementelor;

e final, receptia cofrajelor $i consemnarea constatirilor in "Registrul de procese verbale
pentru verificarea calitétii lucrarilor ce devin ascunse”.







Pentru ofelurile din import este obligatorie existenta certificatului de calitatc emis de
unitatea care a importat ofelul gi trebuie sd fie agrementate tehnic cu precizarea domemului de

utilizare.

In certificatul de calitate se va mentiona tipul corespunzitor de ofel din STAS 438/1, 2, 3 -
2012, echivalarea fiind facuta prin luarea In considerare a tuturor parametrilor de calitate.

In cazul in care existd dubiu asupra modului in care s-a efectuat echivalarea, antreprenorul
va putea utiliza otelul respectiv numai pe baza rezultatelor incercarilor de laborator, cu acordul
scris al unui institut de specialitate si dupd aprobarea beneficiarului.

3. LIVRAREA SI MARCAREA OTELULUI BETON

Livrarea otelului beton se va face in conformitate cu reglementirile in vigoare, insotitd de
un document de calitate (certificat de calitate/inspectie, declaratie de conformitate) si dupa
certificarea produsului de un organism acreditat, de o copie dupd certificatul de conformitate.

Documentele ce insotesc livrarea otelului beton de la producator trebuie sd contind
urmatoarele informatii:

¢ denumirea si tipul de otel; standardul utilizat;

¢ toate informatiile pentru identificarea loturilor;

e preutatea netd;

¢ valorile determinate privind criteriile de performanta.

Fiecare colac sau legidturd de bare sau plase sudate va purta o etichetd, bine legatd, care va
contine:

* marca produsului;

o tipul arméturii;

o numarul lotului si al colacului sau legaturii;

e greutalea neta,

e semnul CTC.

Otelul livrat de furmizori intermediari va fi insotit de un certificat privind calitatea
produselor, care va contine toate datele din documentele de calitate eliberate de producitorul

otetului beton.
4, TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA

Barele de armiturs, plasele sudate si carcasele prefabricate de armatura, vor fi transportate
si depozitate astfel ncat sd nu sufere deterioriiri sau si prezinte substante care pot afecta armatura
si/sau betonul, sau aderenta beton — armatura.

Otelurile pentru armituri trebuie si fie depozitate separat pe tipuri §i diametre, In spatii
amenajate si dotate corespunzator, astfel incat si se asigure:

e evitarea conditiilor care favorizeazi corodarea armaturii,

e evitarea murdaritii acestora cu pdmént sau alte materiale;




5., CONTROLUL CALITATII

Controlul calititii ofelului se va face conform prevederilor prezentate la capitolul 17 din
“Codul de practicd” NE 012/2-2010 si anexa 7.1 dinCodul de practica NE 013-02.

6. FASONAREA; MONTAREA ST LEGAREA ARMATURILOR

Fasonarea barelor, confectionarea si montarea carcaselor de armétur, se va face In stricta
conformitate cu prevederile proiectului.

Inainte de a se trece la fasonarea arméturilor, executantul va analiza prevederile proiectului,
tinand seama de posibilitijile practice de montare si fixare a barelor, precum si de aspectele
tehnologice de betonare si compactare. Dacd se considerd necesar, va face propuneri de
modificare, ce vor fi supuse aprobirii proiectantului.

Armatura trebuie tiiatd, ndoitd si manipulata astfel incdt si se evite:

s deteriorarea mecanici (de ex. crestéturi, loviri);
e ruperi ale sudurilor in carcase si plase sudate;

e contactul cu substante care pot afecta proprietatile de aderentd sau pot produce procese
de coroziune.

Armiturile care se fasoneazi trebuie si fie curate si drepte. In acest scop se vor indepérta:

s eventuale impuritdti de pe suprafata barelor;
e rugina, in special in zonele in care barele urmeazd a fi innddite prin sudura.
Dupi indepirtarea ruginii, reducerea sectiunilor barelor nu trebuie si depdgeascs abaterile

previzute in standardele de produs.

Otelul - beton livrat in colaci, sau barele indoite, trebuie si fie Indreptate Tnainte de a se
proceda la tiiere si fasonare fard a se deteriora profilul (la intinderea cu troliul, alungirea maxima
nu va depési 1 mm/m).

Barele taiate si fasonate vor fi depozitate in pachete etichetate, in aga fel fncat si se evite
confundarea lor si si se asigure piistrarea formei si curdfeniei lor, p4nd in momentul montarii.

Se interzice fasonarea armiturilor la temperaturi sub -10°C. Barele cu profil periodic cu
diametrul mai mare de 25 mm se vor fasona la cald.

Recomandiri privind fasonarea, montarea si legarea arméturilor sunt prezentate in Anexa
I1.1. din “Codul de practicd” indicativ - NE 012/2-2010 si cap10 din Codul de practica NE 013-

02.
7. TOLERANTE DE EXECUTIE

In Anexa 11.2. a "Codului de practici“- NE 012/2-2010 sunt indicate abaterile limitd la
fasonarea $i montarea arméturilor.

Daci prin proiect se indicd abateri mai mici, se respectd acestea,




8. PARTICULARITATI PRIVIND ARMAREA CU PLASE SUDATE

Plasele sudate din sdrma trasi netedd STNB sau profilata STPB, se utilizeazi ori de céte ori
este posibil la armarea elementelor de suprafatd, in conditiile prevederilor STAS 10107/0-90.

Executarea i utilizarea plaselor sudate se va face in conformitate cu reglementérile tehnice
in vigoare.

Plasele sudate se vor depozita Tn locuri acoperite, fard contact direct cu paméntul sau cu
substante care ar putea afecta armitura sau betonul, pe loturi de aceleasi tipuri i notate
corespunzitor.

Incdrcarea, descircarea si transportul plaselor sudate se vor face cu atentie, evitdndu-se
izbirile si deformarea lor sau desfacerea sudurii.

Incercarile sau determinarile specifice plaselor sudate, inclusiv verificarea calitatii sudirii
nodurilor, se vor efectua conform STAS 438/3-2012.

In cazurile in care plasele sunt acoperite cu rugind, se va proceda la inléturarea acesteia
prin periere.

Dupi indepdrtarea ruginii, reducerea dimensiunilor sectiunti barei nu trebuie si depdseasca
abaterile previzute in standardele de produs.

9. REGULI CONSTRUCTIVE

Distantele minime intre armaturi precum si diametrele minime admise pentru arméturile
din beton armat monolit, sau preturnat, in functie de diferitele tipuri de elemente, se vor
considera conform STAS 10111/2-87 si NE 012/2-2010.

10. INNADIREA ARMATURILOR

Alegerea sistemului de innadire se face conform prevederilor proiectului si prevederilor
STAS 10111/2-87 si NE 012/2-2010. De reguld, innddirea arméturilor se realizeazad prin
suprapunere fard sudurd, sau prin sudurd functie de diametrul/tipul barelor, felul solicitérii,
zonele elementului (de ex. zone plastice potentiale ale elementelor participante la structuri
antiseismice).

Procedeele de innddire pot fi realizate prin:

e suprapunere;
e sudurd;

¢ mangoane metalo - termice;
e mangoane prin presate.

Innadirea armiturilor prin suprapunere trebuie si se faci in conformitate cu prevederile
STAS 10111/2-87.




Innadirea armaturilor prin sudurd se face prin procedec de sudare obisnuitd (sudare
electrica prin puncte, sudare electricd cap la cap, prin topire intermediari, sudare manuali cu arc
electric prin suprapunere cu eclise, sudare manuald cap la cap cu arc electric - sudare in cochilie,
sudare in semimangon de cupru - sudare in mediu de bioxid de carbon), conform reglementirilor
tehnice specifice referitoare la sudarea armiturilor din otel - beton (C 28 - 1983 51 C 150 - 1999),
in care sunt indicate si lungimile minime necesare ale cordonului de suduri si conditiile de

executie,

Nu se permite folosirea sudurii la innédirile arméaturilor din oteluri ale céror calitafi au fost
imbunitifite pe cale mecanicd (sdrmé trasd). Aceastd interdicfie nu se referd si la sudurile prin
puncte de la nodurile plaselor sudate executate industrial.

La stabilirea distantelor intre barele armaturii longitudinale, trebuie si se tinid seama de
spatiile suplimentare ocupate de eclise, cochilii, etc., functie de sistemul de innddire utilizat,

Utilizarea sistemelor de innddire prin dispozitive mecanice (mansoane metalo - termice
prin presare sau alte procedee) este admisd numai pe baza reglementérilor tehnice specifice sau

agrementelor tehnice.

11. STRATUL DE ACOPERIRE CU BETON

Pentru asigurarea durabilititii elementelor/structurilor din protecfia armiturii contra
coroziunii §i o conlucrare corespunzitoare cu betonul, este necesar ca la elementele din beton
armat sd se realizeze un strat de acoperire cu beton minim. Grosimea minimé a stratului se
determind functie de tipul elementului (categoria elementului, conditiile de expunere, diametrul
arméturilor, clasa betonului, gradul de rezisten{d la foc, etc). Grosimea stratului de acoperire cu
beton va {i stabilitd din proiect.

Grosimea stratului de acoperire cu beton in medii considerate fard agresivitate chimici, se
va stabili conform prevederilor STAS 10111/2-87. Grosimea stratului de acoperire cu beton in
mediile cu agresivitate chimica, este precizatd in reglementiiri tehnice speciale. In Anexa I1.3. a
“Codului de practica” NE 012/2-2010, se prezintd grosimea stratului de acoperire cu beton a
arméturilor pentru elemente/structuri situate in zona litoralului.

Pentru asigurarea la execufie a stratului de acoperire proiectat, trebuie realizati o dispunere
corespunzitoare a distantierilor din materiale plastice, sau mortar. Este interzisi utilizarea
distantierilor din cupoane metalice sau din lemn.

12. INLOCUIREA ARMATURILOR PREVAZUTE iN PROIECT

In cazul in care nu se dispune de sortimentele si diametrele prevazute in proiect, se poate
proceda la inlocuirea acestora numai cu avizul proiectantului.

Distanfele minime, respectiv maxime, rezultate intre bare, precum si diametrele minime
adoptate, trebuie sd indeplineasca conditiile din STAS 10107/2-90, STAS 10111/2-87 si NE

012/2-2010.

Inlocuirea se va nscrie in planurile de executie care se depun la Cartea Constructiei.




13. PROTECTIA ANTICOROZIVA A ARMATURILOR

n cazurile in care, prin graficul de executie sau datoritd unor sistari, de la data montarii
armiturii si pand la data incorporirii ei complete intr-un element de beton, vor trece mai mult de
3 luni, atunci armiturile sau zonele respective de armaturd vor fi protejate anticoroziv. Costurile
respective vor fi suportate de citre antreprenor.

Armiturile aparente existente in elementele din beton armat sau beton precomprimat, care
urmeazi sa fie inglobate in beton pentru continuarea lucririlor si care nu au fost protejate, iar de
la montarea lor au trecut mai mult de trei luni, se vor proteja anticoroziv. Protectia anticoroziva
va fi prima operatie care se va executa la inceperea activitétii.

Protectia anticoroziva se va executa numai dacd, dupi curdfire, sectiunea barelor aceluiagt
element este redusa cu cel mult 5 %. In caz contrar va fi solicitat proiectantul pentru a stabili
solutia ce se impune, eventual suplimentarea barelor.

Protectia anticorozivd a arméturilor consta In curitirea barelor (rugind, grasimi, impuritafi)
si aplicarea materialelor specifice de protectie. Modul de curitire si de aplicare a materialelor de
protectie vor fi conforme cu instrucfiunile de utilizare a produsului, emise de producitor.

Materialele de protectie vor fi Insofite de instructiuni de utilizare si de agrementul tehnic si
vor fi aprobate de Beneficiar cu avizul Proiectantului.
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Normativ privind alcatuirea calculului si executia structurii din
zidarie;
Instructiuni tehnice pentru proiectarea si executarea peretilor si
acoperisurilor din elemente din beton celular autoclavizat;
Normativul pentru folosirea blocurilor mici din beton cu agreg.
usoare la lucrari de zidarie;
Ghid privind utilizarea blocurilor mici de zidarie din beton cu
agregate grele BZG290x240x88mm
Cod de proiectare seismica-Partea [- Prevederi de proiectare pentru
cladiri
Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de
zidarie si tencuiala
Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor. Partea 1:
Constructii
Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor. Partea a-
I1-a- Instalatii de stingere;
Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor. Partea a
111-a, Instalatii de detectare, semnalizare si avertizare;
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Specificatii ale elementelor pentru zidarie. Partea 3: Elemente
pentru zidarie de beton cu agregate grele si usoare
Specificatii ale elementelor pentru zidarie. Partea 4: Flemente de
zidarie din BCA
Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Mortare pentru
zidarie
Apa pentru mortare si betoane

Metodologie de investigare a zidariilor vechi




Lo,

NE 036-2014 Cod de practica privind exccutarea si urmarirea executiei lucrarilor

de zidarie.

3. MOSTRE, TESTE, VERIFICARI, PROBE SI STANDARDE CARE TREBUIESC

RESPECTATE

3.1. Materialele care intra in alcatuirea zidariilor trebuie sa intruneasca conditiile de marca,

dimensiune si calitate prevazute in proiectul tehnic si sa corespunda standardelor si normativelor

mentionate mai sus.

3.2. Pentru orice modificare a parametrilor se va consulta proiectantul. Toate elementele se

vor executa din materiale aprobate.

4. MATERIALE ST PRODUSE
4.1. Specificatii ale elementelor pentru zidarie : SR EN 771

4.1. Caramizi pline pentru executia zidurilor antifoc, cosuri de fum si realizarea protectiei
hidroizolatiei verticale

4.2, Caramizi si blocuri ceramice cu goluri verticale.

4.3, Caramizi si blocuri ceramice cu goluri orizontale la peretii importanti.

4.4, Blocuri mici din beton cu agregate usoare.

4.5, Blocuri pentru zidarie din beton celular autoclavizat GBN 35, GBN 50.

4.6. Mortare pentru executarea zidariei marca M 25 Z, M 10 Z, pentru zidarie obisnuita din
caramida sau inlocuttori BCA M 100 Z pentru zidarii speciale la cosuri de fum izolate si zidarii
traforate pentru parapete.

4.7. Armaturi de rezistenta la zidarii armate, OB 37 s1 PC 52 .

4.8. Armaturi constructive (care nu rezulta printr-un calcul de rezistenta); OB 37, OB 30,

STAS 438/1., STNB.

4.9, Beton marca minima B 150 in elemente din beton armat inglobate in zidarii (centuri,

buiandrugi, sttlpisori).

5. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

5.1. FElementele de zidaric se livreaza in pachete balotate sau in pachete paletizate.

Elementele armate din B.C.A. se livreaza in pachete acoperite cu un material impermeabil, care
nu pateaza, balotate si cu muchiile protejate cu coltare de carton sau material plastic in
conformitate cu STAS 10832-76. Elementele nearmate se livreaza in pachete paletizate sau in

pachete balotate. Pachetele paletizate vor fi acoperite cu un material impermeabil care nu




pateaza, vor fi balotate si vor avea muchiile protejate cu coltare de carton sau material plastic in
conformitate cu STAS 10833 - 80.

Se interzice scoaterea materialului de protectie impermeabil cu care se livreaza pachetele
din fabrica pina in momentul punerii in opera a materialului.

5.2. Descarcarea si incarcarea elementelor din si in mijloacele de transport auto si cale
ferata si alte manipulari se fac cu macarale echipate cu dispozitive corespunzatoare.

Descarcarea si incarcarea elementelor din si in mijloacele auto se poate face si cu
motostivuitoare echipate cu furca.

5.3. Manipularea, incarcarea si descarcarea prin basculare este interzisa.

5.4. Depozitarea elementelor se face la obiect in cadrul fiecarei travei, in care materialul
urmeaza a fi pus in opera, pe terenuri orizontale, zone ferite de posibilitatea de acumulare a
apelor meteorice.

- Se interzice depozitarea pachetelor cu elemente armate pe o inaltime mai mare de 2,4 m.

- Se interzice depozitarea suprapusa a pachetelor paletizate.

- In depozitele organizate, dotate cu platforme corespunzatoare se admite depozitarea
pachetelor pe o inaltime maxima de 3,5 m.

- Depozitarea caramizilor si a blocurilor mici din beton cu agregate usoare se va face in
stiva de cel mult 1,50 m inaltime.,

- Depozitarea pe planseu se va stabili de constructor in raport cu capacitatea portanta a
acestuia in momentul depozitarii.

- Se interzice depozitarea pe planseu a pachetelor suprapuse.

5.5. Transportul elementelor pe santier se va face cu remorci tractate, trailere si alte
mijloace de transport corespunzator.

5.6. Transportul mortarelor se face cu utilaje in functiec de gradul de mecanizare a
santierelor, de locul de amplasare a instalatiei de preparare a mortarului, de distantele si
nivelurile la care urmeaza a se face transportul.

- Transportul pe orizontala, pe distante mici, se face cu roaba, tomberoane, dumpere pitice,
bene sau pompe, iar pe distantele mari de la statia de preparare a mortarului pina la punctul de
punere in lucrare, transportul se face cu autocamioane, bene speciale sau autoagitatoare.

- Transportul pe verticala se face cu macarale, elevatoare, pompe sau trolii instalate pe sol.

- Conditiile principale pe care trebuie sa le indeplineasca mijloacele de transport sint
urmatoarele:

. sa fie etanse
. sa fie curate (fara mortar vechi aderent)

. sa permita, fara eforturi, golirea totala si rapida




- Mijloacele de transport vor fi curatate si spalate:

. la sfirsitul schimbului de lucru

. la fiecare intrerupere a transportului mai mare de 2 ore.

- Descarcarea mortarului din autobasculanta sau autoagitatoare se face in:

a) dispozitive asezate la nivelul solului, prin bascularea mortarului in:

- buncarul de transfer, din care la rindul sau prin basculare se incarca in
pompe, bene speciale pentru transportul pe verticala sau in tomberoane
basculante;

- lazi de primire, de unde se imparte in galeti ce urmeaza a fi transportate
cu dispozitive speciale de agatare, tip - candelabru.

b) dispozitive asezate sub nivelul solului sau autocamionului (exemplu: bene
speciale, asezate in gropi prevazute cu rama de ghidaj a mortarului sau in bene speciale la nivelul
solutui sub ramepe pe care vin autobasculantele).

- Este interzisa descarcarea mortarelor direct pe pamint.
- Durata maxima de transport va fi apreciata, incit transportul si punerea in lucru a
mortarelor sa se faca:

- in maxim 10 ore de la preparare, pentru mortarele de ciment sau ciment - var
fara intirzietor.

- in maxim 16 ore de la preparare, pentru mortarele de ciment sau ciment - var cu
intirzietor.

- Punerea in opera a mortarelor se va face conform normativelor in vigoare pentru

executarea zidariilor si tencuielilor.,

6. EXECUTIA LUCRARILOR
6.1. OPERATIUNI PREGATITOARE

6.1.1. Dimensiunile, matca si calitatea caramizilor, precum si marca mortarului de zidarie,

vor fi obligatoriu cele prevazute in proiect. Compozitia mortarului va fi cea aratata in STAS 1030

- 85 si in instructiunile tehnice C 17 - 82.

6.1.2. Consistenta mortarului, determinata cu conul etalon pentru zidaria din caramizi pline
va fi de 8...13 cm, iar pentru zidaria din caramizi si blocuri cu goluri verticale sau orizontale va fi
de 7...8 cm.

6.1.3. Caramizile, inainte de punerea lor in lucrare, se vor uda bine cu apa. Pe timp de

arsita udarea trebuie facuta mai abundent,




6.1.4. Inainte de inceperea lucrarilor, personalul de executie va fi instruit, pentru
cunoasterca particularitatilor, elementelor, a sculelor si dispozitivelor de lucru, a materialelor
auxiliare si a conditiilor specifice lucrarilor respective.

6.1.5. Se interzice punerea in opera a elementelor fara scule, dispozitivele si materialele
auxiliare specifice prezentate in Instructiunile tehnice.

6.1.6. Inainte de punerea in opera constructorul este obligat a verifica prin sondaj, calitatea
elementelor, in ceea ce priveste aspectul, dimensiunile si capacitatea portanta, in conformitate cu
regulile de verificare prevazute in STAS 10832 - 76; STAS 10833 - 80.

6.1.7. Se vor verifica certificatele de calitate si marcarea pachetelor de elemente in vederea
respectarii proiectului de executie a lucrarilor,

6.1.8. In cazul elementelor de B.C.A. aduse pe santier cu degradari, constructorul este
obligat sa ceara verificarea caracteristicilor fizico-mecanice ale betonului celular autoclavizat in
conformitate cu regulile de verificare si conditiile de calitate din STAS 7344 - 86; STAS 8036 -
81 de catre un laborator de incercari. Se interzice montarea elementelor care au dat rezultate
necorespunzatoare la aceste verificari.

6.1.9. Montarea elementelor de zidarie, se va incepe dupa hidroizolarea soclului si dupa

montarea elementelor structurii de rezistenta si executarea imbinarilor elementelor de structura,

acolo unde este cazul.

6.2. CONDITII CLIMATICE
6.2.1. In cazul executarii lucrarilor pe timp friguros se vor lua masurile prevazute in
“Normativul pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si a instalatiilor
aferente” Indicativ C 16 - 84.
6.2.2. Se interzice montarea si repararea elementelor din B.C.A. pe timp de ploaie, zapada
sau temperaturi sub + 5 grade C, in cazul folosirii mortarelor adezive cu aracet D.P. 25 sau
C.P.M.B. si la temperaturi sub - 5 grade C in cazul folosirii mortarelor cu aracet CIC.

6.2.3. Lucrarile de zidarie refractara trebuic sa se execute la temperatura mediului

inconjurator pentru a fi ferite de actiunea inghetului.

6.3. DESCRIEREA LUCRARILOR

6.3.1. La zidaria din caramizi pline si cu goluri verticale, rosturile orizontale si verticale vor
fi umplute cu mortar dar lasindu-se neumplute pe o adincime de 1..1,5 cm de la fata exterioara a
zidului. La zidaria din blocuri cu goluri orizontale, rosturile orizontale vor fi umplute cu mortar

ca si la zidaria din caramizi pline sau cu goluri verticale. Pentru realizarea rostuilor verticale,




mortarul se va aplica cu mistria numai pe portiunile marginale ale blocurilor cu goluri orizontale
inguste.

6.3.2. Orizontalitatea rindurilor de caramizi sau blocuri se obtine utilizind rigle de lemn sau
metal gradate la intervale egale cu inaltimea rindurilor de zidarie. Riglele se fixeaza la colturile
zidariei. Verificarea orizontalitatii s¢ va face cu o sfoara de trasat bine intinsa intre aceste rigle.

6.3.3. Intreruperea executiei in zidarie se face in trepte, fiind interzisa intreruperea cu
stropi.

6.3.4. Legaturile intre ziduri la colturi, intersectii si ramificatii se face alternativ, functie de
tipul de caramizi si blocuri ceramice utilizate si anume: primul rind de caramizi se face continuu
la unul din ziduri si se intrerupe la cel de-al doilea in dreptul intersectiei. Rindul al doilea de la
cel de-al doilea zid se face continuu, intrerupind pe cel de la primul zid, s.a.m.d. Taierea
caramizilor pline sau cu goluri verticale necesare pentru realizarea legaturilor la colturi,
intersectii, ramificatii, etc. se va face cu ciocanul de zidarie bine ascutit sau cu o unealta electrica
sau cu disc abraziv. La zidaria din blocuri cu goluri orizontale se folosesc jumatati de blocuri
care se livreaza odata cu cele infregi sau caramizi cu goluri verticale. Se interzice taierea
blocurilor cu ciocanul.

6.3.5. Ultimul rind al zidariei, peste care urmeaza sa se monteze elementele prefabricate, se
va executa cu caramizi asezate in lung.

6.3.6. Ancorarea zidariei de umplutura de structura cladirii (stilpi sau diafragme de beton
armat) se face fie cu ajutorul mustatilor de otel beton montate in cofraj, fie cu agrafe fixate pe
bolturi impuscate cu pistolul conform prevederilor mai sus aratate. Inainte de executarea zidariei
de umplutura, pe suprafetele respective ale stilpilor sau diafragmelor se va aplica un spit de
mortar de ciment iar rostul vertical dintre zidarie si elementul de structura va fi umplut complet
cu mottar.

6.3.7. La executarea zidariei armate se va acorda o atentie deosebita pozitionarii corecte a
barelor de armatura si realizarii grosimii necesare a mortarului de acoperire, a armaturii in
rosturile orizontale.

6.3.8. La executarea zidariei complexe, in cazul in care armatura stilpisorilor se realizeaza
din carcase prefabricate (cazul curent) acestea sé vor monta inainte de executarea zidariei
legindu-le de mustatile nivelului inferior. Pe masura executarii zidariei, in rosturile orizontale ale
acesteia se aseaza barele orizontale de legatura cu stilpisorii, inglobindu-le in mortar marca 50,
obtinut cind este cazul prin imbogatirea locala a dozajului de ciment. Rosturile zidariei din
dreptul stilpisorilor se lasa neumplute cu mortar pe o adincime de cca 2 cm pentru realizarea unei

legaturi cit mai bune cu stilpisorii. Turnarea betonului se face in straturi cu inaltimea de cca 1 m




dupa udarea prealabila a zidariei si cofrajului. Indesarea betonului se face cu vergele. Se interzice
in acest scop utilizarea vibratoarelor sau baterea cofrajului cu ciocanul.

6.3.9. La zidurile cu grosime de cel putin o caramida, se vor zidi de o parte si de alta a
golului cite 3 ghermele la fiecare gol de usa si cite 2 ghermele la fiecare gol de fereastra,
Ghermelele din lemn vor fi impregnate cu carbonileum sau cufundate de 2...3 ori intr-o baie de
bitum fierbinte.

6.3.10. Rosturile zidariei cosurilor se vor tese la fiecare rind si vor fi complet umplute
folosindu-se mortar de aceeasi marca ca la zidaria peretilor. Se vor monta numai olane si tuburi
de beton care nu prezinta defecte. Executia va fi ingrijita, astfel ca suprafata interioara a cosului
sa fie neteda. Cosurile pe portiunea din podul cladirilor se vor tencui si se vor spoi cu var. La
executarea cosurilor se va tine seama si de prevederile SR EN 15287-1 “Cosuri de fum.
Proiectare, instalare si punere in functiune a cosurilor de fum. Partea 1: Cosuri de fum pentru
aparate de incalzire neetanse”, precum si de prevederile mai sus aratate.

6.3.11. Zidaria aparenta se va executa cu caramizi de calitatea A. Rosturile vor fi drepte,
paralele si de grosime egala. In acest scop se va utiliza o rigla de otel de grosimea rostului, care
se aseaza pe marginea rindului de zidarie imediat inferior, celui care se executa. Rostuirea se face
cu mortarul prevazut in proiect si se va fugui cu fierul de rostuit. Mortarul scurs pe fatada si
petele lasate de acesta se vor indeparta cu acizi diluati si se vor spala bine cu apa.

6.3.12. Placarea diafragmelor de beton armat cu caramizi sau blocuri ceramice, se va
executa intre centurile de beton armat scoase in consola in dreptul planseelor. Spatiul dintre
zidarie si diafragma (de 1...2 ¢m) se va umple bine cu mortar odata cu executarea zidariei. In
zone seismice de grad 7,8 si 9 placajul va fi ancorat de diafragma cu bare de otel beton (inglobate
in rosturi orizontale). Ancorarea se face cu mustati @¥6 mm avind [ungimea de cca 30 cm, scoase
din diafragma sau fixate cu ajutorul bolturilor impuscate. Mustatile se vor prevedea la intervale
de cite 90 cm pe orizontala si 60 cm pe verticala si se vor indoi in dreptul rosturilor orizontale,
inglobindu-se in mortar. Armarea rosturilor orizontale ale zidariei se va face pe toata lungimea
lor cu bare de otel beton &J 6 +8 mm, la intervale de cite 60 cm pe inaltime. Barele se vor ancora
la intervale de cca 90 ¢cm de mustatile scoase in acest scop din diafragma precum si de mustatile
scoase din diafragmele transversale sau din stilp.

6.3.13. Obiectele sanitare care se monteaza pe zidarie din caramida si blocuri cu goluri
orizontale se vor fixa in dibluri de lemn care se prevad in goluri executate cu ajutorul unei freze
sau cu o dalta subtire cu lama de 5 mm bine ascutita.

6.3.14. Fixarea timplariei, a obiectelor si conductelor instalatiilor sanitare si a conductorilor

electrici se va face dupa intarirea mortarului adeziv din rosturile dintre elementele din b.c.a.




Timplaria si obiectele sanitare care se prind de pereti se vor fixa cu suruburi pentru lemn
prevazute cu dibluri din material plastic.

6.3.15. Elemente nearmate din b.c.a.

Executarea zidariilor din blocuri si placi din b.c.a. se va face conform anexei 6, precum si
prevederilor din STAS 10509/1-82, “Lucrari de zidarie, Calculul si alcatuirea elementelor™,

6.3.16. La zidariile din blocuri si placi din b.c.a. se va tine seama si de prevederile STAS
10109-82. Zidaria se executa din blocuri sau placi intregi si fractiuni si blocuri sau placi, care se
obtine prin taierea celor intregi cu fierastraul special din trusa pentru lucrari de zidarie. Se
interzice inlocuirea partiala a blocurilor din b.c.a. cu caramizi la pereti exteriori.

Teserea zidariei se face obligatoriu la fiecare rind. Pe inaltimea zidariei rosturile verticale
vor fi decalate cu 1/2 pina la 1/4 din bloc.

Colturile si ramificatiile peretilor din blocuri se vor realiza prin tesere. Legaturile dintre
peretii portanti longitudinali si tranversali se vor realiza obligatoriu prin tesere, in trepte.

Succesiunea etapelor in care se executa zidaria pe inaltimea unui nivel se va stabili astfel ca
sa se asigure posibilitatea realizarii teserii in trepte.

Imbinarea peretilor cu inaltime de asize diferite se va face conform instructiunilor tehnice

C 126 - 75. Zidaria neportanta de umplutura se va ancora de structura. Ancorarea se va face cu

ancore din tabla de | mm grosime sau din otel beton & 6 mm.

6.4. ABATERI, TOLERANTE SI VERIFICARILE ACESTORA

6.4.1. Verificarea calitatii zidariilor se face pe tot timpul executiei lucrarilor conform
prevederilor din “NORMATIVUL C 56 - 85”de catre seful de echipa si maistrul, iar la lucrari
ascunse si de catre ajutorul sefului de brigada si reprezentantul beneficiarului.

6.4.2, Pentru elemente de beton armat care intra in compunerea zidariilor se aplica
prevederile cap.5 din “NORMATIVUL C 56 - 85”, Rezultatul tuturor verificarilor care se refera
la zidarii portante ce urmeaza a se tencui sau care au rol de izolare termica sau fonica, se inscrie
in procesele verbale de lucrari ascunse.

6.4.3. Verificarile se fac vizual si prin masuratori.

6.4.4. Controlul asupra calitatii materialelor in momentul punerii in opera s-au constatat
urmatoarele:

a) Zidarii

- Se va ecxamina starea suprafetelor caramizilor, blocurilor, caramizilor de sticla,
interzicindu-se folosirea celor acoperite de praf, impuritati sau gheata;

- Se va verifica, in special pe timp calduros, daca se uda caramizile inainte de punerea in

opera;




- Pe masura executarii lucrarilor, se va verifica daca procentul de fractiuni de caramizi fata
de cele intregi nu depasesc limita maxima de 15%;

- Se va examina starea suprafetelor caramizilor si blocurilor refractare, interzicindu-se
folosirea celor cu stirbituri sau colturi rupte;

- Se va verifica modul de conservare a produselor refractare magnezitice (foarte
hidroscopice) interzicindu-se utilizarea acelor caramizi care au devenit fiiabile prin depozitare
necoresopunzatoare;

- Prin masuratori cu conul etalon, se va verifica la fiecare punct de lucru si la fiecare sarja
de mortar cit mai frecvent daca consistenta mortarului de zidarie se inscrie in limitele prevazute
de normativele P 2 - 85; C 14 - 82 si in instructiunile tehnice P 104 - 83;

- 8...13 cm la zidarie din caramizi pline si blocuri din beton cu agregate grele sau
usoare,

- 7...8 em la zidaria din caramizi si blocuri cu goluri verticale si orizontale;

- 10...11 cm la zidaria din blocuri mici si placi de beton celular autoclavizat;

- 4...5 cm la zidaria din caramizi de sticla;

- Ghermelele se vor examina bucata cu bucata, verificindu-se forma, dimensiunile lor,
protectia impotriva umiditatii, conform prevederilor din normativul P 2 - 85.

b) Pereti

- Se va examina starea suprafetelor fisiilor de beton celular autoclavizat, profilelor U din
sticla, interzicindu-se folosirea celor fisurate si acoperite cu praf sau alte impuritati;

- La profilele U din sticla se va verifica daca lungimea acestora corespunde proiectului de
executie:

- Ghermelele se vor verifica bucata cu bucata, verificindu-se borna, dimensiunile lor si
protectia impotriva umiditatii;

- Executarea zidaritlor si peretilor nu va putea incepe decit numai dupa ce vor fi verificate
existenta proceselor verbale de lucrari ascunse, care sa ateste ca suportul peste care se executa
zidaria corespunde prevederilor proiectului si prescriptiilor tehnice respective.

Verificarea calitatii executiel zidurilor consta din urmatoarele:

- prin masuratori la fiecarc zid se va verifica daca rosturile verticale sint tesute la fiecare
rind, astfel ca suprapunerea caramizilor din doua rinduri succesive pe inaltime sa se faca pe
minimum 1/4 caramida in lungul zidului si 1/2 caramida pe grosime: la blocurile ceramice din
beton cu agregate usoare si din beton celular autoclavizat se va verifica daca rosturile verticale
sint tesute la fiecare rind ca suprapunerea blocurilor sa se faca pe 1/2 bloc;

- la zidaria executata la placi din beton celular autoclavizat se va verifica daca teserea

verticala s-a facut la fiecare rind, iar suprapunerea placilor s-a facut pe 1/2 placa;




- la caramizile presate din sticla se va verifica pozitionarea armaturilor verticale si
orizontale astfel incit grosimea rosturilor sa nu depaseasca 8...10 mm; rosturile verticale Ia
zidarie din caramizi de sticla nu sint tesute ca in cazul zidariilor obisnuite;

- se vor verifica grosimile rosturilor orizontale si verticale ale zidariei prin masurarea a
5...20 rosturi la fiecare zid; media aritmetica a masuratorilor facute cu precizie de 1 mm trebuie
sa se Inscrie in limitele abaterilor admisibile;

- vizual se va verifica in toate zidurile daca toate rosturile verticale si orizontale sint
umplute complet cu mortar cu exceptia adincimii de 1...15 cm de la fetele vazute ale zidariei, nu
se admit rosturi neumplute;

- orizontalitatea rindurilor de zidarie se va verifica cu ajutorul furtunului de nivel si
dreptarului la toate zidurile;

- modul de realizare a legaturilor zidariilor se va verifica la toate colturile, ramificatiile si
intersectiile, asigurindu-se executarea lor conform cu prevederile din normativul P2 - 85 si
instructiunile tehnice C 190 - 7951 C 198 - 79;

- grosimea zidariilor se va verifica la fiecare zid in parte. Verificarea grosimii zidatiei se va
face prin masurarea cu precizie de 1 mm a distantei pe orizontala dintre doua dreptare aplicate pe
ambele fete ale zidului. Masurarea grosimii se face la 3 inaltimi sau puncte diferite ale zidului iar
media aritmetica a rezultatelor se compara cu grosimea prevazuta in proiect;

- verticalitatea zidariei (suprafetelor si muchiilor) se verifica cu ajutorul firului de plumb si
dreptarului cu lungimea de cca 2,5 m. Verificarea se face in cite 3 puncte pe inaltime la fiecare
zid;

- planeitatea suprafetelor si rectilinitatea muchiilor se va verifica prin aplicarea pe suprafata
zidului a unui dreptar cu lungime de cca 2,5 m si prin masurarea cu precizia de 1 mm, a distantei
dintre rigla si suprafata sau muchia respectiva. Verificarea se face pe toate zidurile. Lungimea si
inaltimea tuturor zidurilor, dimensiunile golurilor si ale plinurilor dintre goluri se verifica prin
masurarea direct cu ruleta sau cu metrul. Media a trei masuratori se compara cu dimensiunile din

proiect.

6.4.5. La zidaria armata se mai verifica urmatoarele:

- daca armarea zidariei sau plasei sudate prin puncte se face in sectiunile prevazute in
proiect;

- prin masuratori cu precizie de 1 mm, se va verifica grosimea rosturilor orizontale tinind
seama ca aceasta trebuie sa fie egala cel putin cu suma grosimilor a doua bare plus 4 mm;
totodata se va controla daca stratul de mortar de acoperire a armaturii in dreptul rosturilor este de

ciment si are cel putin 2 cm grosime.




6.4.6. La zidaria complexa, definita conform normativului C 126 - 75 se va verifica la
fiecare stilpisor de beton armat urmatoarele:

- trasarea pozitiei stilpisorilor;

- sortimentul si diametrele armaturilor;

- dimensiunile si intervalele dintre strepii de zidarie (atunci cind acestia sint prevazuti in
proiect);

- pozitionarea corecta pe inaltimea zidariei a armaturilor din rosturile orizontale prin care
se realizeaza legatura dintre stilpisori si zidarie;

- cofrarea si betonarea stilpisorilor.

6.4.7. La zidaria mixta definita conform normativului P 2 - 85 pe linga cele aratate se va
acorda o atentie deosebita realizarii tuturor legaturilor dintre zidul de caramida si cele de beton;
in acest scop se va verifica daca la fiecare al patrulea rind se aseaza cite o caramida la intervale
de maximum [ mm in lungul zidului, cu alternarea caramizilor pe inaltimea acestuia, totodata se
va controla daca cel putin 1 m pe inaltime se executa un rind continuu de legaturi in caramizi
asezate transversal.

6.4.8. La zidaria de umplutura si Ia lucrarile de placare a fatadelor cu placi de b.c.a.
verificarile constau din urmatoarele:

- se va verifica daca ancorarea zidariei si a placajelor de stilpi si diafragme se executa
conform prevederilor proiectului in ceea ce priveste diametrele si numarul barelor de ancorare
sau dimensiunile platbandelorm sectiunile in care se face ancorarea, modul de fixare a
ancorajelor de elementele de beton armat;

- sa se verifice vizual daca zidaria a fost bine impanata intre plansee iar rosturile verticale
dintre zidarie si stilpi sau diafragme, sint umplute complet cu mortar; se va controla daca
suprafetele stilpilor sau diafragmele de beton care vine in contact cu zidaria se ancoreaza cu
mortar de ciment.

6.4.9. La zidaria refractara, pe linga cele aratate se vor verifica urmatoarele:

- modul de realizare a cheilor de la bolti (nu este indicata folosirea cheilor cu grosimi prea
mici in partea inferioara);

- executarea rosturilor de dilatare in zidaria cuptoarelor si a canalelor de fum;

- impanarea captuselii cosurilor de fum in structura de rezistenta, tronsonarea izolatiei
termice catre captuseala si cos precum si etansarea rosturilor cu snur de azbest in dreptul

consolelor;

- modul de realizare a zidariei canalelor de fum independent cu captuseala cosurilor,

etansarea facindu-se cu snur de azbest;




6.4.10. Rezultatele tuturor verificarilor prevazute in acest capitol si care se refera la zidarii

portante, ce urmeaza a se tencui se inscriu in procese verbale de lucrari ascunse. De asemenea, se

inscriu in procese verbale de lucrari ascunse, rezultatele verificarilor care au rol de izolare

termica sau fonica.
6.5. ABATERI LIMITA

Abaterile limita fata de dimensiunile stabilite prin proiect sau prin prescriptiile legale in

vigoare sint conform tabelului:

Nr. | Caracteristicile zidariilor si peretilor Abateri | Observatii
crt. limita
mm
1. La dimensiunile zidurilor la grosimea de La zidurile cu  materiale
executie a zidurilor provenite din demolari abaterile
limita se pot majora cu 50%
a) din caramizi si blocuri ceramice
- ziduri cu grosimea 63 mm +3
- ziduri cu grosimea 90 mm +4
- ziduri cu grosimea 115 mm +4; -6
- ziduri cu grosimea 140 mm +4; -6
- ziduri cu grosimea 240 mm +6; -8
- ziduri cu grosimea 240 mm +10
b) din blocuri mici de beton cu agregate
usoare
- ziduri cu grosimea 240 mm +4
- ziduri cu grosimea 290 mm +5
- ziduri cu grosimea 365 mm 10
¢) din blocuri mici, fisii si placi de beton
celular autoclavizat
- ziduri cu grosimea 126 mm +4
- ziduri cu grosimea 190 mm +5
- ziduri cu grosimea 240 mm +8
d) din caramizi presate de sticla
- ziduri cu grosimea §0 mm +2
- ziduri cu grosimea 40 mm +2
e) din profile de sticla U inchis si deschis
- ziduri cu grosimea 40 mm +5
2, La goluri
a) pentru ziduri din caramizi _blocuri
ceramice si din blocuri mici de beton cu
agregate usoare
- cu dimensiunea golului 100 cm +10
- cu dimensiunea golului peste 10 +20; -
10
b) pentru ziduri din blocuri miei, din placi si | +20
fisii de beton celular autoclavizat
¢) din caramizi presate din sticla +20
d) din profile de sticla U inchis si deschis +20
3. La dimensiunile in plan ale incaperilor




- cu latura incaperii 300 cm

- cu latura incaperii peste 300 cm +20

La dimensiunile partiale in plan (nise, | +20

spaleti, etc)

La dimensiunile in plan ale intregii cladiri | +50 Cu conditia ca denivelarea unui
planseu sa nu depaseasca 15 mm

La dimensiunile verticale:

a) pentru ziduri din caramizi, din blocuri

ceramice si din blocuri mici de beton cu

agregate usoare

- pentru un etaj +20

- pentru intreaga cladire (cu maximum 5 | +50; -

niveluri) 20

b) pentru ziduri din blocuri mici si din placi

de beton celular autoclavizat:

- pentru un etaj +20

- pentru intreaga cladire (cu doua niveluri) | +30

executata din blocuri mici

¢} din caramizi presate din sticla

- pentru un ctaj +20

- pentru intreaga cladire +30

d) din profile de sticla U inchis si deschis

- pentru un etaj +20

- pentru intreaga cladire +30

La  dimensiunmea  rosturilor  dintre | +5 La stilpi portanti cu sectiunea

caramizi, blocuri sau placi 0,1 m2 abaterile limita se
micsoreaza cu 50%

- rosturi orizontale -2

- rosturi verticale +5; -2

- pentru ziduri aparente +2

La suprafete si muchii maxim 10 mm pentru o camera

- pentru ziduri portante 3 mm/m

- pentru ziduri neportante 5 mm/m

- pentru ziduri aparente, portante si |2 mm/m

neportante

b) la rectilinitatea muchiilor cel mult 20 mm pe lungimea
neintrerupta a zidului

- pentru ziduri portante 2 mm/m

- pentru ziduri neportante 4 mm/m

- pentru ziduri aparente, portante si| 1 mm/m | cel mult 10 mm pe Jungimea

neportante neintrerupta a zidului

¢) la veriicalitatea suprafetelor si muchiilor cel mult 10 mm pe etaj si 30
mm pe intreaga inaltime a
cladirii

- pentru ziduri portante 3 mm/m

- pentru ziduri neportante 6 mm/m | cel mult 10 mm pe etaj

- penfru ziduri aparente portante si |2 mm/m | cel mult 5 mm pe etaj si cel mult

neportante 20 mm pe intreaga inaltime a

cladirii

Abateri fata de orizontala, a suprafetelor

Cel mult 15 mm pe toata




superioare ale fiecarni rind de caramizi lungimea neintrerupta a zidului

sau blocuri

a) pentru_ziduri din caramizi din blocuri

ceramice si din_blocuri mici de beton cu

agregate usoare

- penfru ziduri portante 2 mm/m

- pentru ziduri neportante 3mm/m | cel mult 20 mm pe toata
suprafata neintrerupta a zidulu

b) pentru ziduri din blocuri mici si din placi cel mult 15 mm pe toata

de beton celular autoclavizat suprafata neintrerupta a zidului

- pentru ziduri portante 4 mm/m

- pentru ziduri neportante 6 mm/m | cel mult 20 mm pe toata
lungimea neintrerupta a zidulw

¢) pentru ziduri din caramizi de sticla cel mult 20 mm pe toata
lungimea neintrerupta a zidului

- pentru ziduri neportante 3 mm/m

10. ; La eoaxilitatea zidurilor suprapuse cel mult 30 mm dezaxare

maxima cumulata pe toate
nivelurile

- dezaxarea de la un nivel la urmatorul +10

- maxima pe intreaga constructie +30

11. | La rosturile de dilatatie, de tasare si|+10

antiseismiee:

- la inaltimea rostuhui -20

- la verticalitatea muchiilor rosturilor 2 mm/m | cel mult 20 mm pentru intreaga
inaltime a cladirii

7 VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

7.1. Conditiile de calitate si verificarea calitatii lucrarilor de zidarie de caramida in vederea

receptionarii lucrarilor de zidarie sint cele aratate in STAS 10109/1-82 si in “Normativ pentru
verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatii aferente” indicativ C 56 - 85.La
incheierea fazei de rosu se fac verificari scriptice si directe, prin sondaj, pe baza carora comisia
de receptie incheie un proces verbal in care sa se consemneze verificarile efectuate, rezultatele
obtinute si coneluzii cu privire la posibilitatea continuarii lucrarilor.

7.2. Verificarile scriptice constau in examinarea existentei si analizelor continutului
proceselor verbale de lucrari ascunsem a certificatelor de calitate a eventualelor buletine de
incercare sau a actelor incheiate cu comisia executarii remedierilor, precum si a dispozitiilor de
santier date de beneficiar, proiectant sau organele de control.

7.3, Verificarile directe se efectueaza prin sondaj si se refera la aceleasi elemente cu
frecventa de cca 1/4 insa cel putin cite unul Ia fiecare 100 m2 de perete.

7.4. Verificarea rosturilor zidariei refractare se efectueaza cu lama de control, dimensiunile

fiind variabile in raport cu calitatea zidariei ceruta prin proiect:




- zidarie deosebit de ingrijita, cu rosturi pina la 1 mm;

- zidarie ingrijita cu rosturi de 1-2 mm;

- zidarie izolatoare de caramida din diatomit, cu rosturi de 3/4 mm.

7.5. La executarea peretilor despartitori din beton celular autoclavizat, verificarea calitatii
executiei consta in urmatoarele:

- piesele metalice folosite la montaj, sa fie protejate contra coroziunii;

- se va verifica modul de prindere a obiectelor sanitare, a timplariei metalice si de lemn;

- se va verifica aplicarea amorsiei pe canaturile fisiilor pe care urmeaza sa se aplice pasta
de ipsos sau mortarul adeziv, executarea corecta a rosturilor, daca acestea sint bine umplute.

7.6. La executarea peretilor din profile U din sticla, verificarea calitatii executiei consta din
urmatoarele:

- se va verifica calitatea protectiei anticorozive a riglelor, montantilor si alte elemente
metalice, dupa care se va incepe montajul peretilor;

- nu se vor monta profile sparte, crapate sau carc nu indeplinesc conditiile tehnice din
STAS 11554-80;

- se va verifica ca taierea profilelor sa se faca numai cu scule adecvate;

- se va verifica respectarca prevederilor referitoare la etansarea rosturilor, marimea
rosturilornecesare pentru realizarea unei bune etanseitati;

- umplerea rosturilor verticale cu chit Altuchit sau Romalchid se va face numai cu pistolul
manual sau pnaumatic, neadmitindu-se folosirea altor mijloace.

7.7. Comisia de receptic preliminara a obiectului prin membrii sai de specialitate sau
specialisti in afara ei, procedeaza la verificarea scriptica si verificari directe prin sondaje privind
dimensiunile, planeitatea, verticalitatea zidariilor si peretilor si dimensiunile golurilor.

7.8. In caz ca o parte din aceste verificari dau rezultate nesatisfacatoare, se va dubla

numarul lor; daca si in acest caz o parte din rezultate sint nesatisfacatoare comisia va proceda

conform prevederilor normativului C 56 - 85.

8. MASURATOARE SI DECONTARE

8.1. Zidariile se vor plati la metru cub conform planselor din proiect si listelor de cantitati

de lucrari, inclusiv mortarele aferente.







3. MATERIALE

Sortimentele de materiale de rasinoase folosite sunt conform urmatoarelor:
e STAS 650-83; STAS 651-83: Materiale de protectia lemnului impotriva putrezirii
e ST AS652-83: Materiale ignifuge

4. PREVEDERI GENERALE:

Din punctul de vedere al conditiilor in care se exploateaza elementele de constructie din
lemn acestea se incadreaza in clasa 2 de exploatare considerandu-se umiditatea de echilibru a
lemnului 18% (NP005-03). Elementele de lemn vor avea clasa de calitate I (NP005-03). Riglele,
grinzile, sipcile se sorteaza in cate o singura clasa de calitate( STAS 1949-86). Piesele de

cherestea trebuie sa corespunda urmatoarelor conditii de admisibilitate a defectelor:

Denumirea defectelor Conditii de admisibilitate

Rigle Grinzi

Fibra inclinata, fibra incalcita, bucle, | Se admit

Jemn de compresiune, maduva

Noduri Se admit noduri sanatoase, concrescute, partial
concrescute, cazatoare, nodurile putrede si vicioase,

cu conditia ca piesa sa-si mentina integritatea

Crapaturi(cu exceptia crapaturilor de | Se admit cu conditia ca piesa sa-si mentina

ger) integritatea; se admit crapaturi inelare partiale
Gauri si galerii de insecte Se admit cele mai mici si mijlocii iar cele mari numai
sporadic

Roseata, albastreala, coloratie cafenie, | Se admit

mucegai, putregai tare

Putregai moal Se admite sub forma de pete izolate

Coaja infundata si crapaturi de ger Se admit din fiecare din cel mult %2 din lungime

piesei fara a depasi in adancime % din grosimea ei

Zone imbibate cu rasina Se admit

Tesitura obtuza Se  admite  pe | Se admite superficiala pe toate

ambele canturi | muchiile iar sub  forma




pana la Y din | pronuntata se admite numai pe

lungime s1 1/3 din | doua muchii pe cel mult 1/3

grosimea piesei din lungime piesei
Tesitura ascutita Nu se admite
Alte defecte Nu se admit

Se va asigura protectia materialelor folosite in mod corespunzator, ferindu-le de
degradare atat la depozitare, cat si la manipulare. Depozitarea se va face conform prevederilor
din STAS 5194-88, STAS 9319/1,2-86 si a indicatiilor din Normativul C 46-89.

a) ANTISEPTIZARE

Putrezirea se produce sub efectul unor ciuperci si insecte xylofage ce se dezvolta in

conditii de existenta a umiditatii peste cea de saturatie si de temperatura intre 0 si 50 si duce la
descompunerea celuozei in bioxid de carbon si apa.

Masurile de evitare a putrezirii lemnului vizeaza atat distrugerea sporilor de ciuperci prin
antiseptizarea lemnului (tratamente chimice), cat si masuri constructive de reducere a umiditatii
prin uscarea lemnului sau izolarea acestuia de surse care ar duce la ridicarea ei.

b) IGNIFUGARE

Arderea lemnului este un process de oxidare rapida a materiei sale organice, in prezenta

oxigenului din atmosfera, transformandu-se in bioxid de carbon si apa. Pericolul de prabusire a
constructiilor din lemn in timpul incendiilor este mai mare decat in cazul constructiilor din piatra,
zidarie sau otel neprotejat, deoarece in timpul arderii stratul de carbune format la exterior apara
zona centrala a lemnului impotriva distrugerii, intarziind astfel prabusirea constructiei.

Masurile de evitare si intarziere a arderii lemnului se realizeaza prin masuri constructive
(in cazul constructiilor existente) sau chimice, care constau in impregnarea pieselor de lemn,
inainte de punerea lor in opera, cu substante ignifuge, astfel lemnul poate fi inclus in categoria

materialelor de constructie greu consumabile si neinflamabile.

5. PREVEDERI SPECIFICE:

Lucrarile de protectie a lemnului se vor face in conformitate cu prevederilor din
Normativul STAS 2925-67 si P118-2013.

ay ANTISEPTIZARE

Masurile chimice - constau in impregnarea superficiala sau profunda cu substante

antiseptice fungicide (care exercita asupra ciupercilor o actiune toxica):

e solubile in apa, cum sunt sarurile minerale solubile in apa (clorura mercurica, clorura de




zine, sulfatul de cupru, fluorura de sodiu, fluorosilicatul de sodiu) sau derivati organici
solubili in apa (fenolii, crezolii, hidroxi-toluolii, dinitrofenolatul, etc.)
¢ insolubile in apa, cum sunt derivatii organici de tipul gudronului de huila, uleiului de
creuzot, titeiului, gudronului de lemn din sisturi bituminoase sau din turba etc., care se
folosesc pentru protectia lemnului rotund de constructii, folosit la exterior.
¢ gazoase, precum anhidrida sulfuroasa, aldehida formica, cloropitrina etc., folosite a
dezinfectarea superficialaa a lemnului, pentru distrugerea sporilor si a micelilor de pe
suprafata lemnului infestat
s paste antiseptice, fabricate pe baza de fluorura de sodiu sau de fluoroilicat de sodiu si
utilizate pentru protejarea elementelor de constructie care nu sunt sub actiunea umiditatij
din atmostera sau din sol.
Industrial, se produc substante pentru protectia insectofungicida si ignifuga a lemnului,
solutii cu diverse denumiri: TROPITOX, EVINIT, COTINEX etc.
Substantele antiseptice se pot aplica:
e prin vopsire (tratare superficiala), impregnare sub presiune sau prin alternarea de bai
calde si reci.
e prin acoperire cu paste antiseptice
Pentru a se asigura o protectie corespunzatoare, lemnul trebuie sa fie perfect sanatos,uscat
si prelucrat in forma definitiva,

Masurile constructive - constau in:

s alegerea si sortarea ceorecta a lemnului.
e cvitarea umezirii lemnului ce poate aparea din precipitatii, din condens sau prin contactul
cu elementele de constructe (beton, zidarie).

Umezirea se evita prin dispunerea sub piesele de lemn a unor straturi de hidroizolatie,
prin dispunenerea sub elementele importante a unor piese din lemn rezistent, impregnate, prin
evitarea incastrarii directe a stalpilor de lemn in fundatii si socluri si prin corecta rezemare a
grinzilor pe zidarie.

e asigurarea uscarii lemnului prin crearea unei circulatii a aerului care indeparteaza

umiditatea.

b)IGNIFUGAREA

Masurile chimice - constau in tratarea cu substante a caror actiune are loc din;

s topirca substantei ignifuge sub influenta caldurii si degajarea de vapori, sau gaze inerte
care, prin amestecarea cu gazele de descompunere, micsoreaza inflamabilitatea acestora

o reducerea temperaturii lemnului prin consumarea unei parti din caldura de calre




substantele ignifuge in procesele de topire, evaporare sau descompunete a acestora.

Substantele ignifuge trebuie sa fie stabile in timp, sa nu aiba actiune coroziva asupra
metalelor, sa nu favorizeze putrezirea si sa nu modifice rezistentele lemnului.

Dintre substantele ignifuge se pot remarca saruri de amoniu (difosfat si monofosfat de
amoniu, sulfat de amoniu, clorura de amoniu), saruri de sodiu si potasiu (carbonatul si
dicarbonatul de sodiu, fluorura de sodiu, carbonatul de potasiu), alaunii (sulfatul dublu de
aluminiu si potasiu sau de aluminiu si amoniu), boraxul.

Ignifugarea lemnului se realizeaza prin aceleasi procedee ca in cazul impregnarii cu
substante antiseptice.

Masurile constructive - constau in:

e utilizarea lemnului numai in cladiri care nu prezinta pericol de incendiu, avand
temperaturi interioare normale si anume t < 55°C, faar foc deschis, scantei etc.
e indepartarea lemnului de sursele de caldura, de exemplu cosuri.

e izolarea fizica a lemnului prin invelisuri rau conducatoare de caldura (azbest, tencuieli).

6. CONTROLUL CALITATII:

Controlul calitatii va tine seama de:
» respectarea tchnologiei de executie adoptate
s pregatirea stratului suport
s aplicarea straturilo succesive

» incadrarea in grosimile maxime/minime admise

7. RECEPTIA LUCRARILOR:

La verificarea la receptia preliminara se va verifica:

e examinarea directa a lucrarilor, executata prin sondaj privitoare la calitatea operatiilor
Pentru controlul calitatii lucrarilor executate se vor avea in vedere urmatoarele acte normative, ce
reglementeaza aceasta activitate :

e normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii

aferente, C56-85

o Jegeal0/1995;





























































FORMULAR F3

OBIECTIV:

CONSTRUIRE CAPELA P,

LISTA DE CANTITATI-CONSTRUCTII-REZISTENTA

1LI5TA CU CANTITATI DE LUCRARI

BENEFICIAR; COMUNA BUDESTI
PROIECTANT: S.C. 2 GMG CONSTRUCT S,.R.L.
CATEGORIA DE LUCRARI: OBIECT 1 -CAPELA MORTUARA-REZISTENTA

IN SATUL BUDESTI-FANATE, COMUNA BUDESTI, JUDETUL BISTRITA-NASAUD

! Pret total

Nrcrt | Cod | Denumire fcant / UM | mMaterial | Manoperal utilaj | Transport
1|  ca0lal TURNARE BETON SIMPLU IN 35.00
Liste -172 | FUNDATII(CONTINUE, IZOLATE)SI MC
0[SOCLURT CU VOLUM <3MC
0 0.00¢
212100969 BETON DE CIMENT B 250 STAS 35.00
Liste: 0]3622-BC20-C16/20 MC
0
0 87.85
31 TRAOBAGO- TRANSPORTUL RUTIER AL 89.00
Liste: 0| BETONULUI-MORTARULUT CUY
g AUTOBETONIERA DIST.=60 KM
4| €z0301al CONFECT . ARMAT, FASONARE BARE 210.83
Liste: 0| PT. FUNDATII IZOL.CONTINUI SI KG
(|RADIERE IN ATEL.CENT,O0B 37
0|D=6-8MM 0.00
5| €z0301El CONFECT . ARMAT . FASONARE BARE 486.42
Liste: 0{PT.FUNDATII IZOL.CONTINUI SI G
QiRADIERE IN ATEL.CENT.PC 52 D=10-
0312 MM 0.00
6] «CColcl MONTARE ARMATURI DIN OTEL BETON 697.25
Liste: O[IN FUNDATIT CONTENUE,PLACI DE KG
0| RADIERE ,CU DIST DIN MASE PLASTICE
0 0.00
7| 2030241 CONFECT ARMAT PT PERETT GRINZI 163.53
Liste: O[STILPEI DIAFRAGME LACONST OBIS IN KG
O|ATELIERE CENTRALIZATE 0B 37
0] D=6-8MM 0.00¢
8] €z0302E1 CONFECT ARMAT PT PERETI GRINZI 341.22
Liste: 0|STILPT DIAFRAGME LA CONST OBIS IN| KG
O{ATELIERE CENTRALIZATE PC 52
0{p=10-16 0.00
9f Cco2cl HMONTARE ARMAT LA CONSTR H<35M DIN 504.75
Liste: O|BARE IN GRINZI SI STILPI D<18MM KG
0| PLACI D<10MM CU DIST DIN PLASTIC
0 0.c0
10| CB11El COFRAJE PT BETON IN ELEVATIE DIN 52.00
Liste: 0| PANOURI LA ZID DREPTE CU H<3M,CU MP
g PLACAJ DE 15MM GROSIME
11] €A02G1 TURNARE RETON ARMAT LA 6.50
Liste:  ~172i{CONSTRUCTII CU H<35M,IN PERETI SI| MC
0f{DIAFRAGME CU GROS «<30CM
0 0.00
1212100969 BETON DE CIMENT B 250 STAS 6.50
Liste: g 3622-BC20-C16/20 MC
0 16.31
13| TRAQGAGO- TRANSPORTUL RUTIER AL 16.25
Liste: 0| BETONULUL-MORTARULUI CU
O|AUTOBETONIERA DIST,=5( KH
0 0.00
14| «CG1lBAl4d= PARDOSELI DIN BETON ELICOPTERIZAT 108.50
Liste; -172 HP
g
0 .00
.- 15[2100969 BETCON DE CIMENT B 250 STAS 13.62
i Liste: g 3622-8C20~C16,/20 MC
” 32.68
16| TRACGAS0- TRANSPORTUL RUTIER AL 32.55
Liste: 0| BETONULUI-MORTARULUL CU
O|AUTOBETONIERA DIST.=60 KM
a 0.00
17] ccozpl MONTARE ARMAT LA CONSTR H<BO M 1071.30
Liste: -302|DIN PLASE IN PLACI CU DISTANTIERI| KG
0{DIN PLASTIC
0 0.00
18| 2001034 PLASE SUDATE 8x100/8x100 1071.30
Liste: g KG
0 0.00
19| cB04Al COFRAJE DIN PANOURI REFOLOSIBILE 8.57
Liste: 0|DIN SCENDURI LA CONSTRUCTII CU MP
0|H<20H LA PLACI SI GRINZI
0 0.00¢
20| €20302A1 CONFECT ARMAT PT PERETL GRINZI 66.05
Liste: 0|STILPT DIAFRAGME LACONST OBIS IN KG
C{ATELIERE CENTRALIZATE OB 37
07D=6~8MM 0.00
21[ Cz0302el CONFECT ARMAT PT PERETI GRINZI 187.80
Liste: O[STILPT DIAFRAGME LA CONST DBIS IN
O[ATELIERE CENTRALIZATE PC 52
0|p=10-16 0.00
22| €coz2cl MONTARE ARMAT LA CONSTR H<35M DIN 253,85
Liste: O|BARE IN GRINZX SI STILPI D<1BMM G
O] PLACI D<10MM CU DIST DIN PLASTIC
] 0.00
23] ca0231 TURNARE BETDN ARMAT LA 1.52
Liste: 0| CONSTRUCTII €U H<35H,IN MC
0| PLANSEE{(GRINZI,STILPI,PLACI)CU
0|GROS ., PLACII>10aM 0.00
24|2100969 BETON DE CIMENT B 250 STAS 1.52
Liste: g 3622-8C20-C16/20 HC
0 3.81
25| TRADBABO-  |TRANSPORTUL RUTIER AL 3.80] | |




) LISTA DE CANTITATI-CONSTRUCTII~REZISTENTA
Liste: O] BETONULUI-MORTARULUI CU T
O|AUTOBETONIERA DIST.=B0 KM
0 0.00]
26} c804p1 COFRAJE DIN PANOURL REFOLOSIBILE 15.00
Liste: 0|DIN SCINDURI LA CONSTRUCTII CU MP
0iH<20M LA STILPI SI CADRE
0.00
27| ca02711 TURNARE BETON ARMAT LA 3.50
Liste: 0| CONSTRUCTII €U H<35H,IN HC
O | PLANSEE (GRINZI ,STILPT, PLACI)CU
0] GROS, PLACIT»10CH 0.00
282100969 BETON DE CIMENT B 250 STAS T T T T
Liste: 0]3622-BC20~C16/20 MC
0
0 B.78
29| czo302a1 CONFECT ARMAT PT PERETI GRINZT 167.36
Liste: 0fSTILPI DIAFRAGME LACOMST QBIS IN KG
O|ATELIERE CENTRALIZATE OB 37
0| D=6~8MM .00
30| C€z0302El CONFECT ARMAT PT PERETI GRINZI 377.52 Ty TTTTTTTTYyTTTTY T
Liste: 0O|STILPI DIAFRAGME LA CONST OBIS IN| KG
O[ATELIERE CENTRALIZATE PC 52
¢|p=10-18 0.00
31} cco2cl MONTARE ARMAT LA CONSTR H<35H DIN 544,88
Liste: O|BARE IN GRINZY SI STILPI D<1BMM XG
03 PLACI D<10M CU DIST DIN PLASTIC
0 0.00
32|  cBO4Bl COFRAJE DIN PANOURI REFOLOSIBILE 28,00
Liste: 0|DIN SCINDURI LA CONSTRUCTII CU HP
0|H<20M LA STILPI SI CADRE
0.00
33| cBddal SUST CU POPI EXTENS PE3I0OR PT 12.00
Liste: 0|MONT PLACI,PREDALE TURN PLANSEE BUC
O|MONDL €U GR SAU GR MONOL PL PREF
0 Q.00
34| ccoz2prl MONTARE ARMAT LA CONSTR H<80 M 71.70 o
Lista:  ~302|DIN PLASE IN PLACI CU DISTANTIERI| KgG
0|DIN PLASTIC
0.00
35[2001371 PLASE SUDATE #4X100/4x100 71.70
Liste: Q KG
0
0 0.00
36 CE1781 SARPANTA DIN LEMN EXECUTATA PE 115.00
Liste: 5ISCAUNE LA INVELITORI GRELE MP
0
1] 3.45
37| RECH22A1 GRINZI PT.PLANSEE CU DESCHIDERI 5.05
Liste: O|PESTE 4M DIN:LEMN DE RASINQASE MC
O|ECARISAT =
0 2.67
38| cCL20aL, MONTAREA CONFECTITLOR METALICE 200,00
Liste: 0| APARENTE : BULOANE, TIJE BUC
0| FILETATE, PLACUTE
0 0.00
39|520015¢ TIJA FILETATA M 12 L=1 M 200.00
Liste: 0 BUC
0
0 0.00
40 CL20A1. MONTAREA CONFECTIILOR METALICE 115,00
Liste: O|APARENTE : BULOANE , TTJE BUC
O| FILETATE, PLACUTE
0.00
4116311683 PLACUTE METALICE 115.00
Liste: BUC
0 0.00
2| cpo7cl ZIDARIE DIN BLOCURI BCA LA 33.50
Liste: -69|CONSTR.H<35M,  25CH GROSIME, CU HC
0|BLOCURI GBN 50/650 IN VRAC
0 25.46
43]2101169 MORTAR DE ZIDARIE M 25 6.70
Liste: 0 MC
0
0 15.74
44| cP04Cl12 HMONTARE BUIANDRUGI PREFABRICATI 16.00
Liste: g 8uC
1} 0.00
45]aYT3312 AUTOPOMPA HIDRAULICA DE BETON 10.00
Liste: 0] 40-60MC/H ORA
0
[+ 0.00
46] cadlal TURNARE BETON SIMPLL IN 1.93
Liste:  -172{FUNDATII{CONTINUE,IZOLATE)SI MC
0{SOCLYRI CU VOLUM <3MC
0 0.00
4712100969 BETON DE CIMENT B 250 STAS 1.93
Liste: 0{3622-BC20-C16/20 MC
0
4.84
48| TRADGAGD- TRANSPORTUL RUTEER AL 4. 85
Liste: 0| BETONULUI-MORTARULUI CU T
0|AUTOBETONIERA DIST.=G60 KM
0,00
49] DE1lal BORD MICI PREF BETON 10 X 15 €M 11.00
Liste:  ~172|PT INCADR TROTUARE SPATII VERZI M
O|ALEI ASEZATE FUND BETON 10 X 20
OfcM 0.33
50| DD02A13 PAVA] EXEC CU PAVELE NORM 6 CM PE 65,00
Liste: O[UN SUBSTR DE  NISIP MP
4]
4] 63.70
51| TRBO5ALS5 TRANSPORTUL MATERIALELOR PRIN 50,00
Liste: 0}PURTAT DIRECT.MATERIALE COMODE T
0iSUB 25 KG DISTANTA 50M
0.00




LISTA DE CANTITATI-CONSTRUCTII-REZISTENTA
52| TRI1AAQGCL |DESCARCAREA MATERIALELOR,GRUPA 50.00
Liste: 0|A-GRELE 5I WARUNTE PRIN ARUNCARE T
O|AUTO-RAMPA, TEREN CATEG.1
0 0.00
53| TRAOZ2AE0 TRANSPORTUL RUTIER AL 50.00
Liste: 0 |HATERIALELOR, SEMIFABRICATELOR CU T
0|AUTOCAMIONUL PE DIST.= B0 KM.
0.00
54| ca0lal TURNARE BETOM SIMPLU IN
Liste:  -172| FUNDATII{CONTINUE, IZOLATE}SI MC
0|SOCLURT CU VOLUM <3MC
0 0.00
552100969 BETONM DE CIMENT B 250 STAS 5,35
Liste: 0]3622-BC20-C16/20 MC
0
13,42
56| TRADBAGO- TRANSPORTUL RUTIER AL 13.40
Liste: 0{BETONULUI-MORTARULUI CU T
Q{AUTOBETONIERA DIST.=60 KM
0 ¢.00
57| cBO2al COFRAJE PT.BETON IN ELEVATIE DIN 63.00
Liste: 0{PANOURI REFOL.DIN SCINDURI LA MP
0{ZIDURT DREPTE
O{INCL.SPREJINIRILE,Q-3M. 0.00
58| Cz0302al CONFECT ARMAT PT PERETI GRINZI 111.88
Liste: 0| STILPT DIAFRAGME LACONST OBIS IN KG
O|ATELIERE CENTRALIZATE 0B 37
0] D=6-8MM 0,00
59] CZ0302E1 CONFECT ARMAT PT PERETE GRINZI 320.69
Liste: 0|STILPT DIAFRAGME LA CONST OBIS IN| KG
O|ATELYERE CENTRALIZATE PC 52
0|p=10-16 0.00
60} ccocl MONTARE ARMAT LA CONSTR H<35M DIN 432.57
Liste 0|BARE IN GRINZL SI STILPT D<18MM KG
0|PLACT D<10MM CU DIST DIN PLASTIC
0 0.00
... 61  CA0261 TURNARE BETON ARMAT LA 9.87
£ Liste:  -172|CONSTRUCTII CU H«<35M,IN PERETY SI| MC
¥ 0|DIAFRAGME CU GROS <30CM
0 0.00
622100969 BETON DE CIMENT B 250 STAS 9.87
Liste: g 3622-BC20~C16/20 MC
24.77
63| TRAOBAGO- TRANSPORTUL RUTZIER AL 24.70
Liste: 0} BETONULUI-MORTARULUT €U T
0lAUTOBETONIERA DIST.=60 KM
0.00
64| CLO1Al2 STILFI DIN PROFILE OTEL FINISAT 155.00
Liste: 3|LA IMPREIMULRE KG
1
0 0.00
65| CN1OD1 VOPSITORII PE TIMPLARLE METALICA 10.00
Liste: 14| EXECUTATE CU EMAIL ALCHIDIC HP
9| 2STRATURT , INCLUSIV GRUNDUL
0.00
66| €o0781C11 |IMPREJMUIRE DIN PANOU DE SARMA ZN 77.00
Liste: 0| BORDURATA Hp
0
0 0.00
67| cL20al. MONTAREA CONFECTIILOR METALICE 37.00
Liste: 0| APARENTE : BULOANE, TTIE BUC
Q| FILETATE, PLACUTE
0.00
687358913 CAPACE DIN AL STALPI 37.00
Liste: 0 BUC
0
0 0.00
L. 9|RPCH13Bl STREASINA INFUND,DIN SCIND.DE 31.08
Liste: 0]RASIN.FALT.SL GELUIT SCIND MP
0JBATUT,LONGIT.CU
0] CONSOL.APARENT . GEL.SI PRC.*" 1.24
70| RPCR40AL2 BAITUIREA LEMNARIEI CU BAIT DAT 31.08
Liste! g DE DOUA ORI MP
0.00
71| CNOSGL VOPSITORII PE TIMPLARIE DE 31.08
Liste: 0{LEMN,EXECUTATE C# 2STRATURL LAC MP
0{ALCHIDIC INCOLOR,LA
0{USI,FERESTRE, OBLOANE 0.00
72| TSH2581 TRANSPLANTARL CU BALOT DE 20.00
Liste:  -108|PAM.EXECUTATE MAN.LA ARBORI BUC
0| FOIOST SI RASINOSI CU DIAM,<10CH
0.80
7347201055 P.ARB.RASIN, THUJA 20.00
Liste: 0| OCCIDENTALISGLOBOSA CAL.1 H= BUC
0]60cH
0 2.00
74} cab2Gl TURNARE HETON ARMAT LA 32.34
Liste: -172| CONSTRUCTII CI) H<35M,IN PERETI SI| MC
0|DIAFRAGME CU GRGS <30CH
0.00
7512100969 BETON DE CIMENT 8 250 STAS 32.34
Liste: 0]|3622-8C20-C16/20 MC
0
0 41.17
76| TRAOBAGO- TRANSPORTUL RUTIER AL 75.00
Liste: 0| BETONULUI-MORTARULUT CU T
0|AUTOBETONIERA DIST.=60 KM
0.00
77| Cz0302E1 CONFECT ARMAT PT PERETI GRINZI 2031.68
Liste! 0|STILPI DIAFRAGME LA CONST OBXS IN| K&
0]ATELIERE CENTRALIZATE PC 52
0{p=10-16 0.00
78| €z0302A1 CONFECT ARMAT PT PERETI GRINZI 135.00
Liste: 0{STYLPI DIAFRAGME LACONST OBIS IN KG
0JATELIERE CENTRALIZATE OB 37
0]b=6--8MM 0,00
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LISTA DE CANTITATI-CONSTRUCTII-ARHITECTURA
FORMULAR F3

LISTA CU CANTITATI DE LUCRARI

OBIECTIV: CONSTRUIRE CAPELA P, IN SATUL BUDESTI-FANATE, COMUNA BUDESTI, JUDETUL BISTRITA-NASAUD

BENEFICIAR: COMUNA BUDESTI
PROLECTANT: 5.C. 2 GMG CONSTRUCT S.R.L.
CATEGORIA DE LUCRARI: OBIECT 1 -CAPELA MORTUARA-ARHITECTURA

Nrcrt | cod i peaumire tcant / UM | Material | Manopera| utilaj | Transport | Pret total
1] 32F04315 STRAT DE HIDROIZOLATIE MEMBRANE 12.00
Liste: O} TERMOSUDABILE~ 1 STRAT HP
0
0.12
2] 1zF0431P STRAT DE PROTECTIE CU FOLIE PVC 108.50
Liste: 8 MP
0 0.00
3| ,DAL9aAl STRAT ANTICONTAMINATCR MATER 108.50
Liste: O| TEXTIL NETESUT FILTR SINTETIC PE MP
0|AMPRIZA SAU PLATFORMA DRUMULUI
\] 0.00
4] I2F10B1AC PLACARE PERETI EXTER.CU POLIST. 161.30
Liste: -13 MP
0 0.00
552602840 PLACA POLISTIREN EXPANDAT 10 CH 162.91
Liste: 8 MP
0 0.00
6] I2F10B1AC PLACARE PERETI EXTER.CU POLIST. 56.00
Liste: ~-13 MP
0
0.00
712700276 POLISTIREN EXTRUDAT 10 CH 56,56
Liste: 0 MP
0
0 0.56
8| IZF10B1ASI2 |PLACARE SPALETI CU 28.10
Liste: B1POLIST.+ADEZIV+PLASA FIBRA ML
DfSTICLA+MASA DE SPACLU+COLTARE CU
0fpPLASA 0.56
9} ca0lpl TURMARE BETOM SIMPLU IN STRATURI 1.00
Liste; ~172[DE 3-20CM GROSIME LA CONSTRUCTII MC
0|Cu H<35M
0 0.00
10| 6427145 MORTAR M.100-T CU ADADS DE 1.00
Liste: 8 APASTOP MC
2.41
11| rzfFldcl STRAT FONOIZOLANT LA TAVANE 80.30
Liste: -B1|SUSPENDATE CU PLACI VATA HINER MP
0i{SUSTIN CU SIRMA OTEL MOALE ZINC
0 0.00
12)2607864 PLACA VATA MIN DE 1OCM CASERATA 163.82
Liste: 0 - MP
0
0.00
13} 12F03A12 BARIERA CONTRA VAPORILOR-FOLIE 80.30
Liste: g ANTICONDENS PT INVELITOARE MP
0 0.00
14| <€pO9AILY PERETL DESPARTITORI DIN GIPS 25,50
Liste: O|CARTON DE 12,.5CM Cu 2 PLACI MP
O[RB,VATA MIN.10CH,STR.MET.
0 0.00
" "5| CFOlal TENCUIELI INTERIDARE,DRISCUITE,LA 113.60
Lista: -69|STILPY,PERETI EXECUTATE MANUAL PE[ MP
D{ZIDARIE,DE 2CM GROSIME
0 1.13
1612101470 MORTAR M 25-T 2.90
Liste: 8 MC
0 6.81
17{ cFlocl GLET DE IP505 APLICAT LA 235.95
Liste: 8 TENCUIELI INTERIOARE DRISCUITE MP
0 0.00
18| CNO4Al, V¥OPSITORII LA INTERIOR EXECUT 235.95
Liste 6|MANUAL CU VOPSELE LAVABILE PE HP
O[TENCUIELI DRISCUITE
0 0.00
19| cE15p13 GLAF DIN PVC-INT. 3,20
Liste: g M
0 0.00
20]RrRPC313B1 REP.TENC.INT.IN JURUL TOC,SI 28.10
Liste: 0| PERV. CU MORT.VAR CIW.MARCA 10-T M
0|Cu SPALETIX;DREPTI INTRE 15-25CM
0fLar * 0.28
21[ cCn15All VOPSIREA LEMNARIEI CU SOLUTII 309.24
Liste: O|ANTISEPTICE, IGNIFUGE , ANTIFUNG, MP
0
0 0.00
22| RPCR40ALZ BAITUIREA LEMNARIEI CU BAXT DAT 309.24
Liste: g DE DOUA ORI HP
0.00
23| CHDBGL VOPSITORII PE TIMPLARIE DE 309.24
Liste: OJLEMN, EXECUTATE CU 2STRATURL LAC HP
0]ALCHIDIC INCOLOR, LA
0{us1, FERESTRE, OBLOANE 0.00
24| CKZ0D6.**3 |TAVANE SUSPENDATE DIN 2 PLACI 75.35
Liste: D[GLPS CARTON REZISTENT LA FOC MP
0[45"PE STRUCTURA METALICA
0 0.00
251 CE18cla2 | PODINA IN POD EXECUTATA DIN PLACI| 75.35% | i




LISTA DE CANTITATI-CONSTRUL‘FII-ARHITIECTURA

Liste 0|DE 0SB 12 MM MP
0
0.75]
26] CE18al ASTEREALA EXECUTATA DIN SCINDURI 125.00
Liste: O[DIN RASINOASE MP
0
0 1.2%
27| CEOLAL INVELITCARE DIN TIGLA PROFILATA 119.73
Liste: 1|DIN ARGILA ARSA MP
a
0
281 CEl4Cl4 PARAZAPEZI DIN MAT.SPEC, 22.00
Liste: 0
0
0 0.00
29|RPCI29AL4 SORT DE TABLA MULTISTRAT 16.20
Liste: 0 MP
0
0 0.00
30 CE19\1 PAZII LA STREASINA SAU FRONTOANE 30.60
Liste: é DIN SCINDURI GELUITE PROFILAT M
0 0.30
31|RPCHL3BL STREASINA INFUND.DIN SCING,DE 17.60
Liste: 0| RASIN.FALT.SI GELUIT SCIND MP
0] BATUT , LONGIT.CU
0{ CONSOL . APARENT.GEL.SI PRO.* 0.70
32| RPCR40AL2Z BATTUIREA LEMNARIEI CU BAIT DAT 29.85
Liste: 8 DE DOUA ORI MP
0 0.00
33] _CND9GL VOPSITORIT PE TIMPLARIE DE 29.85
Liste: O LEMN, EXECUTATE CU 2STRATURI LAC MP
0]ALCHIDIC INCOLOR,LA
0fuS1, FERESTRE, OBLOANE 0.00
..34| «cCE13A1512 |3IGHEABURI DIN TABLA MULTISTRAT DE 30.60
£ Liste: 0| SECTIUNE PATRATA 12X12 CH
35] CEl4Als12 |BURLAME DIN TABLA MULTISTRAT DE
Liste: g SECTIUNE PATRATA 12X1Z CM
0 0.00
36| cr0lalp PLASA FIBRA STICLA 51 MASA DE 161.30
Liste: 0| sPACLU MP
¢
0.00
37| CF09B12P TENCUIELI EXT.-DECORATIVA 175.00
Liste: 0 MP
0
0 0.00
38| CKO9All GLAFURI DIN PYC~EXT 3.20
Liste: o] M
¢
0 0.00
39] CK14G14 USI PVC CU GEAM TERMOPAN SI 10.16
Liste: Q{BARTERA TERM. INCLUSIV MP
0Q|ACCESORIILE
0 0.60
40| CK11F13 FERESTRE EXT.DIN PVC CU BARIERA 4.80
Liste: 9| TERM.SI GEAM TERMOPAN CONFORM MP
O|DETALXI
0 0.00
41 cL23B13 GRILAJE METALICE GATA 4.80
Liste: 1|CONFECTIONATE DIN PANOURI HP
0| FINISATE LA CURTE DE LUMINA
P 0 0.09
{21 cio1an1 ORNAMENTE GRELE-MONTAZ 15.20
Liste: 0 M
0
0 0.00
4314019217 ORNAMENT DIN LEMN EXTERIOR 15.20
Liste: 0 MP
0
0 5.77
4413002396 PROFILE DIN POLIURETAN DUR 15.20
Liste: 3 PT. FATADE M
0 0.00
45| CK1BA11*5 |BALUSTRADA DIN LEMN ACHIZITIONATA 4.00
Liste: Q|La GATA CONF.DETALII M
0
0 0.00
46| TEOBAL PLASA DE ARMATURA SUDATA TIP STHB 16.15
Liste: g D=4MM OCHIURILE 1Q0X100 MM MP
0 0.00
47| cr0O6A1 TENCUIELI EXTERIDARE 16.15
Liste: -69|DBISNUITE,DRISCUITE PE ZIDURI,IN MP
0| GROSIME MEDIE DE 2,5CH
V] 0.16
48|2101470 MOATAR M 25-T 0.40
Liste: 0 MC
0
0 0.94
49| CI02AL FINISAJE SPECIALE CU PLACAJ 25.00
Liste: ~9|MARMURA, TRAVERTIN, PIATRA PLACI SI| MP
0| STRAIFURI <5CMGROSIME
V] 1.50
50|2202119 PLACA PIATRA NATURALA 25.50
Liste: ?) MP
0 1.27
51| CIO3EL ELEMENTE LINIARE DIN 36.80
Liste: -9 |MARMURA, TRAVERTIN, PIATRA~BAGHETE M
0
) 0.36







FORMULAR F3

0BI

ECTIV:

LISTA DE CANTITATI-INSTALATII ELECTRICE

LISTA CU CANTITATI DE LUCRARI

BENEFICTAR: COMUNA BUDESTI

PROIECTANT:
CATEGORIA OE LUCRARI:

S.C.

2 GMG CONSTRUCT S.R.L.
OBIECT 1 -CAPELA MORTUARA-INSTALATILI ELECTRICE

CONSTRUIRE CAPELA P, IN SATUL BUDESTI-FANATE, COMUNA BUDESTI, JUDETUL BISTRITA-NASAUD

NrCrt | Cod | penumire |cant / UM | Material | Manopera| Utilaj | Transport i Pret tetal
1| EA02a13 TUB IZOLANT DE PROTECTIE,ETANS 350.00
Liste: 0| IPEY-PVC MONTAT INGROPAT CU
0| D=16MM4
0 0.00
2| EAQLE2% TUB IZOLANT IP-METALIC MONTAT 120.00
Liste: 0]APARENT PE DIBLURI MAT.PLASTIC CU
0§D=16MM
0.00
3| _EAD2A13 TUB IZOLANT DE PROTECTIE,ETANS 280.00
Liste: 0| IPEY~PVC MONTAT INGROPAT CU
(| D=16MM
o 0.00
4| EAL6D13 DOZA DERIVATIE PATRATA PT CABLURI 10.00
Liste: % $AU TEVI DE INSTALATII BUC
0.00
51 EAl7811 DOZA DE APARAT 12.00
Liste: 0 aUC
0
0 Q.00
6| EBO2AL CONDUCTA CUPRU CU IZOLATEE 1050.00
Liste: -119 | INTRODUSA TN TUBURI DE M
0| PROTECTIE, CONDUCTA AVIND
0{SECTIUNEA < 4 MMP 0.00
7]4826880 CONDUCTOR  FY 1x1,5 1081.50
Liste: g MMP M
0 0.00
H 8| EBO2AL CONDUCTA CUPRU €U IZOLATIE 840,00
Liste:  -119|INTRODUSA IN TUBURI DE H
0| PROTECTIE,CONDUCTA AVIND
0| SECTTUNEA < 4 MHP 0.00
94826892 CONDUCTOR  FY 1x2,5 865.20
Liste: OfmMmP M
Q.00
10|  ECOZB1 CABLU ENERGIE MONTAT SCOABE 80.00
Liste: -1267|BACH.DIRECT PE ZID PE_DIBLURT
O|LEMN,CONDUCTE 16 SAU Z5MMP
4] 0.00
114803008 CABLU EMERGIE CYABY 5X4 MMP 82.40
Liste:
0.00
12|  EDO1D1 INTRERUPATCR MANUAL APARENT 2.00
Liste: -34|DIBLURI LEMN UNIPOLAR BUC
0| CONSTR. NCRMALA DIN BACHELITA SAU
0| CONSTR.ETANSE 0.00
13|5501516 INTRERUPTOR MANUAL UNIPOLAR 2.00
Liste: BUC
0.08
14] €D03El COMUTATOR UNIPOLAR PENTRU SCARA 1.00
Liste: -57{ (DE CAPAT SAU CRUCE)} HMONTAT BUC
0| INGROPAT EXCLUSIV DOZA APARAT
0 0.00
15|5502560 INTRERUP,MANUAL DE TIP CAP SCARA 4.00
Liste: 8 UNIPOLAR CONSTR.NORMAL BUC
16| EDOBAL PRIZA MONTATA INGROPAT 6.00
Liste: ~23{CONSTR,NORMALA IMPERMEABILA SAU 8uC
D} NORMALA CU CONTACT PROTECTIE
0 0.00
1715536133 PRIZA BIPOLARA DUBLA NORMALA CU 6.00
Liste: g CONTACT DE PROTECTIE BUC
¢.00
18| EE12el CORP DE ILUMINAT PTR. LAMPI 2.00
Liste:  ~112|FLUQRESCENTE TUBULARE HEETANS BUC
O|MONTAT PE CONSTRUCTII {CONSOLE)
0iMETALICE 0.00
1915105726 CORP ILUMINAT EXT,,SENZOR 7.00
Liste: 8 PREZENTA 18W auc
0 0.07
20| EE12E1 CORP DE ILUMINAT PTR. LAHPE 7.00
Liste; -112| FLUCRESCENTE TUBULARE HEETANS BUC
0|MONTAT PE CONSTRUCTII {CONSOLE)
0|METALICE 0.00
21]0014154 CORP DE ILUMINAT SUSPENDAT 7.00
Liste: g BUC
0 0.00
22| EEO5AL APLICA SIMPLA,CBL.DR.GLOB 2.00
Lista! —115 ST.OPAL.TAV.PER.DIB,LEMN BUC
0 ¢.00
2316310067 APLICA DE TAVAN ETANSA 75 W,IP44 2.00
Liste: g BUC
0 0,02
24] EELOK1 CORP DE ILUMINAT SPECIAL,MONDBLOC 2.00
Liste: ~112{PT.YILUM,SIG.CU ACUMULATOR DIBLURL| BUC
O|METAL.
0 0.02
25|5105790 |CORP.IL.SIG.CU AUTON DE 2.00] i
Liste: 0| FUNCTION.2H PT.MARCARE CAI IESI BUC |
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OBIECTIV:
BENEFICIAR:

LISTA DE MATERIALE

LISTA DE MATERIALE

CONSTRUIRE CAPELA P, IN SATUL BUDESTI-FANATE, COMUNA BUDESTI, IUDETUL BISTRITA-NASAUD

COMUNA BUDESTI

PROIECTANT: S.C. 2 GMG CONSTRUCT 5.R.L.
CATEGORIA DE LUCRARI:

OBIECT 1 -TERASAMENTE

OBIECT 1 -CAPELA MORTUARA-REZISTENTA
OBIECT 1 ~CAPELA MORTUARA-ARHITECTURA
OBIECT 1 -INSTALATII ELECTRICE

MONTA} UTILAJE

ASIGURAREA UTILITATILOR

AMENAJARI PENTRU PROTECTIA MECIULUI
ORGANIZARE DE SANTIER

Page 1

.Nrcrti Cod | Dehumire i UM cantitate | pret unitar | Pret total
1 |4902000{ADAPTOR CAPTATOR COBORARE BUC 1.0000 0.00 0.00
2 |6110510{ADEZIV PTR LIPIT P.V.C. KG 1.8900 0.00 0.00
3 |5904809|ALTAI DE LIPIT STANIU-PLUMB kG 1.7310 0.00 0.00

MARCA LP 30G
4 |5904782|ALIAY DE LIPIT STANIU-PLUMB KG 0.1890 0.00 0,00
MARCA LP 60
5 |5904770|ALIAT DE LIPIT STANIU-PLUMB LP30 |KG 1.1973 0.00 0.00
6 |6202818|APA INOUSTRIALA PENTRU MORTARE MC 27,6600 0.00 0.00
I BETOANE DELA RETEA
7 [6202806|APA INDUSTRIALA MC 16.6289 0.00 0.00
PT. LUCR . DRUMURI-TERASAMENTE IN
CISTERNE
8 |6310067]APLICA DE TAVAN ETANSA 75 W,IP44 |BUC 2.0000 0.00 0.00
9 |3001615|BAIT KG 74.0340 0.00 0.00
10 |2200393|BALAST NESPALAT DE RIU 0-70 MC 47.6024 0.00 0.00
MM
11 |630638%|BALUSTRADA CONFORM SPECIFICATII |M 4.0000 0.00 0.00
SI DETALII LIVRA.+MONT
12 |6621466|BANDA ADEZIVA BUC 5.5100 0.00 0.00
13 13700285|8ANDA DE ETANSARE ML 3.9600 0.00 0.00
14 $3701215|BANDA DIN OTEL LAM.CALD 5908 4 JKG 10.2000 0.00 0.00
X 20 oL37-1K
15 13701265|BANDA DIN OTEL LAM.CALD S908 4 {KG 24,3000 Q.00 0.00
X 25 0L37-1N
16 |3701411)|BANDA DIN OTEL LAM.CALD 5908 4 (KG 58,5000 Q.00 0.00
X 40  0OL37-1IN
17 |6621533{BANDA TZOLATCARE DIN PINZA M 17.9200 0.00 0.00
CAUC.TIP PC 10Mx20MM 5 3658
18 |3536701iBARA ALAMA DREPT  TRASA HA 35 |KG 3.0000 0.00 0.00
X 20 CUZN39PBZ 5 389
19 |7304962{ BARIEA LINIARA DE FUM -EMITATOR |BUC 5.0150 0.00 0.00
20 |6200535 BgyiguA DE EXTRACTIESTIP L 0,0100 0.00 0.00
21 |G200573|BENZINA AUTO NEETILATA TIP CO/R L 3.7800 0.00 0.00
75 HORMALA s 176
22 [2100969|BETON DE CIMENT B 250 STAS MC 129.0300 0.00 0.00
3622-BC20-C16/20
23 |2600220 BITUM7§I DRUMURI TIP D 180/200 KG 21.9300 0.00 0.00
STAS
24 | 2800064 |BLOC ZID NEARMAT BCA GANS0/ 650  [MC 32.6625 0.00 Q.00
VRAC $10833
25 |5893438|BOLT CONSTR.GENOFIX INEL VENT.B |BUC 20,0000 0.00 0.00¢
oLc4s 0=20 * 50
26 |28G0325|BORDURA BETON PT TROTUARE 11.0550 0.00 0.00
750%150xX100 B2 s 113¢
27 |0000011|BUTANDRUGT PREFABRICATI BUC 16.0000 0.00 0.00
28 |7306661|BUMBAC DE STERS KG 0.64C0 0.00 0.00
29 0000053 | BURLAN TABLA VOPSITA ML 26.4000 0.00 0.00
30 {0000009|CABINE GR.SANITARE INCL.USI L+M |BUC 1.0000 0.00 0.00
£ 31 14803008 |CABLU ENERGIE CYAHY  5X4 MMP  |M 82.4000 0.00 0.00
: 32 | 7358913 |CAPACE DIN AL STALPI BUC 37.0000 Q.00 0.00
33 | 2600983 |CART BIT STR ACOP NISIP HP 16.1560 0.00 0.00
CA400 130CMX10M S 138
34 |7308308|CARTON OND.TIPZ DIN HIRT MP 0.1200 0.00 0.00
AMBAL.TIP P 320G/MP,SULURL 1M
35 |7308499iCARTUS PISTOL IMPLINTAT BOLTURI |BUC 20,0000 0.00 0.00
CALIBRU 6,3 MM UMC
36 |6102197CHIT DE CUTIT CUPTOR C 895 -7 KG 9.1534 0.00 0.00
37 |2100385;CIMENT DE FURNAL (CU ADAOSURI KG 125.2875 0.00 0.00
F 25 SACI S HI1S0
38 2100402 CIMENT METALURGIC CU ADAOSURI KG 383.2070 .00 0.00
30 sacr s 1500
39 |2100024 CIMERT PORTILAND KG 11,2200 0.00 0.00
P 40 SACT 5 388
40 |2100206|CIMENT PORTLAND ALB TIP 1 75% kG 13.6800 0.00 0.00
ALB PA 25 SACI S 7055
41 |7309326|CIRPE DE STERS,DIN BUMBAC DE KG 0.1880 0.00 Q.00
ORICE CULOARE
42 2303195 COAMA MARE 380x250x%20 CcALL TIP |BUC 41,9055 0,00 g.00
43 |5218%01 COLIER STRANGERE INOX CU SURUB BUC 5.0000 0.00 0.00
32-50 PE CATARG
44 |52189%3|COLIER STRANGERE INOX CU SURUB BUC 6.0000 0,00 0.00
40-60 PE CATARG
45 |4826880 CO?DUCTOR FY 1x M 1081. 5000 0.00 0.00
13 MMP
46 14826892 gogDUCTOR FY 1x M 865.2000 0.00 0.00
,5 HEP
47 {6309886|CONFECTIT METALICE INGLOBATE 1IN |KG 0.3100 0.00 0.00
BETON
48 | 6309848 |CONFECTII METALICE PT.LUCRARI DE |KG 2.4000 0.00 0.00
L INII,STATII ELECTRICE
49 |3500295 |CORNIER ARIPI EG.LaM CALD 5 424 |KG 9.2000 0.00 0.00
40x 40X 4 OL37-1n
50 |[0014154|CORP DE ILUMINAT SUSPENDAT BUC 7.0000 0.00 0.00
51 |5105726|CORP ILUMINAT EXT,,SENZGR BUC 7.0000 0.00 0.00
PREZENTA 18w
52 |510579G|CORP. IL.SIG.CU AUTON DE BUC 2.0000 0.00 0.00
FUNCTION.2H PT.MARCARE CAI IESI
53 |4117813|COTURI PANTZER FONTA FILET BUC 157.5000 0.00 0.00
ST.TUB IPE DN. 16 MM
54 |6829070{CUIE -PIROANE PT.LEMN 20-L=30 CM |BUC 13.4400 0.00 0,00
55 |5886851iCUIE CU CAP CONIC TIP Al KG 10.2500 0.00 0.00
2,5 X 60 oL34 S 2111




D,

56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
17
78

79

80
Bl
82
83
B4
85
B6
87
88
89
90
91
92
93
94
935
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120

121
122

5886942
5887893
6715217
7312440
5405528
6313291
6313306
6719275
6719251
7317232
6109171
6109444
6719093
73149321
7318987
7319230
7319280
7318307
2917673
2904406
2918639
5900712
5900839
590134¢
5900358
6108373
6307137
00000C6
5904299
0000042
8000492
7322940
6606923
0000014
0000032
3000788
5106263
6306298
2908749
6100797
6001630
6001654
5502560
5501516
2100830
0000052
3034765
6105723
2918768
2900565
7327483
2901167
3003015
7329883
0090090
2101169
2101470
6427145
6200951
2204375
6713568
2200496
2200513
2200525
5891325

4019217
2000030

CUIE CU CAP CONEC TIP Al 3
X 70 oL34 5 2111
CUTE CU CAP PLAT TiP B

0 X 30 5 2111
CURBA PVC TIP BERGMAN 90 GR.
oN 16 NII 5795
CUTIE Cb ECLTSA DE SEPARATLE
SIMBOL CES.
DESCARCATOR DE SUPRATENSTIUME
ODST, I MAX=20KA
DIBLU METALIC CU AUTGFREZARE
PT.SURUB M & ASIM BAUMIT
DIBLU METALIC MBX30 REZ.FOC

DISLYU PYC
DIBLU PYC 8 X40 MM CU HOLSURUB
5%35

DICLORETAN
cs. 17/73
DILUANT

DILUANT RASINI ALCHIDICE D
065-12

DISTANTIER DIN M.PLASTI.PT
POZ,ARM,IN BETON PT GRINZI
DOZA 4 MCDULE 5S04E

DOZA DE DERIVATIE PT.CABLURT SAU
TEVI INST.INGRQPAT

DOZE PANTZER DIN FONTA FILET
SPECIAL TUE.IPE O.16MM

DOZE PT.APARATE PT.TUBURE
IZOLANTE USOR PROTEJATE ~AIP
DOZE RAMIF.PT.TUB,PROTEJ.TIP,
PATRAT SIHB.RIPP MAR.29

DULAP FAG LUNG TIVIT CLS C
GR=50MM LUNG=2,00M 5 8689
DULAP RASINGS TIVIT CLASA A
GR=48MM LUNG=3,50M S 942
DULAPY FAG IMPREGNATI BALOTATI
LUNG=1,8- 5M CL A

ELECTROD SUD.OL.NEALIAT S
1125/2 E44C

ELECTROD SUD.OL.NEALIAT $
1125/2 £48T SUPEREXTRA 4
ELECTROD SUD,OL.SLAB ALIAT 5
1325/2 E508

ELECTROZI SUD.OL S. 7240 69
£42.26.13/BG.22FE D=2, 50MM
EMAIL GRI

E.825-8 NTR 1703-80
FEREASTRA PVC CU GEAM TERMOPAN

FIXATIV ACRILIC

FLUX(PASTA DECAPANTA)PT,LIPIREA
COSITORULUI NID 270-B1%
FOLIE ANTICONDENS

FOLIE HIDROIZOLAMTA DIN PVYC
0.84M (MP)
FUIOR CINEPA

GARD IMPREJMUIRE L+M

GIPS-CARTON- PERETT PE STR.MET
CU TERMOIZ.

GIPS-CARTON-

FAVANE (INCL, STR.MET) FARA VATA
GLAFURL DIMN PVC

GLOB OPAC CU FILET 160 W

GRILAJ PT.GOL ASCENSOR CTEL
PROF.CU PLASA SIRMA ZN
GRINZI RASIN.CU 4 FETE PLANE
GROS=10/12-35/35 L=4-6M
GRUND MINIU ANTICOROZIV
G.355-3 NTR  1703-80
HIRTLIE SLEF.USC.STICLA FOI
23X30 GR 10 51581
HIRTIE SLEF USC,STICLA FOI
23X30 GR 16 51581
INTRERUP MANUAL DE TIP CAP SCARA
UNIPOLAR CONSTR.NORMAL
INTRERUPTOR MANUAL UNIPOLAR

IPSOS PT CONSTRUCTII TiP A SACI
S 545/L
JGHEAB DIK TABLA MULTISTRAT

KET DE EMERGENTA CU FUNCTIONARE
2H

LAC DE BAZA

L.005-5 NTR 1703-80
LATURQAIE DIN FAG LUNGIME 1-3H
CL CALIT UNICA

LEMN PT,SARPANTA CONF.PROIECT

LIGNOL INEUM

MANELE  D=7-11CM L=2-6M
RASINOASE  S.1040
MASA DE SPACLU

MATERIAL TEXTIL NETESUT FILTR
SINTET NETESIN LAT 1,5M
MEMBRANE HIDRQIZ. TERMDSUDABILE
STR 1-SBS BETUFIX

MORTAR DE ZIDARIE M 25

MORTAR M 25-T

MORTAR H.100-T CU ADAOS DE
APASTOP

MOTORINA PT.MOTOR DIESEL_LD
IARNA VARA s 240
MOZAIC DIN MARMURA ALBA SACI
G= 0,5¢ 1,0MM

MUFA PVC NEPLAST.XIMBIN.PRIN
LIP.PN 10 DN 16 5 7176

NISIP SORTAT NESPALAT DE RIU SI
LACURE 0,0-1,0 MM

NISIP SORTAT NESPALAT DE RIU ST
LACURT 0,0-3,0 ™M

NISIP SORTAT NESPALAT DE RIU SI
LACURI 0,0-7 MM

ORGANE DE ASAMBLARE
ZINC.ELECTRO.PT.STILP LEA 400KV

sC
ORNAMENT DIN LEMN EXTERIOR
OTEL BETON PROFIL NETED 0B37

BUC
BUC
BuC
BUC
BUC
KG
KG
XG
BUC
BUC
BUC
BUC
BUC
BUC
MC
MC
MC
KG
KG
KG
KG
KG
MP

KG
Mp
MP
KG
ML
MP
Mp

BUC
MP
MC
KG
BUC
BUC
BUC
BUC
KG
ML
BUC
KG

MC
KG
MC
KG

MP
MC
MC
MC
KG
KG
BUC
MC
MC
MC
KG

MP
KG

EST.
75, 6626

1.1973
24.0000
2.0000
1.0000
9B1.6000
4.0000
100.5000
140.0000
1.8900
3.7017
40.8670
2085.6119
18.0000
10.0000
94.5000
6.0000
12.0000
0.4500
0.8451
0.2516
3.0600
0.0465
0.1085
0.0500
5.9500
4.8000
2.3595
0.0000
88.3300
113.9250
0.0320
77.0000
53.5500
158.2350
6.4000
2.0240
4.8000
7.1925
3.6400
92.5425
7.0000
4.0000
2.0000
814.6300
33.6600
3.0000
92.5425
29.8000
1.3800
3.4250
0.1445
1546.2500
78.9880
12.6000
6.7000
3.3000
1.0000
30.6000
11,6940
18.0000
0.9082
1.2856
13.1917
9.5000

15.2000

A DE MATERIALE
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
Q.00
0.00
0.00
0.00
0.00
.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
Q.00
0.00
0.00
0.00
0.00
Q.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.060
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00

26.0700

0.00
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G.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
G.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00




P

123
124
125
126
127
128

130
131
132
133
134
135
136

137
138
139
140
141
142
143
144

146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159

170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184

185
186
187

2000092
2000573
3435828
3400201
5904512
7201055

2928361
2928347
3001017
2947410
2948098
2201799
7333925
65001965

5842972
5840405
5840558
5840601
5841021
5841045
5841069
2025412
2202119
2700226
2602840
2607864
2927135
6311683
7334668
2004244
2004232
2001371
2001034
2700276
7335349
5536133
0000001
3519791
3002023
3002396
2918782
5881198
5883043
5883067
5883263
5882104
5882257
5882295
2903830
2903878
2903995
7344376
6311528
7204435
2905955
3803128
3803166
3805279
3805293
3805372
3805449
3000996

6302266
7346788
5819963

STAS 438 D= GMM

QYEL BETON PROFIL NETED QB37
STAS 438 D= 8HMM

OTEL HETON PROFIL PERIODIC PC
52 S 438 D=16MM

OTEL LAT LAM,CALD 5 395 OL37-1N
LT= 40 X

OTEL ROTUND LAMINAT LA CALD S
333 0OL37-1N p= 12

OXIGEN TEHNIC GAZOS IMBUTELIAT
STAS 2031 cL A
P.ARB , RASIN. THUIA
OCCIDENTALISGLOBOSA CAL.1 h=
BOCH

PANOU COFRAJ ASTEREALA SCIND.
RAS.SCURTE SUBSCURTE

PANOU DE COFRA) TIP P FAG G 15MM
PT PERETE

PARAZAPEZL

PAVELE 6 CM

PERVAZURI BAGHETE PT.USI

CHER.RASIN. 32/19 MM,

PIATRA SPARTA PT DRUMURI
R.METAMORFICE 25-40 MM.
PINZA DE SAC DIN FIRE DE CINEPA
DE 0,70 M LATIME

PINZA

PT.SLEF, USC.CAR.SIL.NEA.23X30 GR
40 FOI 51582

PIULITA HEXAG. 5PREC
$6218 0L37 M
PIULIYE HEXAG.GROSOLANE AH
GR. 5 5 922
PIULXTE HEXAG.GRUSOLANE A M
GR. § 922
PIULITE HEXAG,GROSOLANE AM
0 GR, 5 5 922
PIULITE PATRATE M
10 GR. 6 926
PIULITE PATRATE M
2 GR. & s 926
PIULITE PATRATE
16 GR. 6 5 926
PLACA PFL DURE STANDARD CALII

1FN 1830x1700x6,0  S6986
PLACA PIATRA NATURALA

PLACA POLESTIREN DE 3 CM
EXPANDAT
PLACA POLISTIREW EXPANDAT 10 CHM

PLACA VATA MIN DE 10CH CASERATA
PLACI 058 15 MM

PLACUTE METALICE

PLASA FIBRA DE STICLA

PLASA SUDATA PT,B.A.DIN OL 37
TIP 1066-126 5438/3-80
PLASE SUDATE 8 x 100/ BX100

PLASE SUDATE 4X100/4x100
PLASE SUDATE 8x100/8x100
POLISTIREN EXTRUDAT 10 cM

PRELUCRARE CHERESTEA LA MASINIDE
TIMPLARKE

PRIZA BIPOLARA DUBLA NORMALA CU
CONTACT DE PROTECTIE

PROCURARE MATERIAL

PROFIL AL.

PROFIL DE COLT CU PLASA
PT.EXTERIQOR

PROFILE DIN PCLIURETAN DUR
PT.FATADE

RIGLE FAG NEABURITE CL.A G
80/80-90/90MM L=1,80-2,50M
SAIBA GROS.PLATA PT.MET
oL34 5 1388

SALBA PLATA PENTRU LEMN
oL34 S 7565

$AIBA PLATA PENTRU LEMN
oL34 5 7565

SAIBA PLATA PENTRU LEMN
0oL34 s 7565

A 11
A
B
SAIBA PREC.PLATA PT.MET A
S 5200
A
A

14
20

oL34

SAIBA PREC.PLAYTA PT.MET
oL34 s 5200
SAIBA PREC.PLATA PT.MET
oL34 S 5200
SCIND RASIN LUNGA TIv CLS €
GR=24MM L=3,00M S 942

SCIND RASIN LUNGA TIV CLS
GR=24MM L=5,00M 5 942

SCIND RASIN LUNGA TIV CLS
GR=24MM L=4,00M S 942

SCOABE DEN RASINI FENOL
FORMALDEHIDICE (BACHELITA)
SCOABE OTEL PT.CONSTR.DIN
LEMN . LAT, 65-90MM, L, 200-300MM
SEMINTE DE PLANTE-GRAMINEE
PERENE {PM)

SIPCI RASIN.CL IfII GROS
18/24-24/48MM L=1,50-2,75M
SIRMA MOALE ORISNUITA D= 1,12
oL3z2 S 889

SIAMA MOALE OBISNUITA D= 1,5
oL32 s 889

SIRMA MOALE ZINCATA D= 0,8
oL32 s B89

SIRMA MDALE ZINCATA D=1
oL32 5 889

SIRMA MCALE ZINCATA D= 1,8 Mu
0L32 89

SIAMA MOALE ZEWCATA D= 4

oL32 889

SOLUTIE
ANTISEPTECA, IGNEFUGA , ANTIFUNGICA
,ANTICARIE

STILPI METAL

18
22

T XT Xz T F X

Q n

SUPORT CENTURA LEGARE LA

PAMINT 40x4 SIMBOL $-478

SURUB CAP HEXAGONAL GROSOLAN M
6X 25 GR. 4.8 5

KG
KG
KGa
XG
MC
BUC

MP

MP

MP

KG
HP

BUC

BUC
BUC
BUC
BUC
BUC
BUC
BUC

MP
MP
HMP
MP
MP
BUC
MP
BUC
KG
KG
KG

MP

BUC
BUC
ML
ML

MC
BUC
XG
KG
KG
KG
KG
KG
MC

MC
BUC
KG
KG
MC
KG
KG
KG
KG
KG
G

KG
BUC

BUC

LYSTA DE MATERIALE

983.8915 0.00
4307.9833 0.00
0.2000 0.00
10.9800 0.00
0.3100 0.00
20.0000 0.00
19.0177 0.00
7.1750 0.00
22.0000 0.00
66.9500 0.00
165.5120 0.00
5414, 4000 0.00
6.0000 0,00
31.5000 0.00
20.0000 g.00
60.1400 0.00
4.0000 0.00
0.7750 0.00
61,9500 0.00
460.0000 0.00
230.0000 0.00
0.0314 0.00
63.0400 0.00
28.3810 0.00
162.9100 0.00
163.8200 0.00
79,1175 0.00
115.0000 0.00
191.4800 0.00
1.2920 0.00
595.0000 0.00
71.7000 0.00
1071.3000 0.00
56.5600 0.00
2.9208 0.00
5.0000 0.00
9689.3500 0.00
102.0000 0.00
30.9100 0.00
15.2000 0.00
1.6100 0.00
2.9400 0.00
1.0325 0.00
15.8700 0.00
15.0650 0.00
0.0572 .00
0.0430 0.00
0.0108 0.00
1.6203 0.00
3.1250 0.00
0.7845 0.00
242.4000 0.00
40,6950 0.00
9.5040 0,00
0.5068 0.00
54.6328 0.00
0.2422 0.00
5.6700 0.00
19.2648 0.00
1.2600 0.00
37.6000 0.00
123.6960 0.00
155.0000 0.00
63,0000 .00
200.9400 0.00

Page 3

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0,00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

. 0.00

0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0,00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0,00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00
0.00

0.00
0.00
0.00
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1. DATE GENERALE
1.1. Denumirea obiectivului

CAPELAP.

1.2. Descrierea obiectivului studiat

Obiectivul investigat in cadrul acestui studiu are forma dreptunghiulard cu
dezvoltare pe directia generala NV — SE, o suprafata totala de cca. 80 m? (medie 10
x 8 m), inregistrénd o descrestere a cotei pe directie (estimata vizual) corespunzator
unui unghi mediu de 4 - 6° urmare a dispunerii obiectivului pe zona de trecere de la
terasa inferioard la lunca vaii.

Constructia propusa cu o suprafatd de cca. 56 m? (medie 8 x 7 m), se va
dispune in flancul NV ic3, Forajuf executat face referire stricta la o suprafata circulara
cu raza de 20 m.

1.3. Beneficiar

COMUNA BUDESTL
1.4. Faza si scopul cercetarii

Studiul a fost solicitat in vederea intocmirii D.T.A.C.
1.5. Date de tema

Componentele investigarii terenului de fundare, facute de proiectant, la acest
moment sunt:

- precizarea suprafetei construite $i a regimului de Tnaitime;

- acordul privind volumul de lucrdri necesare investigaril terenuiui de

fundare, un foraj pentru evidentierea coloanei litologice locale;

. vizitarea obiectivului, stabilirea locatiei constructiei si a lucrarilor de

cercetare pe baza planului de situatie, Tn prezenta beneficiarului.
1.8. Geologia si geomorfologia zonei

Geologic, perimetrul este situat in zona central — nordica a unitatii geologice
structurale Depresiunea Transilvaniei, depresiune care s-a format si a evoluat ca
atare pe un fundament rigid, incepand din Paleogen.

Depozitele care formeazid umplutura Depresiunii Transilvaniei apartin

Paleogenului si Neogenuiui. Intr-o prima etapa, care a durat pana in Miocenul
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inferior, spatiul transilvan, Tn cea mai mare parte, se identificd cu platforma
epicontinentald a fundamentului cristalin de la marginea nord-vesticd a bazinului. in
asemenea conditii au luat nagtere depozite de self. fntr-o a doua etapa, incepand din
Badenian, partea central - esticd a Depresiunii Transilvaniei a fost supusd unei
subsidente accentuate si a fost umplutéd cu depozite de molasa.

in Paleogen, fundamentul depresiunii a fost afectat de migcéri de basculare
care, in suita sedimentara se reflectd in alternanta pe verticala a depozitelor de
facies continental - lacustru cu depozite de facies marin, suplimentar apare si o
schimbare lateral# de facies, depozitele inaintand spre vest sub forma a doua golfuri,
unul in regiunea Cluj - Huedin si altut In regiunea Somesului, intre localitatile Jibou si
lleanda Mare cu deosebiri litofaciale.

e Eocenul include depozite continental - lagunare si marine, reprezentate
prin: argile, gipsuri, marne, calcare, gresii, ..., cu o fauna bogata.

e Oligocenul include depozite marine de facies salmastru si depozite
continentale reprezentate prin: nisipuri, calcare grezoase, calcare
coraligene, argile si conglomerate, cu o fauné bogata.

Néogenul este reprezentat prin Miocen si baza Pleistocenului.

e Miocenul acoperd o buna parte din Depresiunea Transilvaniei, fiind
reprezentat in intregime, astfel:

Acvitnianul - caracter regresiv, find reprezentat prin stratele de Sinmihai —
argile rosii, gresii $i cérbuni.

Burdigalianul — marcheaz3 o importanté transgresiune, fiind reprezentat prin:
nisipuri, gresii, conglomerate si depozite mamoase,

Helvetianul — regresiv, include depozite de molasd - conglomerate, gresii,
nisipuri — stratele de Hida.

Badenianul marcheaza inceputul unui nou ciclu de sedimentare in evolutia
Depresiunii Transilvaniei, in conditii de acumulare similare cu cele de la exteriorul
Carpatilor si este reprezentat de marne cenusii $i argile.

Sarmatianul urmeazd in continuitate de sedimentare peste Badenian si
prezintd o litologie relativ monotond, incluzand marne, argile, nisipuri cu intercalatii
de tufuri de Ghirig si Hadareni. Incepand cu Besarabianul superior se dezvolta

faciesul panonic, ce acopera regiunea dintre raul Mures i raul Hartibaciu, depozite
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care incheie suita formatiunilor Depresiunii Transilvaniei, reprezentate prin nisipuri i

argile.

in zona cursurilor de apa depozitele formatiunilor vechi, sunt acoperite de
acumulari de nisip si pietris, de varsta cuaternara.

in spatiul transilvan luat ca ansamblu structural se distinge o tectonica a
fundamentului cristalin si o tectonicd a depresiunii propriuzise. Fundamentul se
caracterizeaza printr-o tectonica casantd, de blocuri denivelate pe verticald unele fata
de altele. Astfel, cercetdrile geofizice partial verificate prin foraje, au pus in evidenta
compartimentele ridicate considerate a fi de tip horst, separate prin blocuri afundate
de tip graben.

Formatiunile depresiunii nu au suferit migcari tectonice, incét ele nu prezinta
deformari importante. Depozitele Miocenului superior care ocupa centrul Depresiunii
sunt implicate intr-o tectonicd de cute diapire si domuri. Aceste structuri sunt
determinate de modul de comportare a sarii. Sub presiunea litostatica sarea a migrat
din centru spre zonele marginale, unde a strapuns diapir formatiunile superioare si a
dat nastere cutelor diapire care se esaloneazé pe mai multe aliniamente din care cel
mai apropiat este - Ocna Dejului-Sic-Cojocna- Turda-Ocna Muresului.

Grosimea mare a depozitelor sedimentare denot& o coboréare lunga si lenta a
funduiui bazinului de sedimentare.

Geologia amplasamentului este caracterizatd zonal de prezenta depozitelor
specifice faciesurilor marine, macro-facies de micé adancime, cu grad de diagenizare
mediu, de varsta Sarmatian mediu Volhinian — Besarabian inferior, reprezentat prin
marne, argile, nisipuri cu intercalatii de tufuri de Ghirig gi Hadareni. Local apar
depozite mai noi de varstd Pleistocen, cu grosimi variabile, specifice faciesurilor
continentale: macro-faciesul proluvial, cu grad de diagenizare necoeziv, reprezentat
prin argild prafoas4 cu nisip neagré cenusie si argild marnoasé nisipoasa aluvionara
neagrd cafenie. In bazi s-au interceptat formatiunile vechi specifice faciesurilor
marine, macro-facies de micd adancime, cu grad de diagenizare mediu, de varsta
Sarmatian mediu Volhinian — Besarabian inferior, reprezentat prin argila marnoasa
cafeniu galbui cenusie.

Geomorfologic obiectivul cercetat in cadrul acestui studiu, se situeaza th nord-

vestul Podigului Transilvaniei, zonal fiind caracterizat de un relief pozitiv, cu pante
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abrupte si vai adanci. Obiectivul se dispune la baza versantului S ic af dealului Dosu

Morii, pe zona de trecere de la terasa inferioard la lunca vaii. Ca forme pozitive de
relief se evidentiaza la N dealul Dosu Morii (+ 416,80 m), de la NV la SV dealul
Pipirigului (+440,80 m), la S dealul Dosului (+498,77 m), iar la E dealul Locul Gol
(+443,40 m).
Hidrologic reteaua de suprafatd zonald, este reprezentata de:
- Valea Chiciudiu, constituie colectorul zonal, tn acest sector curge pe directia
generald NE — SV, prezintd un curs meandrat, obiectivul se dispune la cca.
a2 vV,
- Vale locald, constituie colector local, curge pe directia generald NV — SE,
obiectivul este limitrof pe limita de proprietate SV ica;
- Valea Goii, constituie colector local, curge pe directia generald NV — SE,
obiectivul se dispune la cca. 1800m S;
- Valea Fetigoarei, constituie colector local, curge pe directia generald NE —
SV, obiectivul se dispune la cca. 1000 m N;
- Torenti neinclugi in toponimia locala, colectori locali.
Accesul n perimetru se realizeaza din drumul DJ151.
Administrativ, perimetrul apartine intravilanului comunei Budesti, satul Budesti
Fanate, nr. topo 753/2, iar din punct de vedere juridic va apartine domeniului public.
1.7. Date climatice
Perimetrul amplasamentului este situat intr-o zona cu climat continental
moderat, specifica regiunilor de deal.
Adancimea maxima de inghet este de 0,90 m (STAS 6054/77).

2. DATE GEOTEHNICE
Studiul geotehnic a fost intocmit in concordanta cu prescriptiille de proiectare
si legislatia in vigoare la data Intocmirii acestuia gi anume:
- STAS 1242/4-85 — Cercetari prin foraje executate Tn pdménturi;
- SR EN ISO 14688/1 — Cercetéri si incercéri geotehnice. ldentificarea si
descrierea pamanturilor,
- SR EN ISO 14688/2 — Cercetéari si tncercari geotehnice. Principii pentru o

clasificare;
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- STAS 6054/77 — Adancimea maxima de Tnghet;

- P 100 - 1/2013 — Cod de projectare seismica;
- STAS 3300/1-85 — Teren fundare. Principii generale de calcul;
. STAS 3300/2-85 — Teren de fundare. Calculul terenutui de fundare fn cazul

fundarii directe;

- NP 126 — Normativ privind fundarea constructiilor pe pamanturi cu umflari si

contractii mari,

- C159/ 89 — Instructiuni tehnice pentru cercetarea terenului de fundare prin

metoda penetrarii cu con;

- Normativ TS 1994 — Normativ privind clasificarea pamanturilor gi a rocilor
dupa natura lor, dupa proprietatile coezive si modul de
comportare la sapat,

- NP 082/2004 — Bazele proiectarii si actiunii asupra constructiilor — actiunea

vantului;

- CR 1-1-3/2005 — Cod de proiectare. Evaluarea actiunii zépezii asupra

constructiilor,

- SR EN [SO 22476-2 — Cercetari si incercéri geotehnice. incercari pe teren,

Partea 2: Incercare de penetrare dinamica
- NP 074/2014 — Normativ privind principiile, exigentele si metodele cercetarii
geotehnice a terenuiui de fundare.
2.1. Date seismice
Conform normativului P100-1/2013, amplasamentul examinat este caracterizat
prin urmatoarele valori:
- perioada de colt a spectrului de raspuns: Tc = 0,7 sec.
- valoarea de varf a acceleratiei terenului pentru cutremure avand IMR=225 ani:
ag=0,10g. |
2.2, Categoria geotehnicd a amplasamentului - incadrare preliminara

Categoria geotehnica, conform NP 074/2014 corespunzator riscului geotehnic

este:

Nr. crt. FACTORI PUNCTAJ

1 conditii de teren medii 3 pct.

2 apa subterana fira epuizmente | 1 pot.
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3 icr:f:(i)f;tcaa;teaa; constructiei dup3 normali 3 pet.
4 vecinatati fara risc 1 pct.
5 zona seismica a;=0,10g 1 pct.
6 Punctaj total 9

7 RISCUL GEOTEHNIC redus

8 CATEGORIA GEOTEHNICA 1

Riscul geotehnic este redus, deci amplasamentul se incadreazé preliminar
n categoria geotehnica 1.

2.3. Investigarea terenului de fundare.

In conformitate cu NP 074/2014 si a incadrédrii obiectivului in categoria
geotehnica 1, cercetarea s-a efectuat prin observatii directe asupra terenului si a
imobilelor din zona, prin investigarea preliminard, precum si prin investigarea pentru
proiectare, realizatd prin intermediul unui foraj geotehnic amplasat in flancul S ic al
obiectivului (lipsa acces), menit s& surprind4 evolutia coloanei litologice locale.

Executarea forajului s-a realizat cu o sondezd mecanica autopurtatd, locatia
fiind determinatd cu GPS Mageilan cu acuratetd 4 - 5 m,

Forajul a relevat prezenta unor depozite mai noi de varstd Pleistocen, cu
grosimi variabile, specifice faciesurilor continentale: macro-faciesul proluvial, cu grad
de diagenizare necoeziv, reprezentat prin argild prafoasa cu nisip neagré cenusie si
argilda marnoas3 nisipoasa aluvionard neagrd cafenie. in baza s-au interceptat
formatiunile vechi specifice faciesurilor marine, macro-facies de micé adéncime, cu
grad de diagenizare mediu, de varstd Sarmafian mediu Volhinian — Besarabian
inferior, reprezentat prin argild marnoasé cafeniu galbui cenusie.

fn urma lucrdrilor, a rezultatelor directe si de laborator sunt de retinut
urmatoarele aspecte:

- Litologic - succesiunea litostratigrafica interceptatd de forajul geotehnic
executat, este urmatoarea (incepand de la suprafata, fata de cotele actuale
naturale ale terenului):

Forajul F 1 - avdnd coordonatele (441823 E, 594095 N) considerat cota
0,00 m;
- 0,00 — 0,20 m - sol vegetal argilos nisipos negru cenusiu - strat 0;

9
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- 0,20 — 0,80 m - argild prafoasé cu nisip [sasiCl] neagra cenusie (nomol cu

tendinta de litificare), contractild, activa, plastic moale i sporadic pietris

mic - strat 1;

- 0,80 — 1,10 m - argilda marnoasa nisipoasd aluvionara [saCl] neagra
cafenie, contractila, foarte activd, umeda, plastic vartoasa la tare - strat 2;

- 1,10 ~ 6,00 m - argid marnoasé [Cl] cafeniu gdlbui cenusgie, contractiia,
foarte activd, umeda, tare, Tn baza cu lamine de nisip fin la mediu cenusiu -

strat 3.

- Apa subterana - a fost interceptata in foraj ca orizont acvifer liber - la
nivelul stratului 1, marcand nivelul hidrostatic local generat de valea
limitrofa. Conditiite geomorfologice de pe amplasament, evidentiaza si o
circulatie intensa a apelor dinspre zona inalté spre colectoru! zonal.

Directia general3 de curgere a apei subterane este de la NV la SE spre
albia colectorului zonal, local apa subterand urmand directii preferentiale,
care urmdaresc inclinarea versantilor, cu variatii locale caracteristice
paleoreliefului.

Din punct de vedere chimic, nu existad informatii privind agresivitatea
asupra betoanelor.

In subteranul zonei nu sunt prezente saruri solubile care, in conditii
specifice (dizolvari datorate infiltrérii apelor sau migcari seismice) ar putea

genera solutii cu oarecare grad de agresivitate.

- Stabilitatea generali si locald a terenului - investigarea preliminara, prin
etapa de recunoastere cartare gi observare de specialitate a terenului din
zona amplasamentului, nu a evidentiat suprafete care sa ridice probleme

de stabilitate a terenului.

2.4, Categoria geotehnici a amplasamentului — incadrare finala
fn urma investigarii amplasamentului, conform NP 074/2014, incadrarea finalé

in categoria geotehnica corespunzator riscului geotehnic este:
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Estimarea terenului de fundare

Caracteristicile geotehnice ale acestor terenuri, permit estimarea presiunii
conventionale de bazd conform STAS 3300/2 — 85, Anexa B, corespunzéator pentru

fundatii avand [&timea talpii B = 1,00 m si adancimea de fundare fatd de nivelul

terenului Ds = 2,00 m, In felul urmétor:

STRATUL P conv KPa
2 460
3 450

Conditiile litologice evidentiate, configuratia amplasamentului marcata de
dispunerea pe taluzul limitrof vaii, functie de care s-a apreciat cota £ 0,0 m
corespunzétoare forajului F1 dispus la baza taluzului si prezenta PUCM recomanda o
adancime de fundare Ds= 2,00 m de la cota terenului natural.

Pentru amenajarea terenului prin depunere de umpluturd spre lunca vaii, se

vor prevedea: lucrdri de reqularizarea véii privind deversarea in colectorul zonal si

apdrare de mal, respectiv zid de sprijin pentru_stabilizarea depozitului de umplutura

care se va institui.

3. CONCLUZI S| RECOMANDAR]

« Riscul geofehnic este moderat deci amplasamentul se incadreazi in

categoria geotehnica 2.
e Conform normativului P100-1/2013, perimetrul examinat este caracterizat
prin urmatoarele valori:
e perioada de colt a spectruiui de raspuns: Tc = 0,7 sec.
« valoarea de varf a acceleratiei terenului pentru cutremure avand
IMR= 225 ani: ag= 0,10 g.
o Conform NP 082-2004 - viteza de referintd a vantului Uy = 31 misec si
presiunea de referintd a vantului qys= 0,4 kPa.
e Conform CR 1-1-3-2005 - valoarea caracteristica a incarcarii din zapada la
sol este k = 1,5 kN/m?,
e Conform STAS 6054/77, adancimea maxima de inghet este de 0,90 m.
e Din analiza si interpretarea datelor de teren, de laborator gi a bazei de

date, se poate aprecia finalizarea investigatiei amplasamentului. Se
12
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recomandad ca sapaturile pentru fundatii sa fie receptionate de céatre un
geolog cu experientd Tn geotehnicd. Suplimentar, dacd este cazul, se vor
preleva probe — in special din stratul de fundare, urmand a se face
eventualele ajustdri. In acest sens se va convoca geotehnicianul cu 48 de
ore inaintea Inceperii lucrérilor la tel.0733120200. Procesul verbal care se
va Intocmi (de receptie calitativa a terenului de fundare) va consemna in
mod explicit daca conditiile din teren corespund premiselor avute in vedere
la proiectare (sau vor fi necesare masuri suplimentare) si va fi atagat la
cartea constructiei. Fard respectarea precizarilor facute, respectiv fara
receptia excavatiilor pentru fundatii de catre geolog i redactarea
procesufui verbal de receptie a naturii terenului de fundare,
geotehnicianul va fi degrevat de orice responsabilitate n ce priveste
evolutia ulterioard a constructiilor.

Terenurile cercetate nu pun probleme din punct de vedere al stabilitatii
locale (nu prezintd la suprafata nici unul din semnele exterioare specifice
fenomenelor fizico-geologice active).

in subteranul zonei nu sunt prezente saruri solubile care, in conditii
specifice (dizolvari datorate infiltrarii apelor sau socuri seismice) ar putea
sa dea deformatii nedorite la suprafata terenului.

Terenul de fundare recomandat prezent in amplasament, este dificil
pentru fundare conform prevederilor STAS 3300/2-85 - PUCM.

Morfologia si natura terenului de fundare de pe amplasamentul constructiei
investigate, prezenta terenului dificil, caracteristicile cl&dirii i regimul de
fnaltime recomandd adoptarea unui sistem de fundare de suprafata,
fundatji cu descarcari pe reazeme izolate elastice, executate la fata locului
din beton armat.

Imobilul proiectat face parte din categoria constructilor obignuite,
nesensibile la tasari si fara restrictii in exploatare, iar terenul pe care se
fundeaza este dificil conform STAS 3300/2-85 - PUCM, cu dispunere pe
taluzul aferent zonei de trecere de la terasa infericard la lunca vaii,
estimarea preliminard a dimensiunilor in plan ale fundatiei se face pe baza

presiunii conventionale, iar cafculul definitiv al terenului se face /a sfarea
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fimitd de deformatii SLD gi de capacitate portantd SLCP (pct. 1.8.2.1.4,
1.8.3.a. 81 1.8.3.d).

Caracteristicile geotehnice ale acestor terenuri, permit estimarea presiunii
conventionale de bazad conform STAS 3300/2 — 85, Anexa B,
corespunzétor pentru fundatii avand 1atimea talpii B = 1,00 m si adancimea

de fundare fati de nivelul terenului Ds = 2,00 m, in felul urmator:

STRATUL p“”mnv kPa
2 400
3 450

Conditiile litologice evidentiate, configuratia amplasamentului marcata de
dispunerea pe taluzul limitrof vaii, functie de care s-a apreciat cota = 0,0 m
corespunzatoare forajului F1 dispus la baza taluzului si prezenta PUCM
recomandé o adancime de fundare D¢= 2,00 m de la cota terenului natural.

Pentru amenajarea terenului prin depunere de umpluturd spre lunca vaii,

se vor prevedea: lucrdri de regqularizarea vaii privind deversarea In

colectorul zonal si apdrare de mal,_ respectiv_zid de sprijin_pentru

stabilizarea depozitului de umplutura care se va institui.

Toate anexele se vor funda in conditii similare.

Apa subterana - a fost interceptata in foraj ca orizont acvifer liber - la
nivelul stratului 1, marcand nivelul hidrostatic focal generat de valea
limitrofa. Conditiile geomorfologice de pe amplasament, evidentiaza gi o
circulatie intensé a apelor dinspre zona Tnalté spre colectorul zonal.
Directia generald de curgere a apei subterane este de la NV la SE spre
albia colectorului zonal, local apa subterand urmand direciii preferentiale,
care urmdresc¢ inclinarea versantilor, cu variati locale caracteristice
paleoreliefului.

Din punct de vedere chimic nu se detin informatii privind agresivitatea apei
subterane asupra betoanelor.

Terenul va fi amenajat astfel incat s8 permita colectarea apelor superficiale
gi dirijarea lor Tn afara zonei de activitate, prevenind stagnarea apelor in
vecinatatea constructiei si implicit riscul infiltrarii la fundatii, fapt ce ar putea

genera modificarea portantei terenului de fundare.
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o Datorita caracterulu‘i contractii al terenului se propun adoptarea
urmatoarelor masuri minimale:

= conductele purtatoare de apa care ies din clddire, vor fi prevazute cu
racorduri elastice etange la traversarea zidurilor sau fundatiilor.

® se recomanda realizarea de trotuare etanse, cu rigole, in jurul
cladirilor, cu latimea minimd de 2,00 m, agezate pe un strat de
pamant stabilizat (20 cm), cu pantd spre exterior 5%. Ele se vor rostui
cu mortar de ciment sau mastic bituminos. Daca nu este posibild
realizarea trotuarelor cu latimea de 2,00 m se recomanda executarea
la adancimea - 0,50 m de la cota terenului natural a unei strat perfect
impermeabil cu latimea de 2,50 m.

* se recomanda captarea si conducerea apelor pluviale de pe acoperis
la 0 zona de evacuare dimensionatd debitului maxim;

» se recomanda evitarea plantarii sau mentinerii de arbori, pomi, arbusti
la o distantd mai mica de 3 - 5 m de cladire.

¢ Se recomanda hidroizolarea substructurii impotriva apelor orizontal.

e Tn concluzie, amplasamentul constructiei proiectate corespunde din punct
de vedere geotehnic si hidrogeologic, iar ca stabilitate a terenului — dupa
indeplinirea recomandarilor privind regularizarea i apararea de mal,
respectiv zidul de sprijin, fiind necesara o dimensionare corecta si rationala
a fundatiilor pentru corelarea presiunii efective cu portanta stratului de
fundare.

¢ Pentru amplasament, sdpaturile se vor executa cu sprijinii adecvate
Excavatiile de adancime, se vor executa pe baza unui proiect, conform NP
120/14. Sapaturile se vor executa cu maxime precautii, astfel incat sa nu
fie puse 1n pericol vecinatatile (prin prabusirea peretilor sapaturii).

¢ Conform ,Indicator de norme de deviz si catalog pentru lucrari de
terasamente TS" — MLPAT 1994, dupa modul de comportare la sapat, este

urmatorul;
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Categoria de teren dups modul de comportare la
sapat Greutat
Manual Mecanizat es Afanarea
DENUMIREA . medie | dupd
NR. PAMANTURI PROPRIETATI Excava- in situ executa-
CRT. LOR COEZIVE tor cu Buldozer, | pe . (in rea
Cu fopata, lingurd autogre- screper sapé- sapaturii
tirnacop, sau der, p tura) %
o Ccu 3
ranga echipa- | gredercu tractor kgim
ment de tractor
draglind
Argila .
N Coeziune 1800 —
raf s | -
1 pra qa§é mijlocie Tare ! | 1900 24 - 30
clut nisip
. Coeziune 1800 —
2 o <] I -
Argild mijlocie Tar H il | 2000 24 - 30

Prezentul studiu a fost intocmit pentru faza D.T.A.C.
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